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I INFORMACII ZA OPERATOROT/BARATELOT  

I.1 Op{ti informacii  

Ime na kompanijata1 ЕУРОНИКЕЛ ИНДУСТРИ ДОО 

 с.Возарци, Кавадарци 

 

Praven status ДОО 
 

Sopstvenost na 
kompanijata 

- ГЛОБАЛ СПЕШАЛ ОПОРТУНИТИЗ ЛТД 
- ЕУРОНИКЕЛ ДООЕЛ 
 

Adresa na sedi{teto  НАСЕЛЕНО МЕСТО БЕЗ УЛИЧЕН СИСТЕМ 
ВОЗАРЦИ, 1430 КАВАДАРЦИ 

 
 
 

Po{tenska adresa 
(dokolku e razli~na od 
pogore spomenatata) 

 
Како горе 
 
 
 

Mati~en  broj na 
kompanijata2 

 
7331380 
 

[ifra na  osnovnata 
dejnost spored NKD  

24.45 Производство на други обоени метали 
 

SNAP kod3 03 03 24 

NOSE kod4 104.12 

Broj na vraboteni 793 
 

Ovlasten pretstavnik  

Ime  ГЕРАСИМ КУЈУНЏИЕВ 
 

Edinstven mati~en broj 0402966483009 

Funkcija vo kompanijata Управител-машински инжинер 
 

Telefon +389 43 410 434; +389 43 421 904 

Faks  

e-mail info@euronickel.com  

                                                 
1 Kako {to e registrirano vo sudot, va`e~ka na denot na aplikacijata 
2 Kopija na sudskata registracija treba da se vklu~i vo Dodatokot I.1 
3 Selected nomenclature for sources of air pollution, dadeno vo Aneks 1 od Dodatokot od  

Upatstvoto 
4 Nomenclature for sources of emission dadeno vo Aneks 1 od Dodatokot od  Upatstvoto 
 

mailto:info@euronickel.com
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Ovlasten pretstavnik  

Ime  АНДРЕАС ЦАГАРИС 
 

Edinstven mati~en broj АМ06721774 
 

Funkcija vo kompanijata Управител-металург 
 

Telefon +389 43 410 434; +389 43 421 904 

Faks  

e-mail info@euronickel.com  

 
 
 

mailto:info@euronickel.com
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I.1.1 Sopstvenost na zemji{teto 

Ime i adresa na sopstvenikot(-cite) na zemji{teto na koe aktivnostite 
se odvivaat (dokolku e razli~na na baratelot imenuvan pogore). 
 

Ime na sopstvenikot ГЛОБАЛ СПЕШАЛ ОПОРТУНИТИЗ ЛТД  

 

Adresa 
 

П.ФАХ ЦБ-13007, НАСАУ, Н.П. БАХАМИТЕ 
ЛИФОРДМАНОР, ВЕСТЕРН РОУД, ЛИФОРД КЕЈ, Н/Р 
ДИЛЕЈНИ КОРП, (Бахамите) ЛТД, Бахами 

 

Ime na sopstvenikot ЕУРОНИКЕЛ ДООЕЛ 

 

Adresa 
 

НАСЕЛЕНО МЕСТО БЕЗ УЛИЧЕН СИСТЕМ бр.98 
ВОЗАРЦИ, КАВАДАРЦИ 

 
 

 

I.1.2 Sopstvenost na objektite 

Ime i adresa na sopstvenikot(-cite) na objektite i pomo{nite postrojki vo koi 
aktivnosta se odviva (dokolku e razli~no od baratelot spomnata pogore). 
 

Ime: ГЛОБАЛ СПЕШАЛ ОПОРТУНИТИЗ ЛТД 

 
 

Adresa: П.ФАХ ЦБ-13007, НАСАУ, Н.П. БАХАМИТЕ 
ЛИФОРДМАНОР, ВЕСТЕРН РОУД, ЛИФОРД КЕЈ, Н/Р 
ДИЛЕЈНИ КОРП, (Бахамите) ЛТД, Бахами 

 

Ime: ЕУРОНИКЕЛ ДООЕЛ 

 

Adresa: НАСЕЛЕНО МЕСТО БЕЗ УЛИЧЕН СИСТЕМ бр.98 
ВОЗАРЦИ, КАВАДАРЦИ 

 
 

 

I.1.3 Vid na baraweto1 

Obele`ete go soodvetniot del 

Nova instalacija   

Postoe~ka instalacija √ 

Zna~itelna izmena na postoe~ka 
instalacija 

 

Prestanok so rabota  

 

                                                 
1 Ova barawe ne se odnesuva na transfer na dozvolata vo slu~aj na proda`ba na 
instalacijata 



 6 

 

I.2 Informacii za instalacijata 

Ime na instalacijata1 ЕУРОНИКЕЛ ИНДУСТРИ ДОО с.Возарци, 

Кавадарци 

Adresa na koja instalacijata e 
locirana, ili kade }e bide 
locirana 

НАСЕЛЕНО МЕСТО БЕЗ УЛИЧЕН СИСТЕМ 
ВОЗАРЦИ, 1430 КАВАДАРЦИ 

 
 

Koordinati na lokacijata 
spored Nacionalniot 
koordinaten sistem (10 cifri-5 
Istok, 5 Sever)2 

7 579 500 E,  4 589 000 N 

Kategorija na industriski 
aktivnosti koi se predmet na 
baraweto3 

2. Proizvodstvo na metal 

2.5. (a) za proizvodstvo na ne- `elezni 

surovi 

metali od rudi, koncentrati ili 

sekundarni 

surovini, so metalur{ki, hemiski ili 

elektroliti~ki procesi 

Proektiran kapacitet 20 000t Ni во форма на фероникел 

 
Da se vklu~at kopii od site va`e~ki dozvoli na denot na apliciraweto 
vo Prilogot Br. I.2. 
 
Da se vklu~at site ostanati pridru`ni informacii vo Prilogot Br. I.2. 

I.2.1 Informacii za ovlastenoto kontakt lice vo odnos na dozvolata  

 

Ime ГЕРАСИМ  КУЈУНЏИЕВ 

 

Edinstven mati~en broj 0402966483009 

Adresa 
 
 
 
 

БЛАГОЈ КРСТИЌ бр.3-18 КАВАДАРЦИ, 

КАВАДАРЦИ 

 

 

 

Funkcija vo kompanijata Прв генерален директор  

Telefon +389 43 410 434; +389 43 421 904 

Faks  

e-mail info@euronickel.com  

                                                 
1 Se odnesuva na imeto na instalacijata kako {to e registrirana ili }e bide 
registrirana vo sudot. Da se vklu~i kopija na registracijata vo Prilogot I.2. 
2 Mapi na lokacijata so geografska polo`ba i jasno nazna~eni granici na 
instalacijata treba da se podnesat vo Prilogot I.2. 
3 Vnesi go(gi) kodot i aktivnosta(e) nabroeni vo Aneks 1 od ISKZ uredbata (Sl. Vesnik 
89/05 od 21 Oktomvri 2005). Dokolku instalacijata vklu~uva pove}e tehnologii koi se 
cel na ISKZ, kodot za sekoja tehnologija treba da se ozna~at. Kodovite treba jasno da 
se odeleni me|u sebe. 

mailto:info@euronickel.com
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I.3 Informacii povrzani so izmeni na dobiena A integrirana 
ekolo{ka dozvola 

 

Operatorot/baratelot da  popolni samo vo slu~aj na izmena na 
dobienata A integrirana ekolo{ka dozvola.  
 

Ime na instalacijata (spored 
va`e~kata integrirana ekolo{ka 
dozvola)  

 

Datum na podnesuvawe na 
aplikacijata za A integrirana 
ekolo{ka dozvola  

 

Datum na dobivawe na A 
integriranata ekolo{ka dozvola i 
referenten broj od registerot na 
dobieni A integrirani ekolo{ka 
dozvoli  

 

Adresa na koja instalacijata ili 
nekoj nejzin relevanten del e 
lociran 

 
 
 
 
 
 

Lokacija na instalacijata (region, 
op{tina, katastarski broj) 

 

Pri~ina za aplicirawe za izmena vo 
integriranata dozvola  

 
 
 
 

 

Opis na predlo`enite izmeni. 
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II  OPIS NA INSTALACIJATA, NEJZINITE TEHNI^KI 
DELOVI I DIREKTNO POVRZANITE AKTIVNOSTI  
 

Opi{ete ja postrojkata, metodite, procesite, pomo{nite procesi, 
sistemite za namaluvaweto i tretman na zagaduavweto i iskoristuvawe 
na otpadot, postapkite za rabota na postrojkata, vklu~uvaj}i i kopii od 
planovi, crte`i ili mapi (terenski planovi i mapi na lokacijata, 
dijagrami na postapkite za rabota) i ostanati poedinosti, izve{tai i 
pomo{na dokumentacija koi se potrebni da gi opi{at site aspekti na 
aktivnosta.  
 
Ovde treba da se vklu~i prikaz na razvitokot na procesite.  
   
Prilog II treba da sodr`i lista na site postapki/procesi od oddelnite 
delovi koi se odvivaat, vklu~uvaj}i dijagrami na postapki za sekoj od 
niv  so dopolnitelni relevantni informacii.  
 
Odgovor:  Opisot na postrojkata, proizvodniot proces, procesnata 
kontrola i kontrolata na kvalitetot kako i site emisii {to se rezultat 
na procesot na proizvodstvo se dadeni vo Prilog II. 
 
Vo Prilog II e daden istorijat, razvoj i instalirani kapaciteti na 
fabrikata potkrepen so mapi na lokacijata i dijagrami na poedini 
delovi od procesot. 
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III  UPRAVUVAWE I KONTROLA NA INSTALACIJATA 
 
Treba da se navedat detali za strukturata na upravuvaweto so 
instalacijata. Prilo`ete organizacioni {emi, kako i site va`e~ki 
izjavi na politiki za upravaweto so `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i ja 
tekovnata ocenka za sostojbata so `ivotnata sredina.  
 
Navedete dali postoi sertificiran Sistem za upravuvawe so 
`ivotnata sredina za instalacijata. 
 
Dokolku postoi sertificiran Sistem za upravuvawe so `ivotnata 
sredina za instalacijata, navedete za koj standard stanuva zbor i 
vklu~ete kopija od sertifikatot za akreditacija.  
 
Ovie informacii treba da go so~inuvaat Prilog III. 
 
 
 
 
Odgovor: Инсталацијата работи со Систем за управување  со животната 
средина кој е сертифициран согласно Стандардот  ISO 14001:2015. 
Strukturata na upravuvaweto so instalacijata, organizacionite {emi 
kako i izjava na politika za upravuvawe so `ivotnata sredina se 
dadeni vo Prilog III. 
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IV  SUROVINI I POMO[NI MATERIJALI, DRUGI 
SUPSTANCII I ENERGII UPOTREBENI ILI 
PROIZVEDENI VO INSTALACIJATA 

IV.1 Da se dade lista na surovini i pomo{ni materijali, supstancii, 
preparati, goriva, i energija koja  se proizveduva ili upotrebuva 
preku aktivnosta.   

           
Listata(-tite) koja e dadena treba da bide sosema razbirliva i treba 
da se vklu~at, site upotrebeni materijali, gorivata, me|uproizvodi, 
laboratoriski hemikalii i proizvod(i). 
 
Posebno vnimanie treba da se posveti na materijalite i proizvodite 
koi se sostaveni ili sodr`at opasni supstancii. Spisokot mora da gi 
sodr`i spomenatite materijali i proizvodi so jasna oznaka soglasno 
Aneks II od Dodatokot na Upatstvoto.   
Tabeli IV.1.1 i IV.1.2 moraat da se popolnat.  
 
Dopolnitelni informacii treba da se dadat vo Prilogot IV. 
 
Odgovor: Vo Prilog  IV dadeni se osnovnite komponenti za 
proizvodstvo na feronikel. Lista na surovini i pomo{ni materijali, 
supstancii, preparati, goriva, i energija koja  se upotrebuva preku 
aktivnosta e dadena vo Tabela IV.1.1  zaedno so pribli`ni koli~ini 
na skladirani materijali i nivna godi{na potro{uva~ka. 
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V RAKUVAWE SO MATERIJALITE 
 

V.1 Rakuvawe so surovini, me|uproizvodi i proizvodi  
Vo tabelite IV.1.1 i IV.1.2 od Sekcijata IV treba da se nabrojat site 
materijali.  
 
Ovde treba da se istaknat detali za uslovite na skladirawe, 
lokacija vo objektot, sistemot za segregacija i transportnite sistemi 
vo objektot. Prilo`ete informaciite koi se odnesuvaat na 
integriranosta, nepropuslivosta i finalnoto testirawe na cevkite, 
rezervoarite i  oblastite okolu postrojkite. 
Dopolnitelnite informacii treba da bidat del od Prilogot V.1 
 
   

V.2 Opis na  upravuvaweto so cvrst i te~en otpad vo instalacijata. 
 
Za sekoj otpaden materijal, dadete celosni podatoci; 
 
(а) Imeto; 
 
(б) Opis i priroda na otpadot; 
 
(в) Izvor; 
 
(г) Kade e skladiran i karakteristiki na prostorot za skladirawe; 
 
(д) Koli~ina/volumen vo m3 i toni;  
 
(е) Period ili periodi na sozdavawe; 
 
(ж) Analizi (da se vklu~at metodi na testirawe i Kontrola na 

Kvalitet); 
 
(з) Kodot spored Evropskiot katalog na otpad. 
 
Vo slu~aj koga odreden otpad se karakterizira kako opasen, vo 
informacija treba toa da bide jasno naglaseno, soglasno definicijata 
za opasen otpad od Zakonot za otpad (Slu`ben vesnik 68-04). 
 
Sumarnite tabeli V.2.1 i V.2.2 treba da se popolnat, za sekoj otpad 
soodvetno. Potoa, treba da se dade informacija za Registraciskiot 
broj na Licencata/dozvolata na pretpriema~ot za sobirawe na otpad 
ili na operatorot za odlo`uvawe/povtorna upotreba na otpadot, kako 
i datumot na istekuvawe na va`e~kite dozvoli. 
 
Dopolnitelnite informacii treba da go so~inuvaat Prilogot V.2 
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V.3 Odlo`uvawe na otpadot  vo granicite na instalacijata 
(sopstvena deponija) 

 
Za otpadite koi se odlo`uvaat vo granicite na instalacijata, treba da 
se podnesat celosni detali za mestoto na odlo`uvawe (vklu~uvaj}i 
me|u drugoto proceduri za selekcija za lokacijata, mapi na lokacijata 
so jasna nazna~esnost na za{titenite vodni zoni, geologija, 
hidrogeologija, plan za rabota, sostavot na otpadot, upravuvawe so 
gasovi i iscedokot i gri`a po zatvorawe na lokacijata).   
 
Dopolnitelnite informacii da se vklu~at vo Prilogot V.3.  
 
 
Odgovor: Lista na site materijali koi {to se koristat e dadena vo 
tabeli IV.1.1 i IV.1.2 Transportot i na~inot na skladirawe na 
materijalite, lokacijata na skladi{tata vo sklop na fabrikata, kako 
i informaciite koi se odnesuvaat na integriranosta, 
nepropuslivosta i finalnoto testirawe na cevkite, rezervoarite i  
oblastite okolu postrojkite e daden vo Prilog V.1  
  
Site informacii za otpadot i anga`iraweto okolu otpadot se dadeni 
vo Prilogot V.2. Tabelite V.2.1 i V.2.2 se sostaven del na ovoj Prilog. 
 
Glavniot otpaden materijal vo Euronikel Industri go so~inuva 
troskata od elektro pe~ka. Ovoj otpaden materijal e rasporeden na 
sopstveni deponii za troska, na 2 km od Topilnicata. Site potrebni 
informacii se dadeni vo Prilog V.3. 
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VI EMISII 
 

VI.1 Emisii vo atmosferata 
 

VI.1.1 Detali za emisija od to~kasti izvori vo atmosferata 

 
Site emisii od to~kasti izvori vo atmosferata treba detalno da 
bidat objasneti. Za emisii od parni kotli so toploten vlez nad 5 MW i 
drugi kotli nad 250 kW treba da se popolni Tabela VI.1.1. Za site 
glavni izvori na emisija treba da se popolnat Tabelite VI.1.2 i VI.1.3, 
a tabelata VI.1.4 da se popolni za pomali izvori  na emisija. 
 
Potrebno e da se vklu~i spisok na site izvori na emisii, zaedno so 
mapi, crte`i, i pridru`na dokumentacija kako Prilog VI. Informacii 
za visinata na emisiite, visina na pokrivite, i dr. , isto taka treba 
da se vklu~at, kako i opisi i {emi na site sistemi za namaluvawe na 
emisiite.  
 
Baratelot treba da go navede sekoj izvor na emisija od kade se 
emitiraat supstanciite navedeni vo Aneks III od Dodatokot na 
Upatstvoto. 
 
Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi 
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na 
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe 
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za 
NDT. So toa treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored, 
zaedno so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za 
da se dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT. 
Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite 
za NDT treba da bide objasnet i opravdan.  
 

Odgovor: Vo Прилог VI se dadeni detali za site to~ki na emisii vo 
atmosferata. Site informacii koi se odnesuvaat za emisiite na 
parnite kotli se dadeni vo Prilog VI.1.1.  
Emisiite od glavnite izvori se prika`ani vo tabelite VI.1.2 i VI.1.3. 

Spisok na site izvori na emisii, mapi, crte`i i pridru`na 

dokumentacija se dadeni vo Prilog VI. Vo prilogot se vklu~eni site 
neophodni dokumenti i informacii koi se odnesuvaat na emisiite i 
sistemite za namaluvawe na emisiite.  
  
Za emisiite koi se nadvor od NDT  dadena e procenka na sistemot za 
namaluvawe na emisiite so plan za podobruvawe  naso~en kon 
postignuvawe na grani~nite vrednosti od bele{kite za NDT. 

VI.1.1.1  Fugitivni i potencijalni emisii 

Vo Tabela VI.1.5. da se dade lista na detali za fugitivnite i 
potencijalni emisii. 
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Soglasno aktivnostite navedeni vo Pravilnikot za maksimalno 
dozvoleni koncentracii i koli~estvo i za drugi {tetni materii {to 
mo`e da se ispu{taat vo vozduhot od oddelni izvori na zagaduvawe 
(Slu`ben vesnik 3/90) vo vrska so ograni~uvaweto na emisiite na 
isparlivi organski soedinenija pri upotreba na organski rastvori vo 
poedine~ni aktivnosti i instalacii: 

 navedete dali emisiite se vo granicite dadeni vo gorespomenatiot 
Pravilnik, i dokolku ne se, kako tie }e se postignat. 

 
Celosni detali i site dopolnitelni informacii treba da go 
so~inuvaat Prilogot VI.1.2 
 
Одговор: Vo Prilogot VI.1.2 dadeni se site objasnuvawa za fugitivnite 

emisii so merki za nivno reducirawe. 
 
 
 

VI.2 Emisii vo povr{inskite vodi     
 
Za emisii vo povr{inskite vodi treba da se popolnat tabelite VI.2.1 i 
VI.2.2. 
 
Lista na site emisioni to~ki, zaedno so mapite, crte`ite i 
pridru`nata dokumentacija treba da se vklu~i vo Prilog VI.2.  
 

Baratelot treba da navede  za sekoj izvor na emisija posebno dali se 
emituvaat supstancii navedeni vo Aneks IV od Dodatokot na 
Upatstvoto. 
 
Potrebno e da se dadat detali za site supstanciii prisutni vo site 
emisii, soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifickacija 
vodite (Slu`ben Vesnik 18-99). Mora da bidat vklu~eni site 
istekuvawa na povr{inski vodi i site porojni vodi od do`dovi koi se 
ispu{taat vo povr{inskite vodi. Za site to~ki na istekuvawe treba 
da bide dadena geografska polo`ba po nacionalniot koordinativen 
sistem (10 cifri, 5 I, 5 S). Treba da se navede identitetot i tipot na 
recipientot (reka, kanal, ezero i dr.)  
 
Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi 
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na 
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe 
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za 
NDT. So toa treba da se ozna~a-t konkretni celi i vremenski respored, 
zaedno so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za 
da se dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT. 
Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite 
za NDT treba da bide objasnet i opravdan.  
 
Odgovor: Vo Prilogot VI. 2 dadeni se site objasnuvawa i detali za 

emisiite vo povr{inskite vodi, како и tabelite VI.2.1 i VI.2.2. 

 
 



 

 15 

VI.3  Emisii vo kanalizacija     
 
Potrebno e da se kompletiraat tabelite VI.3.1 i VI.3.2. 
 
Sumarna lista na izvorite na emisii, zaedno so mapite, crte`ite i 
dopolnitelnata dokumentacija treba da se vklu~i vo Prilog VI.3.  
Potrebno e da se dadat detali za site supstanciii prisutni vo bilo 
koi emisii, soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za 
klasifickacija vodite (Sl. vesnik 18-99). Isto taka vo Prilogot VI.3. 
treba da se vklu~at site relevantni informacii za kanalizacijata 
priemnik, vklu~uvaj}i i sistemi za namaluvawe/tretirawe na otpadni 
vodi koi ne se dosega opi{ani.  
 
Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi 
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na 
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe 
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za 
NDT. So toa treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored, 
zaedno so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za 
da se dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT. 
Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite 
za NDT treba da bide objasnet i opravdan. Dadete detali za site 
emisii koi mo`e da imaat vlijanie na integritetot na kanalizacijata 
i na bezbednosta vo upravuvaweto i odr`uvaweto na kanalizacijata.   
 
Odgovor: Vo Еуроникел Industri postои  една точка na emisii vo 

канализација. Detalite za ovа а  emisionа  to~kа  se dadeni vo 

Prilog VI.3. Isto taka vo ovoj prilog se dadeni i tabelite VI.3.1 i 

VI.3.2. 

 
 

VI.4  Emisii vo po~vata     
 
Za emisii vo po~va da se popolnat Tabelite VI.4.1 i VI.4.2. 
 
Opi{ete gi postapkite za spre~uvawe ili namaluvawe na vlezot na 
zagaduva~ki materii vo podzemnite vodi, kako i postapkite za 
spre~uvawe na narau{uvawe na sostojbata na bilo koi podzemni vodni 
tela.  
 
Baratelot treba da obezbedi detali za vidot na supstancijata 
(zemjodelski i nezemjodelski otpad) koj treba da se rasfrla na 
po~vata (otpadna mil, pepel, otpadni te~nosti, kal i dr.) kako i 
predlo`enite koli~estva za aplikacija, periodi na ispu{tawe i 
na~inot na ispu{tawe (ispustna cevka, rezervoar).  
 
Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi 
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na 
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe 
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za 
NDT. So toa treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored, 
zaedno so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za 
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da se dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT. 
Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite 
za NDT treba da bide objasnet i opravdan. Sekoj neuspeh vo 
dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT treba da 
bide objasnet i opravdan.  
 
Odgovor: Ne primenlivo. Vo Euronikel Industri ne postoi vakov vid na 

emisija. I dvata vida na emisii vo vodata (emisija vo povr{inska voda i emisija 

vo kanalizacijata) se povrzani so Ju`niot otvoren kanal, a posle toa so Crna 

Reka. Ne postoi opasnost od emisija vo po~vata. U{te pove}e, nivoto na 

podzemnata voda e na dlabo~ina od pove}e od osum metri od po~vata. 

 
 

VI.5  Emisii na bu~ava 
 

Dadete detali za izvorot, lokacijata, prirodata, stepenot i periodot 
ili periodite na emisiite na bu~ava koi se napraveni ili }e se 
napravat. 
 
Tabela VI.5.1 treba da se kompletira, kako {to e predvideno za sekoj 
izvor.  
 
Pridru`nata dokumentacija treba da go so~inuva Prilogot VI. 5   
 
Za emisii nadvor od opsegot predviden so Odlukata za utvrduvawe vo 
koi slu~ai i pod koi uslovi se smeta deka e naru{en mirot na 
gra|anite od {tetena bu~ava (Sl. Vesnik 64 od 1993 god.), potrebno e da 
se napravi celosna procenka na postoe~kiot sistem za 
namaluvawe/tretman na emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven 
plan za podobruvawe naso~en kon postignuvawe na grani~nite 
vrednosti od Bele{kite za NDT. So toa treba das e ozna~t konkretni 
celi i vremenski respored, zaedno so opcii za modifikacija, 
nadgraduvawe i zamena potrebni za da se dovedat emisiite vo ramkite 
postaveni vo Bele{kite za NDT.  
 
Odgovor: Vo dopolnuvaweto VI.1.5 se dadeni detali za emisiite na 
bu~ava. 
 

VI.6 Vibracii  
 

Podatoci (i opis na vibraciite) treba da se predvidat ili da se 
odnesuvaat na izminatata godina. 
Identifikuvaj gi izvorite na vibracii koi vlijaat na `ivotnta 
sredina nadvor od granicite na postrojkata i zabele`i gi rezultatite 
na merewata ili presmetkite koi se izveduvale. Vo izvori na 
vibracii mo`e da se vklu~at i bu~avata od transportot {to se odviva 
vo instalacijata. Za novite  instalacii ili za izmenite vo 
instalaciite se vklu~uvaat site izvori na vibracii i bilo koi 
vibracii koi nastanuvaat za vreme na gradbata. Site izvori treba da 
se opi{at vo grafi~ki aneksi. 
Dopolnitelnata dokumentacija treba da go so~inuva Prilogot VI. 6   
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Odgovor: Vo dopolnuvawe VI. 1.6    se dadeni detali za vibraciite 
 

VI.7 Izvori na nejonizira~ko zra~ewe 
 

Identifikuvaj gi izvorite na nejonizira~ko zra~ewe (svetlina, 
toplina i dr.) koi vlijaat na `ivotnta sredina nadvor od higienskata 
zona na postrojkata i zabele`i gi rezultatite na merewata ili 
presmetkite koi se izvr{eni. 
 
Odgovor: Ne primenlivo. Ne postoi vakov vid na zra~ewe. 
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VII SOSTOJBI NA LOKACIJATA I VLIJANIETO NA 
AKTIVNOSTA 

VII.1 Opi{ete gi uslovite na terenot na instalacijata 
 
Obezbedi podatoci za sostojbata na `ivotnata sredina (vozduhot, 
povr{inskata i podzemna voda, po~vata, bu~avata) koi se odnesuvaat 
na izgradbata i zapo~nuvaweto na instalacijata so rabota. 
 
Obezbedi ocenka na vlijanie na bilo koi emisii vo `ivotnta sredina, 
vklu~uvaj}i gi i mediumite vo koi ne se napraveni emisiite. 
 
Opi{i, kade e soodvetno, merki za minimizirawe na zagaduvaweto na 
golemi dale~ini ili na teritorijata na drugi dr`avi. 
 
Odgovor: Vo Prilogot VII.1 se prika`ani uslovite na terenot na 
instalacijata. 
 

VII.2 Ocenka na emisiite vo atmosferata 
 

Opi{i gi postoe~kite uslovi vo pogled na kvalitetot na vozduhot so 
posebena napomena na standardite za kvalitet na ambientalniot vozduh. 
 
Da se navede dali emisiite od glavnite zagaduva~ki supstancii od 
Pravilnikot za maksimalno dozvoleni koncentracii i koli~estvo i 
za drugi {tetni materii {to mo`e da se ispu{taat vo vozduhot od 
oddelni izvori na zagaduvawe (Sl.vesnik 3/90) vo atmosferata mo`at 
da na{tetat na `ivotnata sredina. Ako e detektiran miris nadvor od 
granicite na instalacijata da se obezbedi ocenka na mirisot vo odnos 
na frekvencijata i lokacijata na pojavuvawe. 
 
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili 
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite 
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
 
Vo Prilogot VII.2 treba da se dadat modeli za disperzija na emisiite 
vo atmosferata od razli~nite procesi vo instalacijata.  
 
Odgovor: Site bitni informacii se pretstaveni vo Prilog VII.2. 
Isto taka e pretstaven i modelot na disperzija (vozdu{na modelacija) 
na glavnite emisii od obete rotacioni pe~ki. 
 
 

VII.3 Ocenka na vlijanieto vrz povr{inskiot recipient 
 

Opi{i gi postoe~kite uslovi vo pogled na kvalitet na vodata so posebno 
vnimanie na standardite za kvalitet na `ivotna sredina (Uredba za 
klasifikacja na vodite, Sl. Vesnik br.18 od 1999 godina). Treba da se 
popolni Tabelata VII.3.1.  
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Navedete dali emisiite na glavnite zagaduva~ki supstancii (kako {to 
se definirani vo Aneks IV od Dodatokot na Upatstvoto) vo vodata 
mo`at da na{tetat na `ivotnata sredina. 
 
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili 
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite 
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
 
Detalite od ocenkata i bilo koi drugi relevantni informacii za 
recipientot treba da se podnesat vo Prilog VII.3. 
 
Odgovor: Site informacii za vlijanieto na emisijata na vodite na 
povr{inskata voda okolu Euronikel Industri se dadeni vo Prilog 
VII.3. Ovoj Prilog isto taka ja sodr`i i Tabelata VII.3.1.  
 

VII.4 Ocenka na vlijanieto na ispu{tawata vo kanalizacija 
 

Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili 
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite 
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
 
Detalite od ocenkata i bilo koi drugi dopolnitelni informacii 
treba da se podnesat vo Prilog VII.4. 
 
Odgovor: Site detali za merewata i drugite propratni informacii 
se dadeni vo Prilog VII.4.  

 
 
 

VII.5 Ocenka na vlijanieto na emisiite vrz po~vata i podzemnite vodi 
 
Opi{i go postoe~kiot kvalitet na podzemnite vodi. soglasno Uredbata 
za klasifikacija na vodite (Sl. Vesnik 18-99). Tabelite VII.5.1 treba da 
se popolnat. 
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili 
predvideni emisii vo po~vata (propuslivi sloevi, po~vi, polupo~vi i 
karpesti sredini), vklu~uvaj}i gi i mediumite razli~ni od onie vo koi 
emisiite bi se slu~ile.  
Ova vklu~uva rasfrlawe po povr{inata, injektirawe vo zemjata i dr. 
  
Detalite za ocenkata vklu~uvaj}i hidrogeolo{ki izve{taj (da se 
vklu~at meteorolo{ki podatoci i podatoci za kvalitetot na vodata, 
klasifikacija na vodopropusliviot sloj, osetlivost, identifikacija i 
zoniraweto na izvorite i resursite), kako i pedolo{ki izve{taj treba 
da se podnesat vo Prilogot  VII.5. Koga emisiite se naso~eni direktno 
na ili vo po~vite treba da se napravat ispituvawa na po~vite. Treba da 
se identifikuvaat site osetlivi vodni tela (kako rezultat na 
povr{inski emisii). 
 
 Odgovor: Vo Prilogot VII.5 e dadena ocenkata na vlijanieto na 
emisiite vrz po~vata i podzemnite vodi. 
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VII.5.1  Rasfrlawe na zemjodelski i nezemjodelski otpad 

 
Tabelite VII.5.2 i VII.5.3 treba da se kompletiraat onamu kade {to e 
soodvetno. Pove}e informacii se dostapni vo Upatstvoto za ova 
barawe. 
Dokolku otpadot se rasfrluva na zemji{te vo tu|a sopstvenost, da se 
prilo`i soodveten dogovor so sopstvenikot.  
 
 
 
 

VII.6 Zagaduvawe  na po~vata/podzemnata voda 
Treba da bidat dadeni detali za poznato minato ili sega{no 
zagaduvawe na po~vata i/ili podzemnata voda, na ili pod terenot. 
 
Site detali vklu~uvaj}i relevantni istra`uva~ki studii, ocenki, ili 
izve{tai, rezultati od monitoring, locirawe i proektirawe na 
instalacii za monitoring, planovi, crte`i, dokumentacija, vklu~uvaj}i 
in`enering za spre~uvawe na zagaduvawa, remedijacija i bilo koi drugi 
dopolnitelni informacii treba da se vklu~at vo Prilogot VII.6. 
 

VII.7 Ocenka na vlijanieto vrz `ivotnata sredina na iskoristuvaweto 
na otpadot vo ramkite na lokacijata i/ili negovoto odlagawe  

 

Opi{i gi postapkite za spre~uvawe na sozdavawe otpad i 
iskoristuvawe na istiot. 

Dadete detali i ocenka na vlijanieto vrz `ivotnata sredina  na 
postoe~koto ili predlo`enoto iskoristuvawe na otpadot vo ramkite 
na lokacijata i/ili negovoto odlagawe, vklu~uvaj}i gi i mediumite 
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
 
Ovie informacii treba da se del od Prilogot VII.7. 
 
Odgovor: Ne primenlivo. Euronikel Industri  nema vakvo vlijanie. 

 
 

VII.8 Vlijanie na bu~avata 
 
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na site postoe~ki ili predvideni 
emisii vrz `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite razli~ni od 
onie vo koi emisiite bi se slu~ile.  
 
Merewa od ambientalnata bu~ava 
Popolnete ja Tabela VII.8.1 vo vrska so informaciite pobarani podolu:  
 

1. Navedete gi maksimalnite nivoa na bu~ava {to mo`e da se 
pojavat na karaktersti~ni to~ki na granicite na instalacijata. 
(navedete go  intervalot i traeweto na mereweto) 
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2. Navedete gi maksimalnite nivoa na bu~ava {to mo`e da se 
pojavat na posebni osetlivi lokacii nadvor od granicite na 
instalacijata. 

 
3. Navedete detali za postoe~koto nivo na bu~ava vo otsustvo na 

bu~avata od instalacijata.  
 

Vo slu~aj koga se nadminata grani~nite vrednosti dadeni so Odlukata 
za utvrduvawe vo koi slu~ai i pod koi uslovi se smeta deka e naru{en 
mirot na gra|anite od {tetena bu~ava (Sl. Vesnik 64 od 1993 god.), vo 
Prilogot VII.8 treba da se prilo`at modeli na predviduvawe, mapi, 
dijagrami i pridru`ni dokumenti, vklu~uvaj}i detali za namaluvawe 
i predlo`enite merki za kontrola na bu~avata.  
 
Odgovor: Vo Prilogot VII.6 e dadena ocenkata na zagaduvaweto na 
po~vata/ podzemnata voda. Nema nikakvo somnenie za bilo kakva 
kontaminacija na podzemnata voda. 
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VIII  OPIS NA TEHNOLOGIITE I DRUGITE TEHNIKI ZA 
SPRE^UVAWE, ILI DOKOLKU TOA NE E MO@NO, 
NAMALUVAWE NA EMISIITE NA ZAGADUVA^KITE 
MATERII 

 
Opi{i ja predlo`enata tehnologija i drugite tehniki za spre~uvawe 
ili, kade toa ne e mo`no, namaluvawe na emisiite od instalacijata. 
 

VIII.1  Merki za spre~uvawe na zagaduvaweto vklu~eni vo procesot 
 
Treba da bidat vklu~eni detali za sistemite za tretman/namaluvawe 
(emisii vo vozduh i voda), zaedno so {emi dokolku e mo`no.  
 
Za sekoja identifikuvana emisiona to~ka popolnete Tabela VIII.1.1 i 
vklu~ete detalni opisi i {emi na site sistemi za namaluvawe.  
 
Prilogot VIII.1 treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 
Odgovor: Prilogot VIII gi opi{uva preventivnite merki koi se 
prevzemeni vo Euronikel Industri za da se minimiziraat izvorite na 
zagaduvaweto. Ovoj prilog objasnuva kako da se dojde do podobra 
produktivnost pri namaluvawe na specifi~nata potro{uva~ka. 
Osobeno e diskutirano za koristewe na goriva so poniska sodr`ina na 
sulfur. 
 

VIII.2  Merki za tretman i kontrola na zagaduvaweto na krajot od 
procesot 

 

Treba da bidat vklu~eni detali za sistemite za tretman/namaluvawe 
(emisii vo vozduh i voda), zaedno so {emi dokolku e mo`no.  
 
Prilogot VIII.2 treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 
Odgovor: Vo ovoj prilog se objasneti site sistemi za pro~istuvawe 
na otpadnite gasovi. 
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IX  MESTA NA MONITORING I ZEMAWE NA PRIMEROCI  
 
Identifikuvajte gi mesta na monitoring i zemawe na primeroci i 
opi{ete gi predlozite za monitoring na emisiite. 
Popolnete ja tabelata IX.1.1 (onamu kade {to e potrebno) za emisiite 
vo vozduh, emisii vo povr{inski vodi, emisii vo kanalizacija, emisii 
vo po~va i za emisii na otpad. Za monitoring na kvalitetot na 
`ivotnata sredina, da se popolni  tabelata IX.1.2 za sekoj medium na 
`ivotnata sredina i merno mesto  poedine~no. 
 
Potrebno e da se vklu~at detali za lokaciite i metodite na 
monitoringot i zemawe primeroci . 
 
Prilogot IX treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 
 
Odgovor: Vo prilog IX dadeni se mestata na monitoring, frekfencijata 
na monitoring i zemawe na primeroci, opis na instrumentite za merewe 
na emisii na pra{ina i na emisii na gasovi (CO,SO2 i Nox).   
  
Kontinuirano merewe na emisiite na pra{ina, CO, SO2 i NOx se 
izveduva so instrumenti instalirani na dvata glavni oxaci na dvete 
linii vo Peletizacija.  
Signalite se obrabotuvaat softverski - se koristi licenciran sofver 
EPEMS. Sistemot EPEMS ovozmo`uva sobirawe, procenka, dolgotrajno 
~uvawe na podatocite i integrirana vizuelizacija na podatocite od 
emisiite, kako i dale~inski prenos na podatocite.  
  
Podetalen opis i {ematski prikaz na mestoto na instalirawe e daden 
na {emite IX1.1, IX1.2 
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X  EKOLO[KI ASPEKTI I NAJDOBRI DOSTAPNI 
TEHNIKI 

 
Opi{ete gi nakratko glavnite alternativi na predlozite sodr`ani 
vo baraweto, dokolku postojat takvi.  
 
Opi{ete site ekolo{ki aspekti koi bile predvideni vo odnos  na 
po~isti tehnologii, namaluvawe na otpad i zamena na surovinite. 
 
Opi{ete gi postoe~kite ili predlo`enite merki, so cel da se 
obezbedi deka: 
 

1. Najdobrite dostapni tehniki se ili }e se upotrebat za da se 
spre~i ili eliminira ili, onamu kade {to ne e toa izvodlivo, 
generalno da se namali emisijata od aktivnosta; 

2. ne e predizvikano zna~ajno zagaduvawe; 
3. sozdavawe na otpad e izbegnato vo soglasnost so Zakonot za 

otpad; koga otpad se sozdava, se vr{i negovo iskoristuvawe, ili 
koga toa tehni~ki i ekonomski e nevozmo`no, se vr{i negovo 
odlagawe i vo isto vrme se izbegnuva ili se namaluva negovoto 
vlijanie vrz `ivotnata sredina;  

4. energijata se upotrebuva efikasno; 
5. prezemeni se potrebnite merki za spre~uvawe na nesre}i i 

namaluvawe na nivnite posledici (kako {to e detalno opi{ano 
vo Delot XI); 

6. prezemeni se potrebnite merki po kone~en prestanok na 
aktivnostite so cel izbegnuvawe na site rizici od zagaduvawe 
i vra}awe na lokacijata vo zadovolitelna sostojba (kako {to e 
detalno opi{ano vo Delot XII); 

 
Prilogot X treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 
Obrazlo`ete go izborot na tehnologijata i dadete obrazlo`enie 
(finansisko ili drugo) za{to ne e implementirana tehnologija 
predlo`ena so Bele{kite za NDT ili BREF dokumentite. 
 
Odgovor: Vo Prilogot X, pratej}i go European IPPC Biroto, 
pretstaveni se nekoi segmenti vo Euronikel Industri, nabquduvani 
od aspekt na ekolo{ko najdobri dostapni tehniki, po~nuvaj}i od 
na~inot na upravuvawe, samiot proces i opremata, surovinite, 
otpadniot materjal, vodite i opremata za pro~istuvawe na otpadnot 
gas, so poseben aspekt na elektrostati~kiot filter. 
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XI  PROGRAMA ZA PODOBRUVAWE  
 
 
Operatorite koi podnesuvaat barawe za integrirana ekolo{ka 
dozvola prilo`uvaat predlog-programa za podobruvawe na rabotata 
na instalacijata i za{titata na `ivotnata sredina. 
 
Odgovor: Vo Prilogot XI e pretstavena programata za podobruvawe 
na `ivotnata sredina, vo soglasnost so Najdobri dostapni tehniki 
(BAT) i Izve{tajot od izvr{enata generalna ekoloшka revizija so 

vremenska (rokovna) lista. 
 

 



 

 26 

XII  OPIS NA DRUGI PLANIRANI PREVENTIVNI MERKI  

XII.1 Spre~uvawe na nesre}i i itno reagirawe 
 
Opi{i gi postoe~kite ili predlo`enite merki, vklu~uvaj}i gi 
procedurite za itni slu~ai, so cel namaluvawe na vlijanieto vrz 
`ivotnata sredina od emisiite nastanati pri nesre}i ili istekuvawe. 
 
Isto taka navedete prevzemenite merki za odgovor vo itni slu~ai 
nadvor od normalnoto rabotno vreme, t.e. no}no vreme, vikendi i 
praznici. 
 
Opi{ete gi postapkite vo slu~aj na uslovi razli~ni od voobi~aenite 
vklu~uvaj}i pu{tawe na opremata vo rabota, istekuvawa, defekti ili 
kratkotrajni prekini.  

    
Prilogot XII.1 treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 

XII.2 Drugi va`ni dokumenti povrzani so za{titata na `ivotnata 
sredina 

 

Komentarite za drugi pridru`ni dokumenti kako {to se: volontersko 
u~estvo, spogodbi, dobiena eko oznaka, programa za po~isto 
proizvodstvo itn. treba da se sodr`at vo Prilogot XII.2. 
 
Odgovor: Vo Prilogot XII e daden pregled na nesre}ite i itno 
reagirawe, postoi Plan za postapuvawe pri itno reagirawe. 
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XIII  REMEDIJACIJA, PRESTANOK SO RABOTA, 
POVTORNO ZAPO^NUVAWE SO RABOTA I GRI@A PO 
PRESTANOK NA AKTIVNOSTITE  

 
Opi{ete gi postoe~kite ili predlo`enite merki za namaluvawe na 
vlijanieto vrz `ivotnata sredina po prestanok na celata ili del od 
aktivnosta, vklu~uvaj}i merki za gri`a posle zatvorawe na 
potencijalni zagaduva~ki rezidenti.  
 
Prilog XIII treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii. 
 
Odgovor: Vo Prilogot XIII e daden pregled na Remedijacija, Prestanok so 

Rabota, Povtorno Zapo~nuvawe so Rabota i Gri`a po Prestanokot na 

Aktivnoste. 
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XIV  NETEHNI^KI PREGLED  
 
Netehni~kiot pregled na baraweto treba da se vklu~i na ova mesto. 
Pregledot treba da gi identifikuva site pozna~ajni vlijanija vrz 
`ivotnata sredina povrzani so izveduvaweto na 
aktivnosta/aktivnostite , da gi opi{e site postoe~ki ili predlo`eni 
merki za namaluvawe na vlijanijata. Ovoj opis isto taka treba da gi 
poso~i i normalnite operativni ~asovi i denovi vo nedelata na 
poso~enata aktivnost.  
 
Slednite informacii mora da se vklu~at vo netehni~kiot pregled: 

Opis na : 

 instalacijata i nejzinite aktivnosti,  

 surovini i pomo{ni materijali, drugi supstancii i energija koi 
se upotrebuvaat ili sozdavaat od strana na instalacijata, 

 izvorite na emisii od instalacijata, 

 uslovite na terenot na instalacijata i poznati slu~ai na 
istorisko zagaduvawe, 

 prirodata i kvantitetot na predvidenite emisii od 
instalacijata vo sekoj medium poodelno kako i 
identifikacijata na zna~ajnite efekti na emisiite vrz 
`ivotnata sredina,  

 predlo`enata tehnologija i drugite tehniki za prevencija ili, 
kade ne e mo`no, namaluvawe na emisiite od instalacijata, 

 prou~eni glavni alternativi vo odnos na izborot na lokacija i 
tehnologii; 

 kade {to e potrebno, merki za prevencija i iskoristuvawe na 
otpadot sozdaden od instalacijata, 

 ponatamo{ni planirani merki {to soodvestvuvaat so op{tite 
principi na obvrskite na operatorot, t.e. 

(а) Site soodvetni preventivni merki se prezemeni protiv 
zagaduvaweto, posebno preku primena na najdobrite 
dostapni tehniki; 

(б) ne e predizvikano zna~ajno zagaduvawe; 
(в) sozdavawe na otpad e izbegnato vo soglasnost Zakonot za 

otpad; koga otpad se sozdava, se vr{i negovo 
iskoristuvawe, ili koga toa tehni~ki i ekonomski e 
nevozmo`no, se vr{i negovo odlagawe i vo isto vrme se 
izbegnuva ili se namaluva negovoto vlijanie vrz 
`ivotnata sredina;  

(г) energijata se upotrebuva efikasno; 
(д) prezemeni se potrebnite merki za spre~uvawe na nesre}i 

i namaluvawe na nivnite posledici; 
(е) prezemeni se potrebnite merki po kone~en prestanok na 

aktivnostite so cel izbegnuvawe na site rizici od 
zagaduvawe i vra}awe na lokacijata vo zadovolitelna 
sostojba. 

 planiranite merki za monitoring na emisiite vo `ivotnata 
sredina. 

Prilogot XIV treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii.



 

 

XV  IZJAVA 
 

Izjava 
 
 
 
 
 
So ovaa izjava podnesuvam barawe za dozvola/revidirana dozvola, vo 
soglasnost so odredbite na Zakonot za `ivotna sredina (Sl.vesnik 
br.53/05) i regulativite napraveni za taa cel. 
 
Potvrduvam deka informaciite dadeni vo ova barawe se vistiniti, 
to~ni i kompletni. 
 
Nemam nikakva zabele{ka na odredbite od Ministerstvoto za `ivotna 
sredina i prostorno planirawe ili na lokalnite vlasti za kopirawe na 
baraweto ili negovi delovi za potrebite na drugo lice. 
 
   
 
Potpi{ano od :     Euronikel Industri DOO        Datum  :  17/03/2020                           
(vo imeto na organizacijata) 

 
Ime na potpisnikot  :      1. Gerasim Kujunxiev     
  
 2. Andreas Cagaris     
 
 
Pozicija vo organizacijata :     1. Prv generalen direktor                               
                                           

    2. Vtor generalen direktor    
 
 

Pe~at na kompanijata: 
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ВОВЕД 

 

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци со седиште во с. Возарци, Кавадарци е инсталација 

која произведува фероникел, кој главно се употребува за производство на нерѓосувачки 

челик.  

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци е целосен преземач на Инсталацијата Фени Индустри 

АД Кавадарци-во стечај, назив кој поранешната Инсталација Фени Индустри АД Кавадарци, 

го добива во 2018 година како резултат на стечајна постапка.  

Во Инсталацијата Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци продолжуваат да се изведуваат 

истите производни активности, како и во претходното работење на Инсталацијата која се 

водеше како Фени Индустри АД Кавадарци, со истата работничка структура, но со одредени 

промени во обемот на производство и секако промени во називот на Инсталацијата.    

Инсталацијата Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци ја сочинуваат рудникот Р'жаново, 

топилницата, депонијата за троска во Возарци, депонијата за троска во село Шивец, како и 

пречистителната станица за третман на санитарни отпадни води која се наоѓа во близина 

на депонијата Шивец.   

Топилницата, депониите за троска, како и пречистителната станица се наоѓаат во близина 

на с. Возарци и с. Шивец, општина Кавадарци, додека рудникот Р'жаново се наоѓа кај село 

Р'жаново на планината Кожуф оддалечено околу 37 километри од топилницата. Помеѓу 

отворениот коп на рудникот Р’жаново и топилницата постои транспортна лента за превоз на 

руда, која е една од најдолгите на Балканот.     

Производството на фероникел е активност која во согласност со Законот за животна 

средина (Глава XII) и релевантните подзаконски акти, треба да поседува и работи во 

согласност со начелата за интегрирано спречување и контрола на загадувањето, односно 

А-Дозвола за интегрирано спречување и контрола за загадувањето.  

Во периодот кога стапува во сила Законот за животна средина и регулативата за 

интегрирано спречување и контрола на загадувањето, Инсталацијата Фени Индустри АД 

Кавадарци беше постојна оперативна инсталација, затоа Операторот на Инсталацијата 

подготви и до Министерството за животна средина и просторно планирање достави Барање 

за добивање на А-Дозвола за усогласување со оперативен план (бр. 11-5013/1 од 

10.11.2006).  

Во обемот на Барањето за добивање на А-Дозвола за усогласување со оперативен план 

влегуваат топилницата и одлагалиштето за троска кај село Возарци. Рудникот Р'жаново и 

транспортниот систем на рудата не се дел од ова барање, односно за истите е поднесено 

посебно барање за добивање Дозвола за усогласување со оперативен план.  

Врз основа на поднесеното Барање, како неговите дополнувања во периодот на 2007 

година, Министерството за животна средина и просторно планирање во 2008 година на 

Оператотот на Инсталацијата му издаде А-Дозвола за усогласување со оперативен план 

(бр. 11-3311 од 22.04.2008). 

Како резултат на настанатите промени во Инсталацијата, Фени Индустри АД Кавадарци во 

2010 година до Министерството за животна средина и просторно планирање доставува 

Дополнување на Барање за добивање на А-Дозвола за усогласување со оперативен план 
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(бр. 11-3429/1) за сушара 2 и сушара 3, како и Дополнување на Барање (бр. 11-3429/5) за 

постројка за дробење на троска. Врз основа на поднесените дополнувања на барањата, 

Министерството за животна средина и просторно планирање во 2010 година издаде Измена 

на А-Дозволата за усогласување со оперативен план (бр. 11-6148/3 од 22.09.2010). 

Во  2011 година Фени Индустри АД Кавадарци доставува ново Барање за измена и 

дополнување на А-дозволата (бр. 11-173/6 од 01.06.2011), во кое е опфатено  користење на 

иситнета отпадна гума како алтернативно гориво (до 15% од вкупниот лигнит) во ротациона 

печка, врз основа на кое во 2011 година е издадена измена на А-Дозвола за усогласување 

со оперативен план (бр. 11-173/7 од 01.06.2011). 

Потоа, во 2012 година Операторот на Инсталацијата доставува ново Барање за 

дополнување на А-Дозволата (бр. 11-6373/1 од 25.06.2012) за зголемување на учеството на 

иситнета гума како алтернативно гориво од 15% на 25%, врз основа на кое е извршена 

промена на А-Дозволата за усогласување со оперативен план (бр.11-2364/3 од 21.02.2014), 

која всушност претставува последната актуелна дозвола за Дозволата за усогласување со 

оперативен план за Инсталацијата.  

Како резултат на финансиските загуби, производството на фероникел во Фени Индустри АД 

Кавадарци целосно запира на 19.09.2017, а само електропечката 2 се одржува на 

технолошки минимум.  

На ден 31.10.2017 година од Основен Суд Велес поведена е предстечајна постапка, а на 

29.11.2017 со решение СТ. 111/17 отворена е стечајна постапка над Фени Индустри АД 

Кавадарци.  

Како резултат на стечајната постапка, настанува промена во називот на Операторот на 

Инсталацијата, поточно Фени Индустри АД Кавадарци преминува во Фени Индустри АД 

Кавадарци-во стечај.   

Глобал Спешал Опортјунитис Лтд (ГСОЛ) на 17.01.2018 го основа друштвото Еуроникел 

ДООЕЛ Скопје, и ги откупува побарувањата на вкупно 1037 доверители. 

Фени Индустри АД Кавадарци-во стечај во март 2018 година го рестартира процесот на 

производство на фероникел во Инсталацијата. За настанатите промени Операторот го 

известува Министерството за животна средина и просторно планирање (МЖСПП) и 

Државниот инспекторат за животна средина (ДИЖС) со допис бр.11-2119/1 од 23.03.2018 

година. 

Со цел исполнување на законските обврски Фени Индустри АД Кавадарци-во стечај презеде 

активност за изработка на Извештај од генерална еколошка ревизија. Поконкретно, Фени 

Индустри АД Кавадарци-во стечај го ангажира Друштвото за еколошки консалтинг „Деконс- 

Ема“ ДООЕЛ Скопје да подготви Извештај за генерална еколошка ревизија, која ќе биде 

искористена во понатамошната постапка за пренос на А-Дозволата за усогласување со 

оперативен план за Инсталацијата на новиот Оператор, како и во постапката на добивање 

на А-Интегрирана еколошка дозвола. 

Друштвото за еколошки консалтинг „Деконс-Ема“ ДООЕЛ Скопје, лиценцирано за процена 

на вредноста на добрата и влијанијата врз животната средина подготви Извештај од 

Генерална еколошка ревизија. 

Извештајот од Генералната еколошка ревизија се подготвуваше во периодот ноември 2018 

до јануари 2019 година.  
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На 29.10.2018 година План за реорганизација кој  го предлага ГСОЛ е примен од Основен 

Суд Велес. 

На 03.12.2018, Основниот Суд Велес донесува правосилно судско Решение со кое се 

одобрува прифатениот План за реорганизација, согласно кој новоформираното Друштво 

ЕУРОНИКЕЛ ИНДУСТРИ ДОО го стекнува имотот на Фени Индустри и претставува целосен 

превземач на Фени Индустри.   

Во локацискиот опсег на Инсталацијата се вклучени следните локации: локација А1-

топилница, А-2 депонија за троска во Возарци, депонија за троска Шивец која се именува 

како локација А3, како и локација А4-пречистителна станица „ПУТОКС“. 

 

Слика 1 Граници на Еуроникел Индустри ДОО 

Како што може да се види од сликата погоре, во опкружувањето на локацијата А1 на 

Инсталацијата за производство на фероникел се наоѓаат: 

 Обработливи површини од источна страна, 

 Обработливи површини и депонија за троска од северната страна, 

 Обработливи површини од западна страна, 

 Еко-Енерџи Систем, ТГС Технички Гасови и регионален пат од јужна страна. 

Границите на локацијата А2- депонија за троска во Возарци се променети во однос на оние 

прикажани во Дозволата, како резултат на проширувањето на депонијата. На сликата 

погоре се претставени релевантните граници на  локацијата А2.  

Покрај локацијата А2-депонија за троска, операторот од 2012 година до сега врши 

депонирање на троска од електропечка на депонија за троска во Шивец, која се наоѓа во 
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продолжение на локацијата А1-топилница, врз основа на Дозвола за оператор на депонија. 

Оваа локација се именува како локација А3-депонија за троска во Шивец.  

Покрај претходно набројаните активности, Еуроникел Индустри врши активност на третман 
на санитарни отпадни води во пречистителна станица „ПУТОКС“, изградена во близина на 
топилницата. Оваа локација се именува како локација А4-пречистителна станица „ПУТОКС“. 

 

 

I. ТЕХНОЛОШКИ ПРОЦЕС 

 

 

Во Инсталацијата за производството на фероникел „Еуроникел Индустри“ ДОО 

Кавадарци се изведуваат следните главни активности и технолошки операции: 

 Дробење на руда; 

 Сушење на руда; 

 Мелење на руда и други компоненти; 

 Мешање на руда; 

 Пелетизација 

 Топење/Шаржирање на руда; 

 Рафинација на метал; 

 Леење и гранулација. 

 Депонирање на троска.  

 
Помошни активности кои се изведуваат во Инсталацијата се:  

 Производство на индустриска пареа; 

 Производство на компримиран воздух;  

 Производство на електрична енергија; 

 Прием и дистрибуција на вода; 

 Лабораториска анализа; 

 Складирање на суровини, помошни материјали, готов производ и отпад; 

 Одржување на механизацијата; 

 Продажба на конверторска троска. 

 

Локација на објектите во кои се изведуваат производните и помошни активности е дадена во 
Анекс 3.  

Celata oprema vo topilnicata e dizajnirana da preraboti 2 060 000 toni/ godi{no 

`elezo- niklonosna ruda, so 1.03% Ni i 31.45% Fe, i proizvede 20 000 toni nikel metal, vo 

forma na feronikel, so 25% do 40% Ni .  

Во продолжение е даден краток опис на главните и помошните активности во 

Инсталацијата: 

I.1 ФИНО ДРОБЕЊЕ 

На почетокот од своето работење, инсталацијата со руда се снабдува од рудникот 

Р’жаново. Ископаната руда примарно се дроби на локацијата на рудникот, а потоа со покриен 

лентест транспортер (долг 37 km) се пренесува до топилницата.  

Заради недостаток на руда од 2005 година Инсталацијата започнува со набавка на 

примарно издробена руда од надворешни компании во Р. Албанија, Турција, Индонезијa, 
Гватемала, Bregot na slonova koska итн. 

Во 2011 година се инсталира систем на дробење, таканаречена дробилка ММD, во која се врши 
примарно дробење на рудата во Инсталацијата и тоа прво во дробилка MMD 625 Series Twin-
Shaft Sizer, која ја дроби рудата од 1000 mm на влез до 300 mm на излез. Погонската единица на 
оваа дробилка е 260 kW и капацитет од 300 t/h. Издробениот материјал од оваа дробилка со 
големина до 300 mm, во зависност од потребите може да се носи во дробилка MMD 500 Series, 
која го дроби материјалот до големина од 50 mm. Погонската единица на оваа дробилка е 260 
kW и капацитет од 300 t/h. 
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Finoto drobewe e planirano da raboti 3 600 ~asovi godi{no. Primarno izdrobenata 

ruda se drobi do granulacija 100%, -12.7+0.0 mm, so dvostepeno drobewe: 

  
I.1.1 Prvostepeno drobewe 

 

 Standardna konusna drobilka, 

 2130 mm dijametar,  

 Maksimalen otvor 25.4 mm, 

 Моќност na motorot 220.8 kW, i, 

 Kapacitet od 554 toni ruda/ ~as. 
 

I.1.2 Vtorostepeno drobewe: 
 

 Dve konusni drobilki so kratka glava, 

 2130 mm dijametar,  

 Maksimalen otvor 9.5 mm, 

 Моќност na motorot 220.8 kW, i, 

 Kapacitet od 327 toni ruda/ ~as za sekoja drobilka. 

 

Potoa, fino izdrobenata niklonosna ruda se me{a i se skladira na rudni gredi. Se 

postila na rudna greda so nasipa~, a se odzema od rudnite gredi so odzema~: 

 Brzina na nasipuvawe: 550 toni/ ~as, 

 Brzina na odzemawe: 350 toni/ ~as. 

Ovoj del e opremen so sistem za seewe, sistem za vra}awe na pra{inata i sistem za 

merewe. 

 

I.2 SU{EWE 

Fino izdrobenata ruda se odzema od rudnite gredi i se transportira до сушарите.Во 
Инсталацијата постојат 4 ротациони сушари за сушење на рудата, кои работат на мазут, а 
некои и комбинирано на мазут и петролкокс. 

 Стара сушара: тип: HARDING CLASS HX-24, номинален дијаметар - 3048 mm, 

должина-30480 mm, капацитет-290 t/h при влажност од 5%, температура на излезен 

гас 412 K, волумен на излезниот гас 68116 Nm3/h, потрошувачка на мазут 2 t/h. Во 

2014 година како гориво за бренерот на старата сушара се користи и петрол кокс и 

јаглена прашина. Максимален проток на јагленова прашина е 3.5 t/h а на мазут е 2.8 

t/h. 

 Сушара BERNARDI 1 (инсталирана 2007 година): тип: BERNARDI – E300A; 

номинален дијаметар: 3000 mm, должина: 11 500 mm, капацитет- 250 t/h со финална 

влажност од 5%, температура на излезен гас 150 oC, волумен на излезниот гас: 

98500 m3/h, потрошувачка на мазут 2,3 t/h. 

 Сушара BERNARDI 2 (инсталирана 2009 година): тип: BERNARDI – E330A; 

номинален дијаметар: 3300 mm, должина: 13000 mm, капацитет 250 t/h, со финална 

влажност од 5%, температура на излезен гас: 150 oC, волумен на излезниот гас: 

118000 m3/h,  потрошувачка на мазут: 2,3 t/h. 

 Сушара BERNARDI 3 (инсталирана 2009 година): тип: BERNARDI – E300A; 

номинален дијаметар: 3000 mm, должина: 11500 mm, капацитет: 250 t/h, со финална 

влажност од 5%, температура на излезен гас 150 oC, волумен на излезниот гас: 

98500 m3/h, потрошувачка на мазут: 2.3 t/h. 
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Otpadniot gas od su{arи т е  za ruda so sebe nosi vlaga i pra{ina. Пra{inata se 

pro~istuva preku sistem cikloni i vre}astи filtр и  i preku vozdu{en transporten sistem 

se vra}a vo procesot, поточно vo bunkerot za niklov koncentrat. 
 

I.3 SUVO MELEWE 

Suvoto melewe na rudata e predvideno da rabti 6 732 ~asa/ godi{no. 

Isu{enata ruda so okolu 0.5% vlaga se transportira do bunkerot za kugli~en mlin i 

se dodava vo dvata kugli~ni mlina preku vibracionen dodava~. Meleweto obezbeduva 

proizvod od 100%, -600 mikroni, 80%, - 300 mikroni, i okolu 25-30%, pod 44 mikroni.  

Karakteristikite na mlinovite se: 

 Dijametar- 4 260 mm, 

 Dol`ina- 6 100 mm, 

 Snaga na motorot- 1 840 kW, 

 Kapacitet- 134.7 toni/ ~as. 
 

Priozvodot od sekoj kugli~en mlin odi vo sistemot za klasifikacija: klasa od 600 do 

44 mikroni, i klasa pod 44 mikroni. 

I.4 ME{AWE 

Ovoj del od tehnolo{kiot proces e predvideno da raboti 7 128 ~asa/ godi{no. 

Proizvodite od suvoto melewe (pesokot i prelivot), sobranata pra{ina nastanata 

pri drobewe, su{ewe i melewe na rudata, i voda se me{aat zaedno vo eden od dvata me{a~i.  
 

Karakteristikite na me{a~ot se slednite: 
 

 Tip- LITLFORD, 

 Model- KM 10000 ERZ, 

 Dijametar- 1580 mm, 

 Dol`ina- 5000 mm, 

 Snaga na motorot- 368 kW, 

 Kapacitet- 270 toni/ ~as, 

 Zapremina- 10 000 litri. 
 

Izme{aniot materijal, preku lentasti transporteri se donesuva do bunkerite nad 

pette disk- peletizeri. 

 

Во Инсталацијата во постапката на подготовка на рудата од 2015 година не се врши сушење, 

мелење и мешање на рудата (активности опфатени со А-Дозволата за усогласување со 

оперативен план), поради тоа што увозната руда содржи доволно количество влага.  

Иако опремата за сушење, мелење и мешање не е во функција од 2015 година, истата се 

одржува во исправна состојба. 

 

I.5 PELETIZIRAWE 

Ovoj del se sostoi od ше с т  disk- peletizeri. Karakteristiki na disk- peletizerite: 
 

 Kapacitet- 80 toni/ ~as, 

 Dijametar- 7 600 mm, 

 Моќност na motorite- 2 x 73.6 kW, 

 Agol na peletizerot- 45 do 48o, 

 Brzina na motorite- 1 750 do 8 600 vrte`i na minuta, 

 Brzina na peletizerite- 3,3 do 6,6 vrte`i na minuta, 

 

Materijalot od bunkerite se me{a na Pekej me{a~ite, a potoa se donesuva do disk- 

peletizerot. Od tuka, so dodatno sredstvo za vrzuvawe (voda) se formiraat zeleni peleti. 

Sodr`inata na vlaga vo zelenite peleti e okolu 12.5%. 

Na val~esti transportni sita se oddeluvaat zelenite peleti nad 19 mm i pod 6 mm, a 

klasata -19+6 mm, se dodava vo lepol- re{etkata. 
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I.6 LEPOL RE{ETKI 

Инсталацијата располага со dve lepol re{etki, односно две tehnolo{kи liniи . 

Секоја Lepol re{etka e beсkone~en lanec, izraboten od visokokvaliteten ognootporen 

~elik, slu`i za su{ewe, zagrevawe i `arewe na zelenite peleti. Nejzinite karakteristiki 

se: 
 

 Kapacitet- 127 toni/ ~as, 

 Tip- 3942 BZS, 

 [irina- 4067 mm, 

 Dol`ina- 42 200 mm, 

 

Toplinata potrebna za termi~kite procesi vo lepol re{etkata e od sogorlivite 

gasovi od Rotacionata pe~ka i od sogoruvawe na mazut и петролкокс vo komorata za naknadno 

sogoruvawe (КНС). @arenite peleti izleguvaat od lepol re{etkata na temperatura od okolu 

950 oC. 

 
I.6.1 Pripremna stanica za mazut 

 

Slu`i za priem na mazut vo rezervoarot, od glvnata linija, zagrevawe do rabotna 

temperatura i dostavuvawe do brenerite na lepol re{etkata i rotacionata pe~ka. 
 

- Kapacitet – 100 m3 

- Dijametar – 3 250 mm 

- Dol`ina – 13 725 mm 

 
I.6.2 Visokonaponski ventilatori 
 

Slu`at za sozdavawe na podpritisok vo sistemot lepol re{etka- rotaciona pe~ka i odvod na 

otpadnite gasovi od sogoruvawe i kalcinacija. 
 

Eden ventilator: 

- Kapacitet: 277 m3 na sekunda,  

- Rabotna temperature: 110 oC, 

- Моќност na motorot: 2140 Koњski сили, 

- Brzina na motorot: 990 vrte`i/ minuta, 

- Stati~ki pritisok: 360 mm H2O, 
 
Dva ventilatori: 

- Rabotna temperature na ventilatorite: 415 oC 

- Моќност na motorot: 810 Koњski сили. 

 

I.7 ROTACIONI PE~KI 

@arenite peleti od lepol re{etkata se {ar`iraat direktno vo rotacionata pe~ka 

(Секоја од двете lepol re{etka e direktno povrzana so edna rotaciona pe~ka, vo edna 

tehnolo{ka linija), kade, so dodatok na su{en lignit, како цврсто гориво и редуцент, od 

~etiri mesta po dol`inata, se vr{i redukcija na povi{ite `elezni oksidi do poniski, ili 

direktno do metalno `elezo. Delimi~no nikelot, preku metalnoto `elezo, se reducira do 

metalna forma. Од 2011 година како цврсто гориво се користи и иситнета гума, а од 2013 година се 
користи и биомаса.  

Rotacionata pe~ka e metalen cilinder, oyidan od vnatre so ognootporen materijal: 
 

- Моќност na motorot: 2 x 600 коњски сили, 

- Brzina na motorot: 1500 vrte`i/ minuta, 

- Brzina na rotacionata pe~ka: 0.3 to 1.5 vrte`i/ minuta, 

- Kapacitet: 94.6 toni/ ~as, predreducirani peleti. 

 

На крајот од ротационите печки инсталирани се бренери кои работат на мазут и на 
петролкокс, кои во иднина може да работат и на плин и чија задача е создавање на пламен кој 
го пали цврстото гориво внатре во ротационата печка. Sekoja rotaciona pe~ka tro{i 733 kg 
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mazut na ~as, so 5 850 normalni metri kubni/ ~as vozduh, ili 75% od teoretskiot potreben. 

Ostatokot od vozduh se nadoknaduva od {este tercijalni ventilatori. 

 

Izleznata temperatura na predreduciranite peleti e 1 000 oC. 

Ostanatiot jaglenorod za dodatna redukcija vo elektro pe~kata se nadoknaduva so 

dodavawe na koks na izlezot od rotacionta pe~ka. 

 

I.8 ELEKTRO PE~KI 

Ovoj del od tehnolo{kiot proces e predvideno da raboti 7 128 ~asa/ godi{no. 
Инсталацијата располага со две електро печки. Sekoja od elektro pe~kiте, preku posebni 

kontejneri, gi prima predreduciranite peleti, zagreani na 850 oC. Glavnata uloga na elektro 

pe~kata e da gi stopi predreduci-ranite peleti i proizvede feronikel i troska. So mnogu 

mal dodatok na reducent (jaglenorod od predreduciranite peleti i dodatok na koks) mo`e da 

se vlijae na sodr`inata na nikel vo proizvedeniot feronikel. 

Elektro pe~kata e vo forma na kvadar i vise~ki pokriv, oblo`eni so ognootporen 

materijal. 

Dimenzii na elektro pe~kata se:  
 

- Nadvore{ni :34 100 x 14 300 x 6 600 mm 

- Vnatre{ni : 33 140 x 12 540 x 5 350 mm 

- Aktivna моќност na pe~kata: 55 MW. 
 

Kapacitet na pe~kata 
 

- 94.6 t/h predreducirani peleti 

- 7,1 t/h 16 % feronikel 

- 85.95 t/h troska 

- 112.000 m3/h izlezen gas, pri 1200 oC 
 

Elektro pe~kata se sostoi od slednite sistemi: 
 

I.8.1 [ar`ing Sistem 
 

Potpolno avtomatiziran, snabden so slednata oprema: 
 

Transportna koli~ka: 
 

- Kapacitet na koli~kata - 100 toni, 
 

o Dol`ina – 12000 mm 

o [irina– 3500 mm 

o Brzina – 100 m/min 

o Motor DC, sekoj so 10 kowski сили. 
 

- 4 kontejneri so ognootporen oyid i kapacitet od 11 m 3 
 

- Dva {ar`ni krana so kapacitet od 35 toni, i brzina od 25 m/min 
 

- 14 {ar`ni bunkeri, oyidani so ognootporen material, ikapacitet od 28.5 m3. 
 

- 28 {ar`ni cevki, oyidani so ognootporen material, i dijametar od 300 mm. 
 

I.8.2 Snabduvawe so elektri~na energija 
 

 TRI MONOFAZNI TRANSFORMATORI, SEKOJ SO МОЌНОСТ OD 28 MVA 

 [EST SEDERBERGOVI ELEKTRODI VO SEKOJA LINIJA: 

a. Dijametar: 1 650 mm  

b. Maksimalna specifi~na gustina od 3.28 A/cm2,  

c. Sekundarno naponsko oteretuvawe od 400 do 600 V,  

d. Gustina pri elektroden par 70 kA, 

e. Regulacija: 1 000 –  1800 mm 

f. Maksimalna brzina na regulacija: 6-15 m/sec 
 

I.8.3 Sistem za praznewe na metal i troska 
 

- ^etiri otvori i kanali za praznewe na troska pri temperatura 1 650 oC 

- Dva otvori i kanali za praznewe na metal pri temperatura 1 550 oC 

- Visinskata razlika pome|u metal i troska e 900 mm 
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- Edna pomo{na jama za brza intervencija za troska i metal.  
 

I.8.4 Gasen Sistem 
 

- Dva topli oxaci, ognootporno oyidani, so dijametar od 1 200 mm, 

- Dva sistema za pro~istuvawe na otpadniot gas- sistem skruber- kven~er,  

- Sekoj gasen sistem e snabden so ventilator, so kapacitet od 22 400 m3/h pri 80 oC 

- Gas analizator. 
 

I.8.5 Sistem za ladewe na elektro pe~kata 
 

 Zatvoren sistem: 
 

o Kapacitet: 650 m3/h na voda 

o Izlezna temperatura: 25 oC 

o Porast na temperaturata: 12 oC 

o Pritisok: 4 bar 
 

- Otvoren sistem: 

o Kapacitet: 600 m3/h of water 

o Izlezna temperatura: 35 oC 

o Porast na temperaturata: 5 oC 

o Pritisok: 2 bar 
 

- Sistem za ladewe na dnoto, 

- 8 Ventilatori so kapacitet od 10 000 m3/h vozduh, za sekoj, 

- Sistem za merewe na temperaturata na nadvore{nite yidovi, krovot i dnoto na obete 

pe~ki, 

- Sistem za transport na troskata, 

o 10 neoyidani ~eli~ni kaci so volumen od 17 m3 

o 4 specijalni vozila. 

I.9 KONVERTIRAWE 

Te~en feronikel od elektro pe~ka, vo koli~ina od 28.7 do 33.0 t, se {ar`ira vo eden od 

dvata L-D konvertori, kade se duva, vo serija, kislorod, vo koli~ina od 70-100 Nm3/min za 

sogoruvawe na jaglenorodot, siliciumot, sulfuroт i ostanatite {tetni elementi. Za 

pouspe{na desulfurizacija se dodava i varovik i var vo grutki. Se dobiva rafiniran 

feronikel so sodr`ina na nikel od 25%, i sulfur pod 0.1%. Stvorenata troska povremeno se 

prazni, i se transportira do odlagali{teto so posebni vozila. 

I.10 HOLDING PE~KA, LEEWE I GRANULACIJA 

Ovaa ~etirieset tonska pe~ka e potrebna bidej}i temperaturata na topewe na 

feronikelot e relativno niska (1 490 oC) i ne }e mo`e da go izdr`i patot od konvertirawe 

do leewe (}e se zaladi), a od druga strana vo ovaa pe~ka se vr{i i homogenizirawe, kako i 

naknadno podobruvawe na hemiskiot sostav. Karakteristikite se slednite: 
 

- Transformator– 5000/6250 kVA, 110 kV / 6,3 kV, 3 fazi 50 Hz 

- Tri elektrodi 

- Dijametar na elektrodite – 305 mm 

- Pe~kata e snabdena so sopstven hidrauli~ki i razladen sistem 

- Pe~kata mo`e da zagree 36 toni feronikel od 1500 do 1600 oC za eden ~as. 

 

Koga metalot }e ja dostigne potrebnata temperatura i kvalitet, toj se lee na livnata 

ma{ina. Livnata ma{ina ima dve nezavisni linii so kapacitet od 18 do 24 toni za eden ~as. 

Modelite na livnata ma{ina se prskaat so varno mleko i se ladat so voda. Finalniot 

proizvod e feronikel vo ingoti, so te`ina od 25 do 30 kg. 
  

Od Septemvri, 2006 godina e pu{ten vo rabota sistemot za granulacija na 

feronikelot od holding pe~ka. Ovoj ednostaven sistem go prifa}a te~niot feronikel od 

holding pe~kata i so ednostaven voden sprej sistem proizveduva granuli, koi potoa, preku 

bazen i lentast transporter, se nosat na sistem od dve sita za seewe- podsitoviot proizvod 

pod 3 mm i nadsitoviot proizvod nad 30 mm se vra}aat povtorno vo procesot. Dobienite 

granuli od 3 do 30 mm se pakу vaat vo vre}i od po 1200 kg, ili se tovarat refus vo kamioni. 
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I.11 ДЕПОНИРАЊЕ НА ТРОСКА 

Троската претставува нус производ од процесот на топење на рудата. Троската што се 

отстранува од процес на шаржирање на рудата, се излева во специјални челични контејнери 

т.н. каци, а потоа со крес возила се носат на одлагалиште за троска во с. Возарци. На 

одлагалиштето во Возарци се врши дробење на троската во дробилничка постројка, а потоа 

истата се продава како полупроизвод/нус-производ. Инсталацијата врши депонирање на 

троска и на новата депонија во Шивец.  

 

II. POMO{NI OBJEKTI 

II.1 LABORATORIJA 

Лaboratorijaта e opremena so oprema za odreduvawe na fizi~kite karakteristiki na 

razli~ni vidovi na materijali (vlaga i granulometriska analiza). Tretman na mostri od 

ruda, metali i mostri od drugi materijali. Laboratorijata ima mo`nost za izrabotka na 

hemiski analizi na mnogu razli~ni vidovi na rudi, metali i drugi materijali so {irok 

dijapazon na elementi vo nivnite kompoziti. 

 Laboratorijata e snabdena so два X-ray analizatorи (kvantometarи), два C-S 

analizatorи i atomski absorbcionen spektometar. 

 

Vo laboratorijata isto taka mo`e da se simulira i del od tehnolo{kiot process vo 

topilnicata. 

 

II.2 PRIEM I DISTRIBUCIJA NA ELEKTRI~NA ENERGIJA 

Instaliranata моќност na Elektro- pe~kata e 84 MVA.   
 

Mo`nosta za snabduvaweto  so elektri~na energija se vr{i preku tri linii od po 110 kV : 
 

Termocentralata "Dubrovo", so instalirana моќност od 210 MW, oddale~ena 

okolu 30 km od Topilnicata,  snabduva dve linii, i, 

 

Hidrocentralata "Tikve{", so instalirana моќност od 96 MW, oddale~ena okolu 8 km od 

Topilnicata,  snabduva edna linija. 

 

Preku ovie linii elektri~nata energija doa|a do Trafostanicata vo Topilnicata- 110/ 

35/ 6 kV.  Od tuka, elektri~nata energija se distribuira: 

 

 preku dalekovod do Trafostanicata na Rudnikot (110/35/6 kV), za potrebite na 

glavniot transporten sistem i rudnikot,  
 

 dva transformatori od po 100 MVA (110/35) za sekoja elektro-pe~ka posebno, i  
 

 tri transformatori od po 20 MVA (110/6) za raspredelba do pogonskite 

transformatorski stanici. 

 

 Za sekoja Elektro- pe~ka postojat tri monofazni transformatori, so instalirana 

моќност od 28 MVA i napon  35/ 0.121- 0.600 kV. 

 

Instaliranata моќност na Elektro- pe~kata, prema transformatorite e 

28 x 3 = 84 MVA. 

 
Aktivnata моќност na Elektro- pe~kata e 74 MW. 

Optimalnata моќност na Elektro- pe~kata e 55 MW. 

 

Vo slu~aj na potreba, pri nedostatok na normalno snabduvawe so elektri~na 

energija, avtomatski se vklu~uvaat dva dizel agregata od po 6 kV (2.25MW). 
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II.3 STANICA ZA PROIZVODSTVO NA KOMPRIMIRAN VOZDUH I DISTRIBUCIJA 

Prizvodeniot komprimiran vozduh, pri 7 bari, preku ~ista~i za voda i maslo, se upauva kon 

su{a~ite koi ja absorbiraat vlagata. Ovaka pro~isteniot komprimiran vozduh, preku 

resiveri, se upatuva do potro{uva~ite. 

 

- 1 turbo komresor  Q = 6700 Nm3/h      P = 10 bar 

- 4 klipni kompresori Q = 1600 Nm3/h      P = 8,75 bar 

- - 4 ~ista~i na vlaga Q = 3200 Nm3/h      

- - 2 dva su{a~i na vozduh Q = 6400 Nm3/h      

- Kompletna linija i armatura 

- 3 rezervoari, so kapacitet od  8,7 m3 

- Kompletna elektri~na oprema 

- Instrumentacija 

 

Vkupniot kapacitet e 6 400 Nm3/h suv komrimiran vozduh pri 8.75 bar pritisok ili  

6700 Nm3/h od suv komprimiran vozduh pri 10 bar pritisok. 

 

 

II.4 PRIEM I DISTRIBUCIJA NA VODA 

Снабдувањето со техничка вода се врши од Дабнишка река so gravitacija, i od 

Tikve{ko ezero so pumpi se prenesuva do talo`nite bazeni za grubo talo`ewe. Od tuka, 

vodata se transportira do rezervoarite za PP voda i tehnolo{ka voda, od kade potoa, preku 

gravitacija, se donesuva do topilnicata do mre`ata za protivpo`arnata stanica i 

tehnolo{kiot proces. 

 

Vo oddelot za dekarbonizacija stignuva eden del od tehnolo{ka voda i vtor del od 

talo`nite bazeni. Ovaa me{avina od voda se tretira vo HPV reaktorot so hemiski reagensi 

i preku filtri se pra}a do potro{uva~ite. 

 Vo Kulata za ladewe se dodava dekarbonizirana voda. Razladniot sistem e zatvoren i 

ima nekoi gubitoci poradi nekoi isparuvawa. 

 Bazenite za talo`ewe se koristat za talo`ewe na suspendirani cvrsti ~esti~ki 

nastanati pri tehnolo{kiot proces ili pri ladeweto. Prelivot se ispu{ta vo 

kanalizacija, a del se koristi vo reaktorot. Cvrstite ~esti~ki ostanuvaat vo talo`nite 

bazeni. Se ~istat od vreme na vreme. 

Snabduvaweto so sanitarna voda e od gradskiot vodovod. Санитарните отпадни води во 

Инсталацијата се генерираат од тоалетите, одржување на хигиената на работниците, 

административните простории и кујната. Овие отпадни води преку посебен канализационен 

систем се собираат и одведуваат во станица за третман на санитарна вода – Путокс станица. 

Во оваа станица се врши механичко – биолошки третман со активна мил и истата е составена 

од 4 комори. Во првите две комори се врши таложење на цврстите честици од отпадните 

води. Потоа водите прелеваат во третата комора, каде што се врши биолошки третман со 

помош на активна мил. Последна фаза на третманот, која се одвива во четвртата комора е 

секундарна седиментација, по што пречистената вода се испушта во Јужен канал, кој се влева 

во Црна Река. 

Во Инсталацијата изграден е систем за собирање, третман и рециркулација на собраните 

технолошки и атмосферски води (систем на таложници, пумпна станица и сл.). Преливот, 

односно вишокот од овие води се испушта во Јужен Канал кој поминува во близина на 

Инсталацијата.  

 

Specifikacija na opremata i kapacitet 
 

- Pogon za dekarbonizacija, so kapacitet od 600 m3/h  p = 60 mH2O 

- Pogon za demineralizacija, so kapacitet od 70 m3/h 

- Kula za ladewe, so моќност od 90 MW 

- Pumpna stanica na kulata za ladewe, so instaliran kapacitet od 10000 m3/h   p = 65 mH2O 

- Pumpna stanica za vodata od Tikve{ko Ezero, so kapacitet od 940 m3/h. 

- Rezevoari za talo`ewe 
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- Dva rezevoara za tehnolo{ka voda, so vkupen kapacitet od 3000 m3 

- Rezevoari za snabduvawe so sve`a voda 

- Edna stanica za pre~istuvawe na fekalna voda  (PUTOX). 

 

 

II.5 PROIZVODSTVO I DISTRIBUCIJA NA VODENA PAREA SO MAZUTNA STANICA 

Stanicata za snabduvawe (proizvodstvo) na vodena parea proizveduva suvo nasitena 

parea pri pritisok od 8 bar. Ovaa parea se koristi za greewe na mazutot, i vo zime za greewe 

na kancelariite. 

Mazutot doa|a so cisterni (avto cisterni ili so voz) od kade so pumpi se prenesuva vo 

dva rezervoari, sekoj so kapacitet od 10 000 toni. Od tuka, so pumpi i cevovodi, se prenesuva 

do direktnite potro{uva~i. 

 

Specifikacija na opremata i kapacitet 
 

- 3 Tri grea~i so kapacitet od 12.5 toni/ ~as, pritisok od 8.8 bar so kompletna armatura 

- 1 Rezervoar 

- 2 Rezervoara za skladirawe. 

 

 

III. KRATKA ISTORIJA NA FABRIKATA 

 

Во текот на своето постоење, поточно од 1982 до денес, стопанисувањето во Инсталацијата 

е менувано многу пати во однос на операторот и сопственоста. Покрај ова, во различни 

периоди на стопанисување со Инсталацијата направени се низа промени во однос на 

начинот на управување со Инсталацијата, производните процеси, опремата, суровините, 

горивата и сл. Историјатот на стопанисување со Инсталацијата и настанатите промени за 

време на стопанисувањето на сите Оператори се дадени во следната табела. 

Табела 1 Историјат на стопанисување со Инсталацијата за производство на фероникел 

Година Оператор Сопственост Опис 

1979-1982  Изградба Државна  

Апр 1982- 

Јун 1984 

 

ФЕНИ Државна ФЕНИ започнува со пробно производство во март 1982 година. 

Вкупниот број на вработени лица во ФЕНИ, фабриката и рудникот 

Ржаново, изнесува повеќе од 2300. Во март 1982 година вклучена e 

едната печка. Во април e претопен првиот метал, а во јуни првиот 

никел во форма на фероникел. 

1984-1991 Застој Државна  

Сеп 1991 

- Фев 

1999 

 

ФЕНИМАК Државна Формирано е  Акционерско друштво од 12 компании ФЕНИМАК АД 

кое на 1 Септември 1991 започнува со производство. 

Фев 1999 

– Јун 2001 

Застој Државна / 

Јуни 

2001-2005 

 

ФЕНИ 

Индустри  

 

Приватна  ФЕНИ се рестартира под името ФЕНИ Индустри. На самиот почеток, 

Фени Индустри започнува да работи со 1 ротациона печка и 1 

електро печка, користејќи руда само од рудникот Р'жаново. ФЕНИ 

Индустри ја обнови дозволата за слободна економска зона (Donix = 

Долина на никелот). 
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2005 - Окт 

2017 

 

ФЕНИ 

Индустри 

CUNICO 

Приватна 2005: ФЕНИ Индустри е продаден на нови акционери, BSGR (Израел) 

и IMR (Англија) и стана член на новата рударска и металуршка 

групација Cunico Resources. 

2005: Почеток на увоз на побогата руда од Индонезија и Филипини. 

Содржината на никел од рудникот Р'жаново изнесува 0,91%. Со овие 

нови руди, содржината на никел сега изнесува околу 2%. Сепак, овие 

нови повлажни руди го принудија операторот да инвестира во 

дополнителни сушари. 

2006: Прва линија за гранулација. До 2006 година се произведуваа 

само инготи. Производството на гранули на фероникел има некои 

предности, како за производителот така и за клиентот.  

 2007: Една дополнителна сушара ‘Бернарди 1’. 

2008: Две  дополнителни сушари ‘Бернарди 2’ и ‘Бернарди 3’. 

2008: Инсталиран нов Електростатски филтер на Линија 2. 

2010: Јужен и Северен бајпас (сита, додавачи и трака). Северниот 

бајпас e инсталиран од компанијата Детал Велд, додека Јужниот 

бајпас e комплетно дизајниран во ФЕНИ/Нова Инжинеринг 

(поранешен ЦМЕР, поранешен ФИОРД). 

2011: Дозвола за согорување на иситнета гума до 15% од цврсто 

гориво (а потоа и до 25%). 

2012: Ситна фракција (од рудни греди до пелетизери преку К7). Ова 

овозможува да престанат да се користат сушари и млинови.  До оваа 

промена, рудата прво се дробеше и се сушеше, а потоа повторно се 

навлажнуваше за да се пелетизира. Бидејќи сега се користи 

повлажна руда ситниот дел од рудата директно се испраќа до 

пелетизерите. 

2012: Инсталиран нов Електростатски филтер на Линија 1. 

2013: Изграден Систем за рециркулација и прочистување на отпадни 

води. 

2013: Рекултивација на дел од Старото одлагалиште за троска. 

2013: Започнува да се користи биомаса (семки од маслинки), со цел 

да се заменат фосилните цврсти горива (лигнит, камен јаглен). 

2013 Септември: Нови бренери за ротациони печки од мазут до 

комбиниран микс мазут/петрол-кокс.  

2014 Мај: Бренер за петрол-кокс  за стара сушара. 

2014 Сеп: Бренер за петрол-кокс за линија 1 за комора за накнадно 

согорување. 

2014: Систем за водено отпрашување на електро печки. 

2014: Инсталиран систем за континуиран мониторинг на емисии на 

двете линии во РЕ Пелетизација. 

2015 Фев: Бренер за петрол-кокс за линија 2 за комора за накнадно 

согорување. 

2015: Престанок со работа на млинови и сушари. 

2015: Гасење на електропечка бр.1. 

Окт 2017 

– јануари, 

2019 

ФЕНИ 

Индустри 

во стечај 

Стечај производството на фероникел целосно запира на 19.09.2017 а во 

март 2018 година се рестартира процесот на производство на 

фероникел.   

2019: Изработка на Генерална еколошка ревизија и добивање на 

Решение за целосен пренос на А интегрирана дозвола за 

усогласување со оперативен план. 
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Јан 2019-
денес 

 

 
Еуроникел 
Индустри 

 

 
Приватна 

Основниот Суд Велес донесува правосилно судско Решение со кое 

се одобрува прифатениот План за реорганизација, согласно кој 

новоформираното Друштво ЕУРОНИКЕЛ ИНДУСТРИ ДОО го 

стекнува имотот на Фени Индустри и претставува целосен превземач 

на Фени Индустри.   

2019: Извршен ремонт и пуштање во функција на електро печка бр.1. 

2020: Гасење на електропечка бр.2. 
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IV. ANEKSI 

Aneks 1: Tehnolo{ka {ema na Topilnicata 
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Aneks 2: Op{ta karta 
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Aneks 3: Локација на објектите во кои се изведуваат производни и помошни активности 
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Upravuvawe i kontrola na instalacijata 
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I. УПРАВУВАЊЕ И КОНТРОЛА НА ИНСТАЛАЦИЈАТА 

 

Kompanijata ima vospostaveno, implamantirano i odr`uva Sistem za upravuvawe so 

`ivotnata sredina vo soglasnost so standardot ISO 14001:2015, kako del od Integriraniot 

sistem za upravuvawe so kvalitet i `ivotna sredina. Celta na sistemot e opfa}awe na site 

pra{awa povrzani so `ivotnata sredina vo pogled na proizvodstvo na feronikel.  

Op{tata organizaciona karta na Euronikel Industri e dadena vo Aneks 1. 

Sertifikatot za ISO 14001:2015 e daden vo Aneks 2. 

Politikata za заштита на животната средина е дадена во Анекс 3. 
 

So kompanijata rakovodat prv i vtor generalen direktor.  

Генералните директори на организацијата ги превземаат крајните одговорности за 

ефективност на системот за управување со квалитет и животна средина. Обврските кои се 

однесуваат на интегрираниот систем со одлука се пренесени на Претставникот на 

раководството за квалитет и животна средина. 

Највисокото раководство секоја година ги поставува целите и плановите, а со следење на 

целите и на индикаторите на перформанси на процес, се контролира ефективноста и 

ефикасноста на работењето на организацијата. 

За ефективно функционирање на сите процеси, највисокото раководство на организацијата ги 

обезбедува сите потребни ресурси. 

 

Највисoкото раководство во Еуроникел Индустри имплементира Политика за заштита на 

животната средина како документ кој ги застапува основите за планирање и развој на 

заштитата на животната средина во Еуроникел Индустри. 

 

Одговорностите и овластувањата за применување, одржување и постојано подобрување на 

QMS и EMS им припаѓаат на сите вработени во компанијата. 

 

Највисокото раководство ги утврдува одговорностите и овластувањата и истите ги пренесува 

во компанијата со: 

• Прирачникот за квалитет и животна средина - утврдува одредени активности поврзни 

со управување со квалитетот и животната средина кои мора да се применуваат и да се 

проверуваат со цел да се постигнат целите за политиките за квалитет/ животна средина; 

• Документираните процедури - кои ги опишуваат одговорностите за применување и 

управување  на активностите на QMS/EMS од  ниво на Еуроникел Индустри, до ниво на 

примарна и секундарна одговорност. 

• „Организационата шема“  – во која се прикажани релациите и  односите меѓу 

самостојните  организациони делови во Еуроникел Индустри. 

• „Описи на работно место“ – со кои се дефинирани одговорностите и овластувањата на 

луѓето кои значајно влијаат врз функционирањето на QMS/EMS во Еуроникел Индустри. 

 

II. ORGANIZACIJA NA ZA{TITATA NA @IVOTNATA SREDINA 

II.1. ВОВЕД 

 

Процесот на заштита на животна средина опфаќа идентификација на аспектите на животната 

средина. Еуроникел Индустри постојано ги идентификува сите аспекти на животната средина 

во процесите на работење и го евалуира нивното потенцијално влијание кон средината 

(физичка и човечка). Начинот на идентификација на сите аспекти на средината и 

евалуацијата на нивното влијание е документиран во процедурата Идентификација и 

вреднување на аспекти на животната средина. Резултатот на оваа системска процедура е 

листата на аспектите на животната средина. Од оваа листа се изведени „Значајните аспекти 

на животната средина“. 



 

 

Euronikel Industri    Prilog III                         ISKZ Izjava za dozvola 

2 

 

Процедурата Индикатори за животна средина ги утврдува и ги прикажува "Главните 

индикатори за животната средина", со цел на долг рок да се следи животната средина во 

Еуроникел Индустри. 

Процедурата  Комуникација го дефинира начинот на добивање и разгледување на мислењата 

добиени од заинтересираните страни за околината, кога се во прашање значајни аспекти на 

животна средина. 

За системот за управување со животната средина постојат 2 типа на евалуација на 

усогласување. 

• Усогласување со националните регулативи. Оваа евалуација се прави според процедурата 

Усогласеност со законските и други барања за животна средина; 

• Усогласување на емисиите (воздух, вода) и нивото на квалитетот на воздухот со 

националните одредби до дозволените мерки. Оваа евалуација се прави редовно според 

процедурата Мониторинг и мерење. 

 

Vo Euronikel Industri postoi Slu`ba za za{tita na `ivotnata sredina, kako del od RE 

Kontrola na kvalitet, Laboratorija i `ivotna sredina. 

II.2. SLU`BA ZA @IVOTNA SREDINA 

 

Slu`bata za `ivotna sredina e zadol`ena za: 

 Izgotvuvawe na studii od oblasta na `ivotnata sredina: 

 Studija za troski, 

 Rakovodewe so otpadot, 

 Vozdu{na modelacija 

 Granulometriska analiza na ~esti~kite od elektrostati~kiot 

filter i ostanatite pre~istuva~i na otpadnite gasovi, 

 Mese~no zemawe na mostri i pratewe (monitoring) na zagaduvaweto: 

 Zemawe na mostri od povr{inska voda, 

 Zemawe na mostri od vozdu{noto talo`ewe (aerosediment), 

 Zemawe na mostri od po~va. 

 Komunikacija za za{titata na `ivotnata sredina (izgotvuvawe na 

Godi{en izve{taj za `ivotnata sredina), 

 Komunikacija so zakonodavcite (Inspektorijatot za `ivotnata sredina, 

Ministerstvoto za `ivotna sredina). 

 

Analizite od mostrite za `ivotnata sredina se izrabotuvaat vo Laboratorijata pri 

Euronikel Industri. 

 

II.3. UPRAVUVAWE SO OTPAD  SO OPASNI MATERII I POSTAPUVAWE VO SLU~AJ NA 

INCIDENTI 

Управувањето со отпадот во Еуроникел Индустри е одредено со системската 

процедура  Управување со отпад. Опасните материи се контролираат согласно процедурата 

Управување со опасни материи.  

Постапувањето во случај на вонредни ситуации или инциденти со животната средина 

se vr{i soglasno Процедурата Постапување во случај на вонредни ситуации или инциденти 

со животната средина. 

 

II.4. OPREMA ZA @IVOTNATA SREDINA 

Rabotata na celokupnata oprema (vre}asti filtri, elektrostati~ki filteri, 

kven~er- skruber sistem) e vo nadle`nost na Sektorot za proizvodstvo. Nejzinoto 

odr`uvawe e vo nadle`nost na Sektorot za odr`uvawe. 
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ANEKS 1: Op{ta organizaciona karta na Euronikel Industri 
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ANEKS 2: Сертификат за ИСО 14001                                                                                                    ANEKS 3: Политика за животна средина 
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I. ZAPOZNAVAWE 

 

Еуроникел Индустри е пирометалуршки комбинат, кој врши преработка на никлоносна 

руда, произведува и продава фероникел и придружен секундарен производ троска.   

Фероникелот е феролегура која се состои од приближно 20% никел и 80% железо и се 

произведува со топење и преработка на разни никлоносни руди кои содржат од 0.9% до 2.2% 

никел и од 15% до 40% железо.  

Во Инсталацијата основна суровина за производство на фероникел се железо никлоносни 
руди, кои се набавуваат примарно издробени од надворешни компании.  

 

So cel tehnolo{kiot proces da se odviva kontinuirano i nepre~eno vo site negovi fazi 
се користат различни суровини и тоа најпрво рудата откако ќе биде здробена, таа се носи до 

сушарите. Во Инсталацијата постојат 4 ротациони сушари за сушење на рудата, кои работат 

на мазут, а некои и комбинирано на мазут и петролкокс. Isu{enata ruda потоа se 

transportira do bunkerot za kugli~en mlin i se dodava vo dvata kugli~ni mlina preku 

vibracionen dodava~. Materijalot od bunkerite se me{a na Pekej me{a~ite, a potoa se 

donesuva do disk- peletizerot. Od tuka, so dodatno sredstvo za vrzuvawe (voda) se formiraat 

zeleni peleti. Зelenite peleti se dodavaат vo lepol- re{etkata. Инсталацијата располага со 

dve lepol re{etki, односно две tehnolo{kи liniи. Секоја Lepol re{etka slu`i za su{ewe, 

zagrevawe i `arewe na zelenite peleti. Toplinata potrebna za termi~kite procesi vo 

lepol re{etkata e od sogorlivite gasovi od Rotacionata pe~ka i od sogoruvawe na mazut и 

петролкокс vo komorata za naknadno sogoruvawe (КНС). @arenite peleti izleguvaat od lepol 

re{etkata и se {ar`iraat direktno vo rotacionata pe~ka, kade, so dodatok na su{en lignit, 

како цврсто гориво и редуцент, od ~etiri mesta po dol`inata, se vr{i redukcija na 
povi{ite `elezni oksidi do poniski, ili direktno do metalno `elezo. Delimi~no nikelot, 

preku metalnoto `elezo, se reducira do metalna forma. Од 2011 година како цврсто гориво 

се користи и иситнета гума, а од 2013 година се користи и биомаса. На крајот од ротационите 

печки инсталирани се бренери кои работат на мазут и на петролкокс, кои во иднина може да 

работат и на плин, а чија задача е создавање на пламен кој го пали цврстото гориво внатре во 

ротационата печка.  
Инсталацијата располага со две електро печки. Sekoja od elektro pe~kiте, preku posebni 

kontejneri, gi prima predreduciranite peleti. Glavnata uloga na elektro pe~kata e da gi 

stopi predreduciranite peleti i proizvede feronikel i troska. So mnogu mal dodatok na 

reducent (jaglenorod od predreduciranite peleti i dodatok na koks) mo`e da se vlijae na 

sodr`inata na nikel vo proizvedeniot feronikel. Te~en feronikel od elektro pe~ka, se 

{ar`ira vo eden od dvata L-D konvertori, kade se duva, vo serija, kislorod. Za pouspe{na 

desulfurizacija se dodava i varovik i var vo grutki. Se dobiva rafiniran feronikel so 

sodr`ina na nikel od 25%, i sulfur pod 0.1%. Stvorenata troska povremeno se prazni, i se 

transportira do odlagali{teto so posebni vozila. Koga metalot }e ja dostigne potrebnata 

temperatura i kvalitet, toj se lee na livnata ma{ina. Modelite na livnata ma{ina se 

prskaat so varno mleko i se ladat so voda. Finalniot proizvod e feronikel vo г р а н у л и .  
 

Подоле е дадена Табела со детали за суровините, меѓупроизводите и производите 
поврзани со процесите, а кои се употребуваат или се создадени на локацијата.  

Начинот на складирање и ракување на суровините е даден vo Prilog V. 
Otpadnite materijali, kako troskata od Topilnicata (troska od elektro pe~ka i 

konvertor), se pretstaveni vo Prilog V. 
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II. LISTA NA SUROVINI 

TABELA IV.1.1 Detali za surovini, me|uproizvodi, proizvodi, itn. povrzani so procesite, a koi se upotrebuvaat ili sozdadeni 
na lokacijata  

Ref. 
Br ili 

Materijal/ 
Supstancija1 

CAS2 

Broj 
Kategorija na opasnost3) 

 
Koli~ina Godi{na 

upotreba 
Priroda na upotrebata R4 - Fraza S4 - 

Fraza 
{ifra    (toni) (toni)    

1 Mazut 687476-30-2 Запаллив 2 000 30 000 Zagrevawe R40 S-36/7 

2 Dizel D2/D3 (lit.) 68334-30-5 Запаллив 600 1 500 000 Transport R40 S2-S-36/7 

3 Benzin 86290-81-5 Запаллив 7 60 Transport R45-R65 S53-S45 

4 Propan/butan gas 
74-98-6 /     
106-97-8 

Запаллив 
200 3 700 Inicijalno palewe R12 S2/9/16 

5 
Tvrdi jagleni (ligniti i 

kameni jagleni) 
  

Neopasen 
10 000 160 000 Redukcija i zagrevawe     

6 Koks 65996-77-2 Neopasen 40 340 Redukcija     

7 Петролкокс 64743-05-1  Neopasen 350 40 000 zagrevawe   

8 Иситнета гума  Neopasen 100 6 000 zagrevawe   

9 Биомаса  Neopasen 3 000 10 000 zagrevawe   

10 Elektrodna (antracitna) masa 65996-93-2 Токсичен 150 2 000 Elektro pe~ka R45 S45-S53 

11 Elit masa (glina)  Neopasen 10 300 Elektro Pe~ka   

12 Ognootporen materijal   Neopasen 100 3 600 Topilnica     

13 Bentonit 1302-78-9 Neopasen 50 6 000 Peletizacija     

14 Industriska parea   Neopasen   40 000 Greewe na mazut     

15 Azot 7727-37-9 Neopasen 5 320 Gasewe na po`ar od lignit     

16 Kislorod 7782-44-7 Оксидирачки 50 12 000 Konvertor R8 S17 

17 Komprimiran vozduh   Neopasen   80 000 000 Vozdu{en transport     

18 Sve`a voda  Neopasen   2 500 000 ladewe, peletizirawe   

19 Dekarbonizirana voda   Neopasen   3 500 000 Topilnica- ladewe     

20 Demineralizirana voda   Neopasen   60 000 Topilnica- ladewe     

21 Sanitarna voda    Neopasen   250 000 Topilnica     

22 
Nalko hemikalii za tretman 

na voda  
7646-85-7 

Koroziven 
  Tretman na voda R34/51/53 

S24/25/26/36
/37/39/45/57 

 

                                                      

 
1   Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja    supstancija 
2 Chemical Abstracts Service 
3 Zakon za prevoz na opasni materii (Sl. List na SFRJ br. 27/90, 45/90, Sl. Vesnik na RM 12/93) 
4 Spored Aneks 2 od Dodatokot na Upatstvoto 



 

 

Euronikel Industri      Prilog IV                                                                  ISKZ Barawe za dozvola 

3 

Ref. 
Br ili 

Materijal/ 
Supstancija5 

CAS6 

Broj 
Kategorija na opasnost7) 

 
Koli~ina Godi{na 

upotreba 
Priroda na upotrebata R8 - Fraza S8 - 

Fraza 
{ifra    (toni) (toni)    

22 а) biocide  
Токсичен, {teten 

Корозивен и опасен 
0.2 1 

Tretman na voda 
R52/53 S25 

22 b) bio dispersant  Корозивен 0.1 0.3 Tretman na voda R52/53 S25 
22 c) dispersant  Корозивен 5 20 Tretman na voda R52/53 S25 

22 d) inhibitor  
Koroziven,{teten i 

opasen po ж.с 
2  8 

Tretman na voda R52/53 S25 

22 e) algaecide  
Токсичен, {teten 

Корозивен и опасен 
0.2  0.5 

Tretman na voda R52/53 S25 

22 f) coagulant  Корозивен  0.2 1.5  Tretman na voda R52/53 S25 
22 g) flocculent  Неопасен  0.1 0.4  Tretman na voda R52/53 S25 

23 Solna kiselina HCl 32-36% 7647-01-0 Koroziven 2 90 Tretman na voda R34/37 S12/26/45 

24 NaOH - Lu`ina  1310-73-2 
Koroziven 

2 45 Tretman na voda R35 
S1/2/26/37/3

9/45 

25 
Amonijak 20% (Amonium 

hidroksid) 
1336-21-6 

Koroziven 
1 7 Tretman na voda R34/50 

S1/2/26/36/3
7/45/61 

26 
Antioksidant (hidrazin 

hidrat 25%) 
302-01-2 

Токсичен и корозивен 
0.2 1.5 Stanica za parea 

R45/23/24/25/
34/43/50/53 

S53/45/60/61 

27 
Natrium hipohlorid NaOCl 

25% 
7681-52-9 

Корозивен 
0.5 6 Tretman na voda R31/34/50 

S1/2/28/45/5
0/61 

28 Grafitni elektrodi 7782-42-5 Neopasen 2 95 Holding pe~ka     

29 Фамин  Неопасен 0.1 0.5    

30 Varovik 1317-65-3 Neopasen 200 6 500 Konvertor     

31 Var 1305-78-8 Neopasen 100 1 600 Konvertor     

32 
Delimi~no dekarboniziran 

dolamit 
16389-88-1 

Neopasen 
10 10 000 Konvertor     

33 Hidratna var 1305-62-0 Neopasen 10 145 Leewe i Kaci za trska     

34 @elezononiklonosna ruda   Neopasen 100 000 1 200 000 Surovina- Doma{na i uvozna     

35 Komercijalen feronikel 22% 7440-02-0 Neopasen 200 80 000 Gotov proizvod -Rafinacija R43/49 S24/36/37 

36 Различни хемикалии за 
лабораторија 

 Опасен   Лабораторија  R34-R38  

 

 

 

                                                      

 
5   Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja    supstancija 
6 Chemical Abstracts Service 
7 Zakon za prevoz na opasni materii (Sl. List na SFRJ br. 27/90, 45/90, Sl. Vesnik na RM 12/93) 
8 Spored Aneks 2 od Dodatokot na Upatstvoto 
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Ref. 
Br ili 

Materijal/ 
Supstancija9 

CAS10 

Broj 
Kategorija na opasnost11) 

 
Koli~ina Godi{na 

upotreba 
Priroda na upotrebata R12 - Fraza S12 - 

Fraza 
{ifra    (toni) (toni)    

36 a) Аргон  Гас под притисок 0.02 0.4 Лабораторија   

36 b) Фосфорна киселина (H3PO4)  Корозивен 0.01 0.1 Лабораторија R34 S45/S26 

36 c) Натриум хидроген 
карбонат(NaHCO3) 

 Корозивен 0.05 0.15 Лабораторија R36  

36 d) Сулфурна киселина (H2SO4)  Корозивен 0.01 0.1 Лабораторија R23/25/35 S26/30/45 

36 e) Азотна киселина (HNO3)  Корозивен 0.01 0.1 Лабораторија R8/35 S1/2/23/ 26/ 
36/ 45 

36 f) Натриум тетраборат (Na2B4O7)  Корозивен 0.02 0.2 Лабораторија R22/24/25  

36 g) Борна киселина  Корозивен, токсичен, опасен 
по здравјето 

0.015 0.1 Лабораторија R36/38/40/60/ 
62 

S45/53 

36 h) Водороден пероксид (H2O2)  Оксидирачки 0.01 0.03 Лабораторија R8 S17 

37 Масла и масти  Опасен по животната 
средина 

  Одржување  R22/36/38/41/ 
43/51/53 

S24/25/29/56 

37 a) Моторно масло  Опасен по животната 
средина 

2 10 Одржување – Вн. Транспорт R22/36/38/41/ 
43/51/53 

S24/25/29/56 

37 b) Хидраулично масло  Опасен по животната 
средина 

4 25 Одржување - Хидраулика R22/36/38/41/ 
43/51/53 

S24/25/29/56 

37 c) Редукторско масло  Опасен по животната 
средина 

4 45 Одржување - Хидраулика R22/36/38/41/ 
43/51/53 

S24/25/29/56 

37 d) Циркулационо масло  Опасен по животната 
средина 

2 5 Одржување - Хидраулика R22/36/38/41/ 
43/51/53 

S24/25/29/56 

37 e) Трансформаторско масло  Опасен по животната 
средина 

1 2 Енергетика R22/36/38/41/ 
43/51/53 

S24/25/29/56 

37 f) Масти за подмачкување   Опасен по животната 
средина 

4 20 Одржување - Хидраулика R22/36/38/41/ 
43/51/53 

S24/25/29/56 

 

 

Горенаведените податоци се индикативни и истите се променливи во зависност од производството во дадена година. 
Начинот на складирање и ракување на суровините е даден vo Прилог V. 

                                                      

 
9   Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja    supstancija 
10 Chemical Abstracts Service 
11 Zakon za prevoz na opasni materii (Sl. List na SFRJ br. 27/90, 45/90, Sl. Vesnik na RM 12/93) 
12 Spored Aneks 2 od Dodatokot na Upatstvoto 
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TABELA IV.1.2 Detali za surovini, me|uproizvodi, proizvodi, itn. povrzani so procesite, a koi se upotrebuvaat ili sozdadeni 
na lokacijata 

Ref. 
Br ili 

 
Materijal/ 

Supstancija(9) 

Miris Prioritetni supstancii13 

{ifra  Mirizlivost 
Da/Ne 

 
Opis 

Prag na osetlivost 
 

    µg/m3 

      
1 
2 
3 
4 
5 
 
6 
7 
8 
9 
10 
 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 

Mazut 
Dizel D2/D3 (lit.) 
Benzin 
Propan/butan gas 
Tvrdi jagleni (ligniti i 
kameni jagleni) 
Koks 
Петролкокс 

Иситнета гума 

Биомаса 
Elektrodna (antracitna) 
masa 
Elit masa (glina) 
Ognootporen materijal 
Bentonit 
Industriska parea 
Azot 
Kislorod 
Komprimiran vozduh 
Sve`a voda 
Dekarbonizirana voda 
Demineralizirana voda 
Sanitarna voda  
Nalko hemikalii za 
tretman na voda (biocidi) 

Не 
Да  
Да 
Не 
Не 
 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 
 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 
Не 

 

Јаглеводороди 
Јаглеводороди 
 

 

 

 

 

 

  

      

                                                      

 
13 Lista na prioritetni supstancii soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifikacija vodite (Sl. Vesnik 18-99).  



 

 

Euronikel Industri      Prilog IV                                                                  ISKZ Barawe za dozvola 

6 

Ref. 
Br ili 

 
Materijal/ 

Supstancija(10) 

Miris Prioritetni supstancii14 

{ifra  Mirizlivost 
Da/Ne 

 
Opis 

Prag na osetlivost 
 

    µg/m3 

      
23 
24 
25 
 
26 
 
27 
 
28 
29 
30 
31 
32 
 
33 
34 
35 
 
36 
 
37 

Solna kiselina HCl 32-36% 

NaOH - Lu`ina  
Amonijak 20% (Amonium 
hidroksid) 
Antioksidant (hidrazin 
hidrat 25%) 
Natrium hipohlorid NaOCl 
25% 
Grafitni elektrodi 
Фамин 

Varovik 
Var 
Delimi~no dekarboniziran 
dolamit 
Hidratna var 
@elezononiklonosna ruda 
Komercijalen feronikel 
22% 
Различни хемикалии за 

лабораторија 
Масла и масти 

Не 

Не 

Не 

 
Не 

 
Не 
 

Не 

Не 

Не 

Не 

Не 
 

Не 

Не 

Не 

 
Не 

 
Da 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Јаглеводороди 

 

  

      

 

 

                                                      

 
14 Lista na prioritetni supstancii soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifikacija vodite (Sl. Vesnik 18-99).  
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Tabela 1:         Преглед на потрошувачка на суровини 
во Еуроникел Индустри во 2019 година 

 

 

 
 

     

 
 

ЕДИН 
ВКУПНО 

. 

 

КОМПОНЕНТИ МЕРА 

 

 

ЕЛЕКТРИЧНА ЕНЕРГИЈА (MWh) 476 136 

 

 

ЛИГНИТ, ВКУПНО ( t ) 138 042 

 

 

БИОГОРИВО ( t ) 5 530 

 

 

ГУМА ( t ) 3 964 

 

 

КОКС ( t ) 340 

 

 

МАЗУТ, ВКУПНО ( t ) 23 437 

 

 

ПЕТРОЛКОКС ( t ) 39 466 

 

 

ЕЛЕКТРОДНА МАСА ( t ) 1 792 

 

 

ВАРОВНИК ( t ) 2 195 

 

 

КИСЛОРОД ( t ) 11 808 

 

 

АЗОТ ( t ) 319 

 

 

ГРАФИТНИ ЕЛЕКТРОДИ ( t ) 88 

 

 

ДОЛОМИТ ( t ) 9 963 

 

 

НАФТА ( lit. ) 1 364 014 

 

 

ОО МАТЕРИЈАЛИ - ВКУПНО ( t ) 3 596 

 

 

БЕНТОНИТ ( t ) 824 

 

 

ВКУПНО ОДЗЕМЕНА РУДА ( t ) 1 207 731 

 

      

 
 

    

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

      

Lokacijata na ovie materijali e dadena vo Aneks 1, а начинот на ракување на овие материјали 
е опишан во прилог V. 
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Dolu prika`anata Tabela ja pretstavuva potro{uva~kata na elektri~nata energija za 2019 

godina. Ovaa Tabela gi dava rezultatite pri lokacijata (prema opremata): 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabela 2: Potro{uva~ka na elektri~na energija za 2019 
 

                           
 

80% od potro{uva~kata na elektri~nata energija za 2019 e za Elektro pe~ki Br.1i Br.2. 

Р.БР ИЗВОД АГРЕГАТ KWh %

1 A13 Ел. Печка-1 29921630 6.3

2 A7 Ел. Печка-2 350622640 73.6

3 A8 Холдинг печка 7876030 1.7

4 A5 Рудник и ГТС 452000 0.1

5 B4 Дробење,Котлара 1944800 0.4

6 B5 Мелење, Млин- 1 100 0.0

7 B6 Миксери,Водостопанство 3327300 0.7

8 B7 Ротациона печка -1 19790300 4.2

9 B8 Рафинација, Кранови 238600 0.1

10 B9 ЕСФ- 1,Пелетизери 7355600 1.5

11 B10 Заеднички служби 2611100 0.5

12 B15 Дробење,Руден двор 1128100 0.2

13 B16 Мелење, Млин- 2 100 0.0

14 B17 Сепарација,Миксери 0 0.0

15 B18 ЕСФ- 2,Пелетизери 6697900 1.4

16 B19 Ротациона печка- 2 19665800 4.1

17 B20 Лигнитско,Кранови 2135500 0.4

18 B36 Сушара-стара 316400 0.1

19 B37 Пелетизација,Компресорска 7613300 1.6

20 B38 Пелетизација,Компресорска 5228700 1.1

21 B39 Рафинација 2306000 0.5

22 B40 Топење-линија- 2 4682700 1.0

23 B41 Топење-линија-1 1487600 0.3

24 B42 Трафостаница 490630 0.1

25 Рудник-контрактори 2170 0.0

26 Ресава-пумпна станица 240587 0.1

ВКУПНО 476135587 100.0
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III. ANEKSI 

Aneks 1. Karta za rasporedot na surovinite 
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I. RAKUVAWE SO SUROVINITE 

 

Суровините и помошните материјали во Инсталацијата се складираат на повеќе 

локации во зависност од видот на материјалите. На следната слика даден е шематски приказ 

на локациите за складирање. 

 

 
Слика 1: Шематски приказ на локациите за складирање 

 

So cel tehnolo{kiot proces da se odviva kontinuirano i nepre~eno vo site negovi 

fazi, surovinskite materijali, poluproizvodite i finalnite proizvodi se skladiraat vo 

soodvetni objekti za skladirawe koi se nao|aat vo sklop na samata fabrika. Vo zavisnost od 

potro{uva~kata, kako i karakteristikite na samite materijali tie objekti mo`at da bidat 

od otvoren tip, zatvoreni hali i ~eli~ni i betonski silosi.  
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Железо-никлоносна руда 

Во Инсталацијата основна суровина за производство на фероникел се железо никлоносни руди, кои 

се набавуваат од надворешни странски компании од: Албанија, Индонезија, Филипини, Гватемала, 

Брегот на слонова коска.  

Складирањето на рудата се врши во т.н. руден двор, на отворен просто. Рудниот двор опфаќа три 

локации во Инсталацијата и тоа:  

- површина во близина на базените за таложење на техничка вода (згсуснувачи), каде посебно 

се складира албанска, гватемалска руда итн. 

- површина непосредно пред дробилничката постројка на Инсталацијата, каде што се врши 

мешање на рудата; и 

- површина во близина на рудните греди, која се користи за складирање при поголеми резерви 

на руда. 

Мешање на рудата се врши со багери, а по процесот на мелење, сеење и дробење, фино 

издробената никлоносна руда се складира на рудни греди.  

Помали количини од различни фракции руда, се складираат во покриен склад од цврста градба, во 

близина на површината за складирање на рудни греди. 

Рудата од рудните греди се носи во додавач од каде преку транспортни ленти се пренесува до 

приемни бункери во погон пелетизација.  

Во постапката на гранулација на рудата (дел од процесот на пелетизација) рудата со димензии + 19 

mm, се враќа на седумдневно одлагалиште. Ова одлагалиште се наоѓа во близина на погонот 

пелетизација, се користи за времено складирање, а потоа истата се враќа во процесот на 

производство. 

 

Троска од конверторска печка 

Конверторска троска претставува нус-производ од процесот на топење на рудата, но заради 
нејзиниот квалитет и компонентите кои ги содржи се смета како полупроизвод.  
Троската што се отстранува од процес на шаржирање на рудата во конвертор, се излева во 
специјални челични контејнери т.н. каци, а потоа со крес возила се носат на одлагалиште за троска 
во с. Возарци.  
Троска се формира и на дното од каците, како резултат на ладење на рудата. Најчесто парчињата 
конверторска троска се со големи димензии, заради што истите најпрвин се кршат, а потоа се носат 
на одлагалиште за троска.  
На одлагалиштето се врши дробење на троската во дробилничка постројка, а потоа истата се 
продава како полупроизвод/нус-производ.  
Со цел спречување на емисии на фугитивна прашина при дробење, утовар и сл. троската се прска со 
вода. 
 

Фероникел 

Фероникелот претставува готов производ во топилницата, со средна содржина на никел (Ni) од 23%.  
Готовиот производ, во облик на гранули, се собира во метални садови-контејнери или во џамбо 
вреќи и се  складира во затворен магацин, како и на отворено бетонско плато во задниот дел на 
магацинот.  

Додатни материјали во процесот на производство на фероникел 

Варовник и синтердоломит 
Варовник и синтердоломит се додаваат во конверторска печка заради процесот на десулфуризација 
на суровиот фероникел.  
Варовникот и синтердоломитот се складираат во бункери од цврста градба. Од бункерите со 
транспортна лента овие помошни суровини се носат до конверторот.  
 
Вода 
Техничка вода во Инсталацијата се користи за потребите на процесот на производство, и тоа:  

- Свежа техничка вода - се користи при процесот на гранулација на рудата во погонот 
пелетизација; 
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- Декарбонизирана вода се користи за ладење на термо-техничките агрегати, односно за сите 
видови лежишта. Оваа вода низ систем за рециркулација се враќа во процесот, притоа 
минувајќи низ ладилна кула; 

- Деминерализирана вода се користи за ладење на термо-техничките агрегати, односно 
бакарни делови и трансформатори на електропечка, куќиштето на конверторот, котлара итн. 
Деминерализираната вода исто така, преку систем за рециркулација се враќа во процесот 
после ладење во ладилна кула; 

- Индустриска пареа за одржување на температурата на мазут (во резервоарите и линиите) и 
за греење на административните простории. 

 

Цврсти горива 

 
Цврсти горива кои се користат во Инсталацијата се лигнит, иситнета гума и биомаса.  
Иситнета гума во Инсталацијата се користи како алтернативно гориво во ротационите печки, 
односно го заменува лигнитот во износ до 25%. Иситнета гума се набавува од надворешни 
компании, спакувана во џамбо вреќи, а се складира во близина на лигнитското одделение. 
Иситнетата гума со додавач, преку транспортни ленти се носи до ротационите печки. 
 
Во Инсталацијата  се користи био-маса, односно иситнети семки од маслинка, како алтернативно 
гориво, замена за лигнит (15%) во процесот на пелетизација, односно во ротационите печки.  
Биомасата се набавува од надворешни компании, а се складира во полуотворен бункер од цврста 
бетонска градба. Додавање на биомаса до ротопечките се врши преку додавач и транспортна лента. 
 
Лигнит во Инсталацијата се користи како гориво за ротационите печки.  
Набавената количина лигнит се доставува со вагони или камиони, во зависност од добавувачот.  
Доколку набавката се доставува со вагони, лигнитот се складира во приемен бункер од каде со 
помош на транспортна лента се носи во бункерот за складирање на лигнит. 
Целата локација за складирање на лигнит во Инсталацијата се нарекува  лигнитско одделение. Во 
лигнитско одделение се опфатени приемниот бункер, бункерот за складирање, отворена бетонска 
површина пред бункерот за лигнит и отворена површина во близина на пералната за камиони и 
приемниот бункер за лигнит.  
Лигнитот од отворената површина за складирање, со додавач преку затворен тракаст транспортер се 
пренесува до бункерот за лигнит од каде пак со затворена транспортна лента се пренесува до 
приемните бункери за лигнит поставени над двете рото печки. 
 
Петролкокс во Инсталацијата се користи за палење на бренерите во процесот на преработка на 
рудата во ротационата печка, односно како гориво во комората за дополнително согорување во 
пелетизација. Истиот се набавува од надворешни компании, а се складира во силоси. 
Инсталацијата располага со четири силоси за складирање на петролкокс. Два од силосите се наоѓаат 
зад електростатските филтри во погонот пелетизација, еден е поставен помеѓу двете ротациони 
печки, додека четвртиот силос е поставен во близина на старата сушара, веднаш до ММД 
дробилката. Секој силос е со зафатнина од 523 m3  или приближно 500 t. 
Додавањето на петролкокс во силосите се врши со затворен пневматски систем. 

Помошни материјали 

Помошни материјали, за правилно функционирање, одржување и репарација на ротациони и 
конверторски печки, што се користат во Инсталацијата се: 

- Елит маса – (каолин и други видови каолински глини) се користи за затворање на отворите за 
пробод на троска и суров фероникел од електропечка; 

- Огноотпорен материјал (магнезитен, хром-магнезитен, алуминозен материјал) – се користи 
за топлотна заштита на термо-техничката опрема. Огноотпорниот материјал се чува во 
близина на електропечката, а остатокот се чува во магацинот за огноотпорни материјали; 
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- Огноотпорни блокови за затворање на отворот од електропечка. Дел од овие блокови се 
чуваат на простор во близина на електропечката, во погон топење, поставени на дрвени 
палети; 

- Огноотпорни тули – се користат за обнова на електро печката. Дел од овие тули се чуваат на 
дрвени палети во близина на електропечката, поставени на дрвени палети.  

- Цемент – се користи за обновување/ремонт на ротопечка; 
- Графитни електроди – се користат за електропечката, а се чуваат во делот на погонот 

топење, каде што се врши леење на стопената руда во метални контејнери и се подготвува за 
влез во електропечка; 

Хидратна вар (паста) -  се користи за прскање на транспортните контејнери за фероникел. 
Варно млеко во Инсталацијата се користи за заштита на каците и огноотпорните тули од високата 
температура, која се создава во процесот на производство на фероникел. 
Вар се набавува во вреќи од 25 kg, а се складира во главниот магацин на Инсталацијата. Помали 
количини од помошната суровина се чуваат во погонот топење, во делот на шаржирање на рудата. 
 

Опрема, алати и резервни делови 

Опрема, алати, резервни делови и други помошни материјали се чуваат во централниот магацин на 
Инсталацијата, надворешен магацин за резервни делови и надворешна површина за складирање на 
покрупни резервни делови.  
Помошните материјали и резервни делови, во централниот магацин, се чуваат поставени на 
означени метални сталажи. Покрупните резервни делови и опрема се поставени на подот од 
магацинот. Од резервни делови најчесто се користат: валци, запчаници, лежишта, гумени траки, 
разни електро-делови, кабли, резервни гуми за транспортните возила итн.  
Транспортот на материјали и резервни делови низ магацинот се врши со помош на виљушкар. 
 
Поголеми резервни делови се чуваат истотака и на отворена водонепропустна бетонска површина, 
веднаш до локацијата за складирање на отпад. 
 

ОБЛАСТ: ОПАСНИ СУПСТАНЦИ И МАТЕРИЈАЛИ 

 
Електродна маса 
Електродна маса (антрацитна маса) во Инсталацијата се користи за формирање на 

Седербергови електроди во електро печката.   

Оваа помошна суровина се набавува во џамбо вреќи од 1000 kg. Се складира во магацин, кој 
се наоѓа на платформата во близина на  холдинг печката. 

 
Бензин 
Бензин се користел за надополнување на гориво во возилата на возниот парк на Инсталацијата.  
Бензин се наточува на бензинската станица на Инсталацијата со помош на пумпи. Горивото се 

складира во подземен резервоар за бензин со зафатнина од 80 t. Во Инсталацијата повеќе не се 
користи бензин, бидејќи возниот парк работи на дизел гориво. 

 
Дизел 
Дизел гориво се користи за снабдување со гориво на возниот парк во Инсталацијата (товарни 

возила, крес возила, багери итн.) и за работењето на генераторот во сопственост на Инсталацијата. 
Складирање на дизел горивото се врши во: 

- Надземен резервоар со капацитет од 400 t, поставен во бетонска водонепропустна танквана. 
Резервоарот со цевковод е поврзан со пумпна станица, преку која се врши негово 
надополнување од цистерни;  

- Два подземни резервоари со капацитет од 80 t, кој се наоѓа позади бензиската пумпна 
станица. Еден од овие два резервоари е резервен и не се користи, а другиот се користи за 
снабдување на возниот парк на Инсталацијата. 
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- Подземен резервоар со капацитет од 60 t, обезбеден со бетонска водонепропустна танквана. 
Преку овој резервоар се обезбедува функционирањето на генераторот со јачина од 2,2 MW. 

 
Мазут 
Мазут во Инсталацијата се користи за: 

- Загревање на лепол решетка и ротационата печка во погон пелетизација; 
- Производство на индустриска пареа во котлара; и  
- Сушење на руда во процесот на подготовка на руда (стара сушара и сушари Бернарди 1, 2 и 

3). 
Инсталацијата располага со истоварна станица за мазут, која е дел од железничката линија што 

минува низ Росоман. Мазутот се носи со цистерни (авто-цистерни или воз) од каде со пумпи се 
пренесува до резервоари за складирање, а потоа со цевководи до потрошувачките системи во 
погоните.   

Истоварната станица за мазут содржи: 
- Објект - во кој се сместени пумпи за дистрибуција на мазут до резервоари за складирање. 

Овој објектот е обезбеден со бетонска водонепропустна танквана за инцидентни 
истекувања; и 

- Цевководен систем за прифаќање и дистрибуција на мазут. Цевководниот систем исто така е 
обезбеден со бетонска водонепропустна танкава за инцидентни истекувања. 

Мазутот за производство на индустриска пареа се складира во два надземни резервоари со 
капацитет секој од 10 000 t. Резервоарите се наоѓаат наспроти котларата во Инсталацијата и истите 
се поставени во бетонска танквана за собирање на инцидентни истекувања. Во употреба е еден 
резервоар, а другиот се користи како резервен. 

Припремна станица за мазут е составен од надземен резервоар за мазут, со капацитет од 100 t и 
две пумпи за негова дистрибуција. Овој резервоар се наоѓа на платформа помеѓу двете ротациони 
печки. 

За потребите на сушење на рудата во трите сушари (Бернарди 1, 2 и 3) се користи 400 t резервоар 
за мазут, кој се наоѓа наспроти силосот за петролкокс. 

 
Масла и масти 
Маслата и мастите се користат за подмачкување на целокупната статична и мобилна опрема во 

Инсталацијата.  
Грес маст за подмачкување се набавува во метални буриња. Истите се чуваат во магацинот за 

масти и масла во Инсталацијата поставени на дрвени палети.  
Неделните потреби за грес маст се чуваат поставени во садови поставени на дрвени палети во 

погоните и одделенијата каде што е потребно, односно во погонот пелетизација, одделенијата 
машинско одржување и машинската работилница. 

Во Инсталацијата се користат повеќе видови масла и тоа: 
- Хидраулични масла (FARMEDOL ULTRA 1000, Q8 Oils qreco 460, ELF) за правилно 

функционирање на хидрауличната опрема; 
- Моторни масла (FENIX, INA масла) за подмачкување на сите машини и возила;   
- Трансформаторско масло за потребите за функционирање на трансформаторската станица 

во рамките на Инсталацијата 
Металните буриња со масла се складираат во главниот магацин за масла, а садовите се поставени 

на дрвени палети, на подот од магациниот. 
Неделните потреби од масло и маст за подмачкување се набавуваат од магацинот и се 

распоредуваат според потребите во погон пелетизација, машинската работилница и машинското 
одделение.  

Во погон пелетизација поставен е систем – пумпна станица за автоматско подмачкување на 
машините во погонот пелетизација, со хидраулично масло. 

 
Хемикалии во Лабораторија 
Site hemikalii koi se koristat vo labaratorija se skladirani vo posebna prostorija - 
Мagacin za skadirawe na хемикалии. Станува збор за многу мали количини кои се нарачуваат 
квартално и не се чиваат големи залихи, а истите се користат пред се за одредување на FeO и Fe 
метално. 
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Средства за третман на вода 

Nalco средства 
Налко реагенсите се користат како инхибитори на корозија, биоциди, биодисперзанти, 

дисперзанти за железо, карбонати и агициди.  
Овие реагенси се набавуваат во пластични садови од 20 kg. Истите се складираат во објектот за 

декарбонизација на вода и во помошен магацин до објектот. 
 
Амонијак 
Амонијак (20%) се користи во процесот на декарбонизација на техничка вода и за заштита на 

средината на парниот котел за производство на индустриска пареа и вода за греење.  
Се набавува во пластични контејнери од 1 m3, а се складира на бетонското плато во објектот за 

декарбонизација на вода. Додавањето на амонијак за третман на водата се врши директно со црева. 
 
Хидразин хидрат 
Хидразин хидрат N2H4*H2O се користи во процесот на декарбонизација на техничката вода и за 

заштита на средината на парниот котел за производство на индустриска пареа и вода за греење.  
Оваа помошна суровина се набавува во пластични буриња од 50 l, а се складира на бетонското 

плато пред објектот за декарбонизација на вода, а дел и во внатрешноста на објектот.  
Додавањето на хидразин за третман на водата се врши преку цевки. 

Средства за регенерација на смола за јонска измена 

Јонски изменувач се користи за деминерализација на техничката вода, потребна за производство 
на индустриска пареа во Инсталацијата. Заради потребата од регенерација на смолата за јонска 
измена се користат: 

• NaOH 40 – 45 % (лужина), 
• HCl 32 – 36 % (чиста техничка хлороводородна киселина). 

Хлороводородната киселина и натриум хидроксид се складираат во два засебни резервоари, кои 
се наоѓаат веднаш до котларата. Под овие резервоари има собирен базен за инцидентни 
истекувања.  

 
  



 

 

Еуроникел Industri    Prilog V                       ISKZ Barawe za dozvola 

9 

II. OTPAD 

Управувањето со отпадот во Еуроникел Индустри е одредено со системската процедура  
Управување со отпад, како дел од Системот за управување на животната средина согласно 
стандардот ISO 14001:2015. 
Проценката на сегашната состојба опфаќа голем број видови отпад како:  

 инертен отпад (троска од електро печки),  
 комунален отпад,  
 опасен отпад пред се отпадни масла, масти  и искористени акумулатори,  
 како и голем број на специфични видови отпад како: отпадни гуми, гумени траки, 

разни метали, отпадна електронска и електрична опрема, отпад од пакување, џамбо 
вреќи, дрвени палети и др.  

Сите овие наведени видови отпад се анализираат подетално, пред сé се анализира нивното 
потекло, односно од кој Оддел доаѓаат, како и сите операции кои се застапени во 
постапувањето со нив: собирање, транспортирање, третман, преработка, времено складирање 
на посебна локација за таа намена, сопствено депонирање доколку се работи за троска, 
предавање на овластени фирми кои имаат дозвола за собирање, транспорт, преработка или 
отстранување на отпадот, како и евидентирање согласно Законот за отпад.  
 

II.1. GLAVEN OTPAD SOZDADEN VO ЕУРОНИКЕЛ INDUSTRI 

 
Главен отпад во Еуроникел Индустри е троската која завзема околу 99% од вкупниот создаден 
отпад со производство од околу 1 милион тони годишно. 
Во Еуроникел Индустри постојат 2 вида на троска: 

 Троска од Електро печки и 
 Конверторска троска. 

Од август 2014 година после многубројни испитувања, со посебно Известување од МЖСПП, 
конверторската троска престана да има третман на отпад и со неа се постапува како со 
полупроизвод.  
Освен троската која се депонира на Одлагалиштето за троска а се создава при 
производствениот процес, во Еуроникел Индустри постојат повеќе видови на отпад кои се 
добиваат од одржување на инсталацијата како што се: разни видови на метал, гумени траки, 
хидраулично масло, филтер вреќи, потоа отпад од одржување на возниот парк, како што се 
гуми и моторно масло. 
На графикот подолу се прикажани видовите на отпад создадени во Инсталацијата во 2014 
година како и нивната процентуална застапеност, не земајќи ја во предвид троската од 
електро печки која се депонира на сопствените одлагалишта за троска. Земена е 2014 година 
бидејќи тогаш инсталацијата работи со полн капацитет и дава целосна слика за можниот 
создаден отпад. 

 
Слика 2. Видови на отпад во инсталацијата и нивна процентуална застапеност во 2014 година 
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Сите видови на отпад кои се создаваат во Еуроникел Индустри се селектирани и дефинирани 
со шестоцифрена шифра во согласност со Листата на видови отпад пропишана од страна на 
Министерството за Животна средина и просторно планирање.  
 
Троска од електропечка 

Овој вид отпад се генерира во Инсталацијата како резултат на топење на рудата во електорпечка. 

Троската од електропечка се одложува одвоено од конверторската троска на одлагалиште во с. 

Шивец, во близина на Инсталацијата, а со неа се постапува исто како и со конверторската троска.  

 
Комунален отпад 

Во Инсталацијата комуналниот отпад се генерира од вработените, кујната и 

административните активности. Комуналниот отпад се собира во метални контејнери, 

празни буриња, корпи итн. поставени на повеќе локации во Инсталацијата.  

Операторот на Инсталацијата поседува договор со овластена компанија за преземање на 

комунален отпад. 

 

Отпадна амбалажа од хартија и картон 

Отпад од хартија и картон се генерира од пакувањата на помошните суровини, од работењето 

на администрацијата, кујната итн. 

 

Отпадно пакување од пластика 
Отпад од пакување од пластика се генерира од вработените и административните активности во 
Инсталацијата. Собирни садови за овој отпад се поставени на неколку локации низ Инсталацијата. 
Отпадот од пакување се собира во посебни собирни садови поставени на неколку локации во 
Инсталацијата. Операторот на Инсталацијата поседува договор со овластена компанија за 
преземање на отпад од пластично пакување.  
 
Отпад од метал 
Металниот отпад во Инсталацијата главно потекнува од одржување на транспортните ленти, стари 
машини и машински делови, алати, како и отпадни метални струготини (шпон) од работењето на 
машинската работилница итн. Во Инсталацијата има собирно место за складирање метален отпад 
кое се наоѓа на Локацијата за времено складирање на отпад.  
 
Отпад од бакар 
Отпад од бакар се генерира како резултат на одржување и поправка на електричната инсталацијата 
и машините во Инсталацијата. Отпадот од бакар се собира на локацијата за отпад и се предава на 
овластена компанија за понатамошно постапување. 
 
Отпадни гуми, гумени траки и гумени црева 
Отпад од гуми, гумени траки и гумени црева се генерираат од одржување на транспортните ленти и 
механизацијата која се користи во Инсталацијата. Во Инсталацијата има собирно место за 
складирање на гуми кое се наоѓа на Локацијата за времено складирање на отпад. 
 
Отпад од електрична и електронска опрема 
Во Инсталацијата се генерира отпад од електрична и електронска опрема од одржување на 
целокупната опрема во Инсталацијата (машини, механизација, трафостаници) и активностите во 
административните простории.  
Во Инсталацијата се поставени собирни садови за електричен и електронски отпад на повеќе места, 
како и соодветно означено централно собирно место за времено одложување на електрична и 
електронска опрема до нејзино предавање на овластена компанија. Собирното место има 
водонепропустна бетонска подлога и истото е покриено со настрешница. 
 
Отпад од лим и алуминиум 
Отпад од лим се генерира заради обнова на конструкцијата на погоните и покривите на објектите во 
Инсталацијата. Отпадот од лим се складира на локацијата за времено складирање на отпад. 
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Отпадни вреќи 
Отпадни џамбо вреќи во Инсталацијата се генерираат како резултат на набавка на помошни 
суровини. 
 
Отпадни дрвени палети 
Отпадни дрвени палети се генерираат како резултат на набавка на помошни сурови и материјали 
кои се поставени на дрвени палети. Во Инсталацијата дрвените палети се користат за поставување на 
садови со масло, отпадно масло, помошна опрема, садови со хемикалии итн. 
Отпадните дрвени палети, кои повеќе не се користат се собираат на бетонирана површина, 
непосредно пред локацијата за времено складирање на отпад како и на локацијата за времено 
складирањеи во близина на објектот за декарбонизација на вода, а потоа се користат за иницијално 
загревање на конвертор и холдинг печка. 
 
Отпад од храна 
Отпад од храна се генерира како резултат на подготовка на храна (топол оброк) и исхрана на 
работниците во кујната на Инсталацијата.  
Отпадот од храна се одложува во метални контејнери поставени во близина на кујната. Собирните 
садови се оградени со жичана ограда и пристапот до нив е ограничен. 
 
Отпаден талог од филтер станици 
Во Инсталацијата се поставени филтер станици за собирање и прочистување на генерираните 
емисии од прашина (суво и мокро отпрашување). Начинот на отпрашување и видот на филтер 
станици кои се користат во Инсталацијата. 
Прашината од филтер станиците претставува руда, која преку редлери се враќа назад во процесот на 
производство на фероникел. 
 
Отпаден талог од таложни базени 
Отпаден талог од таложни базени се генерира како резултат на пречистување, односно таложење на 
искористената техничка вода, со цел нејзино повторно искористување. Отпаден талог се генерира 
од: 

1. 2 згуснувачи; 
2. 8 таложни базени; 
3. 3 таложни базени за атмосферски води; 
1. 1 базен таложник од пералната за камиони. 

Сите таложни базени се чистат, на определен временски интервал, преку црпење на талогот со 
помош на багери. Отпадниот талог од сите таложници се враќа во процесот на производство на 
фероникел.   
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Количините на создаден отпад во табелата подоле се однесуваат за 2014 година, добиени 
од Базата на податоци за отпад.  

отпад 
ИД 

Вид на отпад Шифра 
опасен 
отпад 

Количина 
создаден 

отпад 

единица 
мерка 

категорија 

1 Железо и челик 17 04 05   311 t метал 

2 Алуминиум 17 04 02   0.9 t метал 

3 Бакар 17 04 01   1.8 t метал 

4 Месинг 17 04 01   0.1 t метал 

5 Шпон и струготини 12 01 99   20.5 t метал 

6 Хидраулично масло 13 01 13 * 12 t масла и масти 

7 Редукторско масло 13 02 08 *  t масла и масти 

8 Моторно масло 13 02 05 * 15 t масла и масти 

12 Масла за изолација 13 03 10 *  t масла и масти 

13 Грес маст 13 02 08 * 16.7 t масла и масти 

14 Метални буриња од масло 15 01 10 * 13.7 t метал 

15 Метални цевки 17 04 05    t метал 

16 Метални плочи 17 04 05   2.6 t метал 

17 Гумени траки 07 02 99   76.5 t гума 

18 Гуми од возила 16 01 03   16.8 t гума 

19 Гума во парчиња 07 02 99     t гума 

20 Троска од електро печка 10 08 09   942 905 t троска 

22 Пластични цистерни 15 01 02   1.7  t пластика 

23 Пластични буриња 15 01 02   0.3  t пластика 

24 Пластични филтри 07 02 13   0.4  t пластика 

25 Пластика 17 02 03   1.2  t пластика 

26 Вреќи - Big bags 15 01 09   39.6 t вреќи 

27 Филтер вреќи 15 02 03   2.1 t вреќи 

28 Филтер за масло 15 02 02 * 0.5 t масла и масти 

29 Акумулатори оловни 16 06 01 * 4.15 t батерии и акумулатори 

30 Акумулатори Ni-Cd 16 06 02 *  t батерии и акумулатори 

31 Електронски отпад 16 02 14   1 t електронски отпад 

32 Хартија и картон 20 01 01    7 t хартија и картон 

33 Градежен шут 17 01 07   100  t градежен шут 

34 Комунален отпад 20 03 99    300 t комунален отпад 

35 Отпад од кујни (разградлив) 20 01 08   15  t комунален отпад 

36 Дрвени палети 15 01 03   100 t дрво 

37 Дрвени сандаци (пакување) 15 01 03   1  t дрво 

38 Гранки дрва 17 02 01   30  t дрво 

39 Јаспис 01 03 99    3 500 t јаспис 

40 Стакло 17 02 02     t стакло 

41 Медицински отпад 18 01 04   0.002  t медицински отпад 

43 Растворувачи и смеса на раств. 14 06 03 *  t Масла и масти 

44 Лим 17 04 07   t метал 

45 Дрвени прагови 17 02 01   t дрво 

46 Прохром 17 04 05  2 t метал 

47 Сајла 17 04 05  4.4 t метал 

48 Пластични цевки 17 02 03   t пластика 

49 Бронза 17 04 01   t метал 

50 Бакар со примеси 17 04 01  4 t метал 

51 Пластични туби 15 01 02  0.1 t пластика 

Табела 1. Вкупно создаден отпад во Инсталацијата во 2014 

 

Detalna lista na ovoj otpad e dadena vo Aneks 2 Табела V.2.2. 
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II.2. OPASEN OTPAD 

Vo soglasnost so Evropskiot katalog za otpad- European Waste Catalogue (EWC 2002), vo 

Еуроникел Industri ne se sozdava mnogu opasen otpad. Me|utoa, mo`e da se identifikuva 

sledniot opasen otpad: 

 

Vid na opasen otpad Godi{na koli~ina (t) 

Otpadno maslo 20 

Otpadnа грес маст 10 

Метални буриња од масло 15 

Akumulatori  4 

Табела 2: Кoli~ina na opasen otpad 
 
Отпадно масло и грес маст 
Отпадни масла (моторно, хидраулично, диференцијално масло итн.) се генерира како резултат на: 

1. Одржување на механизацијата, опремата и возниот парк во Инсталацијата; 
2. Прочистување на отпадните води од масло – маслофаќач.  

Отпадното масло и маст (моторно, хидраулично, диференцијално) се собира во празни метални 
буриња и се складира на определена локација за времено одложување се до негово предавање на 
овластена компанија.  
Локацијата за времено складирање е оградена, соодветно означена, а пристапот на надворешни 
лица е ограничен. Истата е покриена со лимен кров, односно е заштитена од надворешни влијанија, 
а подот е од бетонска водонепропустна подлога. 
Исто така, времено складирање на отпадни масла се врши и во погон пелетизација, во машинско 
одржување и на локација пред машинската работилница. 
 
Отпадно пакување од масла и масти 
Отпадното пакување од масла (метални буриња и помали садови) се генерира заради употребата на 
хидраулично, моторно и диференцијално масло во Инсталацијата и истото се складира на 
определена локација за времено одложување се до негово предавање на овластена компанија. 
 
Отпадни акумулатори 
Отпадни акумулатори се генерираат како резултат на одржување на механизацијата во 
Инсталацијата. Овој отпад се складира на локацијата за складирање на опасен отпад, која има 
бетонска водонепропустна подлога и истата е покриена со настрешница. Отпадните акумулатори се 
поставени на означено место и се поставени на дрвени палети и истите се предаваат на овластена 
компанија врз основа на склучен договор. 
 

 

Detalna lista na ovoj otpad e dadena vo Aneks 2 Табела V.2.1. 
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III. RASPORED NA OTPADOT 

III.1. RASPORED NA DEPONIИТЕ ЗА ТРОСКА VO ЕУРОНИКЕЛ INDUSTRI  

 

Троската од електро печки како главен отпад од производството во Еуроникел Индустри се одлага на 2 

сопствени одлагалишта за троска (сопствени депонии за инертен отпад), едното во село Возарци и 

другото веднаш до Топиницата спрема селото Шивец.  

 

3.1.1. Одлагалиште за троска во село Возарци 
 

Одлагалиштето за троска на топилницата за фероникел Еуроникел Индустри, кое се наоѓа до селото 

Возарци датира од почетокот на работа на топилницата и претставува нејзин составен дел.  Лоцирано е 

во непосредна близина на самата топилница на околу 2 km југозападно од неа, на северните падини на 

ридот Кале, околу 250 метри источно од црквата во с.Возарци. До одлагалиштето се доаѓа по сопствен 

пат на топилницата, при што патот Кавадарци-с.Возарци се премостува со надвозник.  

На сликата подолу е прикажана локацијата на постоечкото одлагалиште за троска со моменталните 

граници, како и динамиката на одлагање на троска на истото. 

  

 
Слика 3. Приказ на одлагалиштето за троска со динамика на одлагање. 

 

3.1.2. Одлагалиште за троска во село Шивец 
 

Локацијата на новото одлагалиште за троска во с. Шивец се наоѓа веднаш до границите на 

топилницата, во правец северо-запад. Одлагање на троска на оваа локација со дозвола за Оператор на 

депонија од Министерството за животна средина започна да се врши од 2013 година.  

До  новото  одлагалиште се изгради нов асфалтен пат, кој е прикажан на сликата подоле заедно со 

локацијата на новата депонија за троска. Приодниот  пат од завршетокот  на  асфалтниот  пат  па  до  

самите  рампи   се  припрема  со  самото поставување  на  рампите  со  комбинирано поставување  на 

ситна  троска  и  земјeн  тампон  со  набивање и валирање со  ваљак.  

Капацитетот на Новото одлагалиште  според направените пресметки изнесува околу 4,5 милиони тони 

троска. 
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Слика 4. Локација на новата депонија за троска во село Шивец 

 

 

 

 
TROSKATA E INERTEN MATERIJAL.  
Site raspolo`livi informacii se dadeni vo Prilog VII.7 (Prilog za vlijanieto na 

`ivotnata sredina) 

 

 

III.2. ЛОКАЦИИ ЗА ВРЕМЕНО СКЛАДИРАЊЕ НА ОТПАД 

 

Целокупниот отпад кој се создава во Еуроникел Индустри времено се складира на посебно 

место предвидено за таа намена од каде што се предава на овластени фирми кои имаат 

соодветна дозвола и со кои претходно е склучен договор. Освен Локацијата за складирање на 

отпад, каде што времено  се складира најголемиот дел од создадениот отпад, во Еуроникел 
Индустри постојат посебно: Простор за складирање на отпад од дрво, Простор за градежен 

отпад и Простор за складирање на иситнета гума, кои се прикажани на сликата подолу. 
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Слика 5. Локации за времено одложување на отпад 

 

Локацијата за складирање на отпад се наоѓа источно од управната зграда на Еуроникел 
Индустри и претставува заградена и контролирана локација во која времено се складира 

идентификуваниот создаден отпад во Еуроникел Индустри. Целокупниот влез и излез на 

отпадот се регистрира на посебни документи и се внесува во Базата на податоци за отпад. Во 

овој простор посебно се складираат метал, гумени траки, гуми од возила, џамбо вреќи, 

пластични цистерни и т.н.  

 

Во склоп на локацијата за складирање на отпад се наоѓа и посебна локацијата за складирање 

на опасен отпад. Таа претставува засебно ограден простор  со бетонска основа, на кој на 

најнискиот дел е изграден сепаратор за масло. Во 2013 година Локацијата беше покриена. На 

оваа локација се складира опасниот отпад од Еуроникел Индустри, а тоа се отпадните масла и 

отпадните акумулатори. 

 

 

 

 
 

Слика 6. Локација за vremeno складирање на опасен отпад 
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IV. ANEKSI 

Aneks 1. Karti 

Karta na rakuvawe i skladirawe so mazut 
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Карта на рakuvawe i skladirawe so dizel gorivo i benzin vo Topilnica 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nadvore{en 
rezervoar za dizel 

200 m3 
Podzemen 

rezervoari za dizel  
80 m3 

Podzemen rezervoar za 
benzin 7 m3 



 

 

Еуроникел Industri                                                                    Prilog V                                                                                               ISKZ Barawe za dozvola 

19 

Karta na rakuvawe i skladiraw so koks i lignit 
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Karta na lokacija na rezervoarite za otpadno maslo od transformatorite 
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Aneks 2.  OTPAD- Koristewe / odlo`uvawe na opasen otpad 

Tabela 1. Tabela V.2.1. Koristewe/ odlo`uvawe na opasen otpad 
 

Otpaden materijal 

Broj od 

Evropskiot 

Katalog na 

otpad 

Glaven izvor 
KOLI^INA 
t/ годишно 

Prerabotka/ odlo`uvawe vo 

ramkite na samata lokacija 
(na~in i lokacija)  

Prerabotka, 

reupotreba ili 

recirklirawe 

so prezema~ 

(metod, lokacija 

i prezema~)  

Odlo`uvawe nadvor od 

lokacijata 

(metod, lokacija i 

prezema~) 

Отпадно maslo 13 02 05 
Одржување  на 

опрема и возила 
20 

Sobirawe vo obele`ani 

buriwa i odlo`uvawe na 

ozna~ena lokacija 

Преземање од 
овластена 
компанија 

 

Масла за изолација 13 03 10 Трансформатори 1 
Sobirawe vo obele`ani 

buriwa i odlo`uvawe na 

ozna~ena lokacija 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Mast za podma~kuvawe 13 02 08 
Од celata 

topilnica 
10 

Sobirawe vo obele`ani 

buriwa i odlo`uvawe na 

ozna~ena lokacija 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Филтри за масло 15 02 02 
Одржување  на 

возила 
0.5 

Sobirawe vo obele`ani 

buriwa i odlo`uvawe na 

ozna~ena lokacija 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Метални буриња од масло 15 01 10 
Од пакување на 
масла и масти 

15 
Оdlo`uvawe na ozna~ena 

lokacija 

Преземање од 

овластена 

компанија 
 

Akumulatori оловни 16 06 01 Od vozila i oprema 4 
Оdlo`uvawe na ozna~ena 

lokacija 

Преземање од 

овластена 

компанија 
 

Akumulatori Ni-Cd 16 06 02 Od vozila i oprema 0.2 
Оdlo`uvawe na ozna~ena 

lokacija 

Преземање од 

овластена 

компанија 
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Tabela 2. Tabela V.22. Drug vid na koristewe/ odlo`uvawe na otpad 
 

Otpaden materijal 

Broj od 

Evropskiot 

Katalog na 

otpad 

Glaven izvor 
KOLI^INA 
t/ godi{no 

Prerabotka/ odlo`uvawe na 

vo ramkite na samata lokacija 
(na~in i lokacija)  

Prerabotka, 

reupotreba ili 

recirklirawe 

so prevzema~ 

(metod, lokacija 

i prezema~)  

Odlo`uvawe nadvor od 

lokacijata 

(metod, lokacija i 

prezema~) 

Ognootporen materijal 10 01 01 
Konvertor, holding 

pe~ka, kazani 
350  

Zdrob se koristi za kanalite 

na elektro pe~ka 
Реупотреба како 

здроб 
 

NaOH 19 09 06 

Od regeneracija na 

smolata za 

jonoizmenuva~i 

1.2 
Posle neutralizacija, vo 

talo`nite bazeni 
Neutralizacija  

Железо и челик 17 04 05 
Од одржување на 

опрема 
300 

Оdlo`uvawe na lokacija за 
времено складирање 

Преземање од 
овластена 
компанија  

 

HCl 10 02 12 

Od regeneracija na 

smolata za 

jonoizmenuva~i 

0.5 
Posle neutralizacija, vo 

talo`nite bazeni 
Neutralizacija  

Gumi од возила 16 01 03 
Од одржување на 

возила 
17 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 
овластена 
компанија 

 

Гумени траки 07 02 99 
Од одржување на 

опрема 
70 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 
овластена 
компанија 

 

Бакар 17 04 01 
Од одржување на 

опрема 
2 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Месинг 17 04 01 
Од одржување на 

опрема 
0.1 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Шпон и струготини 12 01 99 
Од машинска 
работилница 

20 
Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 



 

 

Еуроникел Industri                                                                    Prilog V                                                                                               ISKZ Barawe za dozvola 

23 

 

Otpaden materijal 

Broj od 

Evropskiot 

Katalog na 

otpad 

Glaven izvor 
KOLI^INA 
t/ mese~no 

Prerabotka/ odlo`uvawe na 

vo ramkite na samata lokacija 
(na~in i lokacija)  

Prerabotka, 

reupotreba ili 

recirklirawe 

so prezema~ 

(metod, lokacija 

i prezema~)  

Odlo`uvawe nadvor od 

lokacijata 

(metod, lokacija i 

prezema~) 

Komunalen otpad 20 03 99 
Од кругот на 

фабриката 
300 

Gradsko pretprijatie za 

rakuvawe so otpad- 

Komunalec 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Otpadok od hrana 20 01 08 Restorant 15 Privatna farma  
Преземање од 

приватна фарма 
 

Hartija и картон 20 01 01 
Од кругот на 

фабриката 
7 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Staklo  17 02 02 
Од кругот на 

фабриката 0.2 
Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Grade`en otpad (beton, cigli) 17 01 07 
Од кругот на 

фабриката 
20 

Одложување на посебна 
локација 

  

Razli~en metalen otpad  17 04 05 
Метални плочи и 

цевки 
3 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Troska od elektro pe~ka 10 08 09 Elektro pe~ka 
1 000 000 

 
Одложување на одлагашиште 
za troska 

  

Golemi vre}и od ambala`a 15 01 09 
Od pakovawe na 

elektrodna masa 
40 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

^eli~no ja`e od kranovi 17 04 05 Od kranovi 5 
Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Филтер вреќи 15 02 03 
Од вреќасти 

филтри 
2 Одложување на депонија   
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Otpaden materijal 

Broj od 

Evropskiot 

Katalog na 

otpad 

Glaven izvor 
KOLI^INA 
t/ годишно 

Prerabotka/ odlo`uvawe na 

vo ramkite na samata lokacija 
(na~in i lokacija)  

Prerabotka, 

reupotreba ili 

recirklirawe 

so prezema~ 

(metod, lokacija 

i prezema~)  

Odlo`uvawe nadvor od 

lokacijata 

(metod, lokacija i 

prezema~) 

Jaspis (SiO2) 01 03 99 Melewe 0 
Одложување на одлагашиште 

za troska 
  

Bakarni kabli (бакар со 

примеси) 

17 04 01 Од одржување на 

опрема 

4 Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Drven otpad (гранки од дрва) 17 02 01 
Од кругот на 

фабриката 
30 

Оdlo`uvawe na lokacija за  

складирање на отпад од дрво 

Inicijalno 

zagrevawe na 

konvertor i 

holding pe~ka 

 

Prohroм 17 04 05 Lanec na Lepol 

re{etka 

10 Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Drveni paleti 15 01 03 Отпад од 

пакување  

100 Оdlo`uvawe na lokacija за  

складирање на отпад од дрво 

Inicijalno 

zagrevawe na 

konvertor i 

holding pe~ka 

 

Muq od vodeno otpra{uvawe 10 02 08 
Од  ~istewe na 

таложни bazenite 
500  

Се враќа во процесот на 
производство 

Реупотреба- се 
враќа во 

процесот на 
производство 

 

Пластични цистерни 15 01 02 

Отпад од 

пакување 1.7 
Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Пластични буриња 15 01 02 

Отпад од 

пакување 0.3 
Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 
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Otpaden materijal 

Broj od 

Evropskiot 

Katalog na 

otpad 

Glaven izvor 
KOLI^INA 
t/ годишно 

Prerabotka/ odlo`uvawe na 

vo ramkite na samata lokacija 
(na~in i lokacija)  

Prerabotka, 

reupotreba ili 

recirklirawe 

so prezema~ 

(metod, lokacija 

i prezema~)  

Odlo`uvawe nadvor od 

lokacijata 

(metod, lokacija i 

prezema~) 

Медицински отпад 18 01 04 Од амбуланта 0.005 
Се чува во соодветна амбалажа 
на посебно место во 
амбуланта 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Бронза 17 04 01 
Од одржување на 

опрема 
0.1 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Пластични филтри 07 02 13 
Од Систем за 
гранулација 

0.4 Одложување на депонија   

Пластични цевки 17 02 03 
Од одржување на 

опрема 
0.1 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 

 

Електронски отпад  
     

16 02 14 
Од одржување на 

опрема 
1 

Оdlo`uvawe na lokacija за 

времено складирање 

Преземање од 

овластена 

компанија 
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Emisii vo atmosferata 
Emisii od parni kotli, glavni emisii i 

sporedni emisii 
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I. REGISTER NA SITE EMISII VO VOZDUHOT 

Podolu prika`anata tabela ja dava listata na site извори на emisii vo vozduhot, 

следејќи go tehnolo{kiot proces od руда do finalniot proizvod фероникел: 
 

Р. Б. Emisija Ознака Класификација 

1 Paren kotel А1-1 ПАРЕН КОТЕЛ 

2 Vre}ast filter na bunker za primarno izdrobena ruda A3-1 ПОМАЛ 

3 Vre}ast filter na sekundarna drobilka A2-1 ГЛАВЕН 

4 Vre}ast filter na tercijalna drobilka A2-2 ГЛАВЕН 

5 Vre}ast filter na KULA 1 A3-2 ПОМАЛ 

6 Vre}ast filter na KULA 2 (odzemena ruda) A3-3 ПОМАЛ 

7 Vre}ast filter na stara su{ara za ruda  A2-3 ГЛАВЕН 

8 Vre}ast filter na bunker za su{ena ruda A3-5 ПОМАЛ 

9 Vre}ast filter na mlin br. 1 A2-4 ГЛАВЕН 

10 Vre}ast filter na mlin br. 2 A2-5 ГЛАВЕН 

11 Vre}ast filter na bunker za niklov koncentrat A3-6 ПОМАЛ 

12 Elektrostati~ki filter, linija 1 A2-6 ГЛАВЕН 

13 Elektrostati~ki filter, linija 2 A2-7 ГЛАВЕН 

14 Vre}. filter na bunker za pra{ina od двата ЕСФ A3-7 ПОМАЛ 

15 Топол оџак од Електро Печка бр.1 А2-8 ПОТЕНЦИЈАЛЕН 

16 Топол оџак од Електро Печка бр.2 А2-9 ПОТЕНЦИЈАЛЕН 

17 Laden oxak na elektro pe~ka br.1 A2-10 ГЛАВЕН 

18 Laden oxak na elektro pe~ka br.2 A2-11 ГЛАВЕН 

19 Оџак за конвертор А2-12 ГЛАВЕН 

20 Vre}ast filter na bunker za varovik  А3-18 ПОМАЛ 

21 Вреќаст филтер на бункер за влажна руда пред сушара А3-4 ПОМАЛ 

22 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 1 A3-8 ПОМАЛ 

23 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 1 A3-9 ПОМАЛ 

24 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 1 A3-10 ПОМАЛ 

25 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 1 A3-11 ПОМАЛ 

26 Vre}ast filter na bunker za koks, linija 1 A3-12 ПОМАЛ 

27 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 2 A3-13 ПОМАЛ 

28 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 2 A3-14 ПОМАЛ 

29 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 2 A3-15 ПОМАЛ 

30 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 2 A3-16 ПОМАЛ 

31 Vre}ast filter na bunker za koks, linija 2 A3-17 ПОМАЛ 

32 Vre}ast filter na su{ara Бернарди 1 A2-13 ГЛАВЕН 

33 Vre}ast filter na su{ara Бернарди 2 A2-14 ГЛАВЕН 

34 Vre}ast filter na su{ara Бернарди 3 A2-15 ГЛАВЕН 
 

Napomena: Lokacijata na site ovie извори на emisii e prika`ana na kartata od Aneks 1. 
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II. KLASIFIKACIJA NA SITE EMISII VO VOZDUHOT 

Klasifikacijata na site извори на emisii vo vozduhot e izvr{ena prema ISKZ 

(IPPC): regulacijata vo slednite tipovi: 

 Emisii od parni kotli, 

 Glavni izvori na emisii, i, 

 Pomali izvori na emisii. 
 

Razlikata pome|u glavniтe i pomalite извори на emisii e napravena prema za~estenosta i 

vremetraeweto na rabotata, kako i na udelot na masenata emisija od sekoj izvor na emisii.  
Фugitivnata i potencijalnata emisija e pretstavena vo drug prilog (Prilog VI.1.2). 

 

EMISII OD PAREN KOTEL Ознака Забелешка 

Paren kotel A1-1  

 

GLAVNI EMISII Ознака Забелешка 

Vre}ast filter na sekundarna drobilka A2-1  

Vre}ast filter na tercijalna drobilka A2-2  

Vre}ast filter na stara su{ara za ruda A2-3 Не е во функција од 2015 

Vre}ast filter na mlin br. 1 A2-4 Не е во функција од 2015 

Vre}ast filter na mlin br. 2 A2-5 Не е во функција од 2015 

Elektrostati~ki filter, linija 1 A2-6  

Elektrostati~ki filter, linija 2 A2-7  

Ладен oxak na elektro pe~ka br.1 A2-10  

Ладен oxak na elektro pe~ka br.2 A2-11 Не е во функција од 2020 

Oxak na konvertor A2-12  

Vre}ast filter na su{ara Бернарди 1 A2-13 Не е во функција од 2015 

Vre}ast filter na su{ara Бернарди 2 A2-14 Не е во функција од 2015 

Vre}ast filter na su{ara Бернарди 3 A2-15 Не е во функција од 2015 
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Од вкупно 13 главни извори на емисија во воздухот, после неколкуте технолошки промени 
во производниот процес, сушарите и млиновите во инсталацијата од 2015 година не 
работат, но истите редовно се одржуваат во добра работна состојба.  
 
Со исполнувањето на оперативниот план од дозволата во 2014 година се пушти во 
функција системот за водено отпрашување на електро печки и со самото тоа топлите оџаци 
од електропечки веќе не се извори на емисија и се заведени во делот на потенцијални 
извори на емисија. Извори на емисија од електро печки се ладните оџаци.  
 
На двете линии во Пелетизација се инсталирани нови електростатски филтри, а од 2014 
година на овие две линии инсталиран е систем за континуиран мониторинг на емисии. Во 
Анекс 4 се дадени Сумарни резултати од овој мониторинг за 2016 година. 
 
Од крајот на 2015 година па се до крајот на 2019 година Електро печка број 1 не беше во 
функција и истата после завршениот целосен ремонт во 2019 година беше пуштена во 
функција.  
 
Од февруари 2020 електро печка 2 прекина со работа.  
 
Со оглед на ова, во 2020 година од страна на овластена и независна компанија извршени 
се мерења на емисии во воздухот од емисионите точки: A1-1, A2-1, A2-2, A2-6, A2-7, A2-10, 
A2-11, A2-12. Резултатите од овие мерења се прикажан во Анекс 5. 
 

 

POMALI EMISII Ознака Забелешка 

Vre}ast filter na bunker za primarno izdrobena ruda A3-1  

Vre}ast filter na KULA 1 A3-2  

Vre}ast filter na KULA 2 (odzemena ruda) A3-3  

Vre}ast filter na bunker za vla`na ruda pred su{ara A3-4  

Vre}ast filter na bunker za su{ena ruda A3-5  

Vre}ast filter na bunker za niklov koncentrat A3-6  

Vre}. filter na bunker za pra{ina od od dvata ЕСФ A3-7  

Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 1 A3-8  

Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 1 A3-9  

Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 1 A3-10  

Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 1 A3-11  

Vre}ast filter na bunker za koks, linija 1 A3-12  

Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 2 A3-13  

Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 2 A3-14  

Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 2 A3-15  

Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 2 A3-16  

Vre}ast filter na bunker za koks, linija 2 A3-17  

Vre}ast filter na bunker za varovik  A3-18  

Lokacijata na site izvori na glavnite emisii e prika`ana na kartata od Aneks 1. 
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III. ANEKSI 

Aneks 1. KARTI 

 

 
Figura 1 Lokacija na emisiite 

 

1. Paren kotel     2. Vre}ast filter na bunker za primarno izdrobena ruda 

3. Vre}ast filter na sekundarna drobilka   4. Vre}ast filter na tercijalna drobilka    

5. Vre}ast filter na KULA 1    6. Vre}ast filter na KULA 2 (odzemena ruda)   

7. Vre}ast filter na stara su{ara za ruda   8. Vre}ast filter na bunker za su{ena ruda    

9. Vre}ast filter na mlin br. 1    10. Vre}ast filter na mlin br. 2     

11. Vre}ast filter na bunker za niklov koncentrat  12. Elektrostati~ki filter, linija 1    

13. Elektrostati~ki filter, linija 2   14. Vre}. filter na bunker za pra{ina od od dvata el.st. filtri  

15. Topol oxak na elektro pe~ka br.1 (potencijalen)                     16. Topol oxak na elektro pe~ka br.2 (potencijalen) 

17. Laden oxak na elektro pe~ka br.1   18. Laden oxak na elektro pe~ka br.2    

19. Oxak na konvertor    20. Vre}ast filter na bunker za varovik     

21. Vre}ast filter na bunker za vla`na ruda pred su{ara 22. Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 1   

23. Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 1  24. Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 1   

25. Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 1  26. Vre}ast filter na bunker za koks, linija 1   

27. Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 2  28. Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 2   

29. Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 2  30. Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 2   

31. Vre}ast filter na bunker za koks, linija 2  32. Vre}ast filter na su{ara Бернарди 1 

33. Vre}ast filter na su{ara Бернарди 2   34. Vre}ast filter na su{ara Бернарди 3 
 

 

 

 

 

 

 

 

32 

33 

34 
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Aneks 2. Emisii od parni kotli vo atmosferata: Tabela VI.1.1  
 

To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A1-1 

Opis: 

Kotlara (Paren kotel) 
Sogoruvawe na mazutot vo kotlovskiot brener i proizvodstvo 

na industriska vodena parea. Industriskata vodena parea se 

koristi za zagrevawe na mazutot vo rezervoarite za mazut, za 

odr`uvawe na temperaturata na liniite za mazut i za 

proizvodstvo na topla voda za centralniot sistem za greewe.  

Postojat tri nezavisni kotlovski grea~i, so zaedni~ki oxaqk. 

Proizvedeniot otpaden gas nastanat pri sogoruvawe na mazutot, 

nepre~isten, odi vo atmosferata. 

Geografska lokacija po 

Nacio-nalniot koordina-

ten sistem (12 cifri, 6E, 

6N): 

579 445 E, 589 219 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 500 

30 

Datum na zapo~nuvawe so 

emituvawe: 
1982 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

Vrednosti na parniot kotel 
Izlez na parea: 

Nominalen kapacitet: 37 500 Kg/h (3x12 500 g/h)  

Sredna vrednost: 4 800 kg/h  

Toplinski vlez: 
25.2 MW 
(3 x 8.4 MW nominalna snaga) 

Sredno oteretuvawe: 3.2 MW 

Gorivo na parniot kotel 
Tip: 

Maksimalni vrednosti na koi 

gorivoto sogoruva: 

% sodr`ina na sulfur: 

 

Mazut 

2 280 Kg/h (3 x 760.0 Kg/h), 

Sredno: 280 kg/h 

1.5-2.5 

NOx 
400-600 mg/Nm3 

00C. 3%O2 (Te~nost ili gas), 6% O2 (Cvrsto gorivo) 

Maksimalen volumen na emisijata 33 500 m3/h (24 650 Nm3/h) 

Temperatura 170oC(max)    125oC(min)    98oC(sredna vrednost) 

 

(¡) 
Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii  (da se vklu~i po~etokot so rabota/zatvorawe): 
 

Periodi na emisija 

(sredno) 
60 minuti/~as  24 ~asa/den 365 dena/godi{no  
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Referenten broj na to~ka na emisija: A1-1 (oxak na kotlara) 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno  

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

O2 

Isto kako oslobodenoto 

(Nema sиstem za pro~istuvawe na 

otpadniоt gas) 

Nema tretman 

10.6 средно, 11% max. 

CO 19.46 28.72 0.19 0.32 1 664 2 803 

SO2 342.52 345.03 3.9 3.94 34 164 34 514 

NOx 266.53 290.49 3.03 3.25 26 543 28 470 

CO2 7.54% sredno, 8.15% max. 
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Aneks 3. Glavni emisii vo atmosferata: Tabela VI.1.2; Tabela VI.1.3  

 

To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-1 

Izvor na emisija: 
Oxak od vre}ast filter na sekundarna drobilka za ruda 

 (EN 06 12 05) 

Opis: Sekundarno drobewe (100%, -25.4 mm) 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 442 E, 589 004 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

900x1200 

5 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

1982 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

Ne e mereno Max /den 2 000 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

85 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

Ne e mereno 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 49oC(max)         ostanatoto ne e mereno 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 

Ne e mereno 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      330 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-1 (Oxak od vre}ast filter na sekundarna drobilka za ruda) 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 

Nema 

podatoci 
75 500 

Nema 

podatoci 

5 500 
(Prema 

Proektot) 

Vre}ast filter za 

pro~istuvawe na 

otpadniot gas 

45.86 47.63 2.81 2.92 22 255 24 000 

 

Согласно мерењата извршени во 2018 година од страна на овластена лабораторија. Isto taka, според originalniot proekt nema podatoci za 

ostanatite parametri (sodr`ina na SO2, CO, CO2, NOx i O2). 

Od druga strana, gasot ne pretrpuva termi~ka i hemiska promena. 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-2 

Izvor na emisija: 
Oxak od vre}ast filter na tercijalnа drobilka za ruda 

 (EN 06 12 21) 

Opis: Tecijalno drobewe (100%, -12.7 mm) 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 455 E, 589 005 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

900x1200 

5 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

1982 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

Ne e mereno Max /den 2 000 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

85 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

Ne e mereno 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 49oC(max)          

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 
 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      330 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-2 (Oxak od vre}ast filter na tercijalna drobilka za ruda) 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 

Nema 

podatoci 
75 500 

Nema 

podatoci 

5 500 
(Prema 

Proektot) 

Vre}ast filter 

za pro~istuvawe 

na otpadniot gas 

44.9 45.42 2.24 2.31 19 622 24 000 

 

Согласно мерењата извршени во 2018 година од страна на овластена лабораторија. Isto taka, според originalniot proekt nema podatoci za 

ostanatite parametri (sodr`ina na SO2, CO, CO2, NOx i O2). 

Od druga strana, gasot ne pretrpuva termi~ka i hemiska promena. 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-3 

Izvor na emisija: 
Oxak od vre}ast filter na su{ara za ruda 

 (EN 06 14 56) 

Opis: 

Homogeniziranate izdrobena ruda se su{i so direkten 

kontekt na topli gasovi, proizvedeni so sogoruvawe na 

mazut vo brenerskiot system. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 399 E, 589 019 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 320 

22 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

1982 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

1 000 000 m3/den Max /den 2 600 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

110 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

6.0 m/s 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 53 oC(max)      47 oC(min)      50 oC(sredno) 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 
Suv 20.5 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      330 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-3 (Oxak od vre}ast filter na стара su{ara  za ruda), од 2015 не е во функција 
 

Site podatoci od merewata na emisijata na gasovo na su{arata za ruda vo Еуроникел Industri se dadeni vo slednata tabela: 
 

Datum 
Temperatura 

(oC) 

Protok 

na gas 

(Nm3/h) 

Sodr`ina na gasot Pra{ina 

O2 

(%) 

CO 

(mg/Nm3) 

SO2 

(mg/Nm3) 

NOx 

(mg/Nm3) 

CO2 

(%) 
(mg/Nm3) (kg/h) 

17.07.2013 73.6 11 344 15.57 917.91 136.32 378.59 4.12 43.27 0.49 

29.01.2015 81.7 24 239 16.22 5.84 93.60 82.42 3.174 47.23 1.14 

26.04.2005 53 26 414 20.7 0.0 5.72 0.0 0.1 16.85 0.45 

Sredno 69.43 20 665 17.5 307.9 78.54 150 2.5 35.78 0.7 

 

 

 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 

Nema 

podatoci 
1 345 

Nema 

podatoci 

98 
(Prema 

Proektot) 

Vre}ast filter za 

pro~istuvawe na 

otpadniot gas 

35.8 47.2 0.7 1.1 5 544 8 712 

O2 

Nema podatoci 

17.5% sredno, 20.7% max. 

CO 307.9 917.91 5 10.41 39 600 82 447 

SO2 78.54 136.32 1.91 2.27 15 127 18 000 

NOx 150 378.59 3.15 4.3 24 948 34 056 

CO2 2.5% sredno, 4.12% max. 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-4 

Izvor na emisija: 
Oxak od vre}ast filter na mlin 1 za ruda 

 (EN 08 16 60) 

Opis: 

Otpadniot gas se sozdava pri melewe na rudata vo mlin 

br.1. Sistemot za ~istewe na gasot ja sobira pra{inata 

sozdadena pri melewe i pri transportot na somelenata 

ruda. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 366 E, 589 102 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 250 

12 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

1982 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

Ne e mereno Max /den 1 930 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

80 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

Ne e mereno 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 65 oC(max)      Ostanatoto ne e mereno 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 

Ne e mereno 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      330 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-4 (Oxak od vre}ast filter na mlin 1 za ruda), не е во функција od 2015 година 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 

Nema 

podatoci 

85 000 
(Prema 

Proektot 

Nema 

podatoci 

5 500 
(Prema 

Proektot) 

Vre}ast filter za 

pro~istuvawe na 

otpadniot gas 

48.83 
150 

(Prema 

Proektot) 

0.57 
9.7 

(Prema 

Proektot) 

4 514 
75 000 
(Prema 

Proektot) 

 

Soglasno merewata izvrшeni vo 2013 godina. Nikoga{ ne e merena emisijata na gasovi od ovaa oprema. Isto taka, prema originalniot proekt 

nema podatoci za ostanatite parametri (sodr`ina na SO2, CO, CO2, NOx i O2). 

Od druga strana, gasot ne pretrpuva termi~ka i hemiska promena. 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-5 

Izvor na emisija: 
Oxak od vre}ast filter na mlin 2 za ruda 

 (EN 08 17 90) 

Opis: 

Otpadniot gas se sozdava pri melewe na rudata vo mlin 

br.1. Sistemot za ~istewe na gasot ja sobira pra{inata 

sozdadena pri melewe i pri transportot na somelenata 

ruda so lentast transporter do Kula 4 i Kula 5. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 366 E, 589 096 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 250 

12 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

1982 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

Ne e mereno Max /den 1 930 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

80 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

Ne e mereno 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 65 oC(max)      Ostanatoto ne e mereno 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 

Ne e mereno 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      330 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-5 (Oxak od vre}ast filter na mlin 2 za ruda), не е во функција од 2015 година. 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 

Nema 

podatoci 

85 000 
(Prema 

Proektot 

Nema 

podatoci 

5 500 
(Prema 

Proektot) 

Vre}ast filter za 

pro~istuvawe na 

otpadniot gas 

41.02 
150 

(Prema 

Proektot) 

0.61 
9.7 

(Prema 

Proektot) 

4 831 
75 000 
(Prema 

Proektot) 

 

Согласно мерењата извршени во 2013 година. Nikoga{ ne e merena emisijata na gasovi od ovaa oprema. Isto taka, prema originalniot proekt 

nema podatoci za ostanatite parametri (sodr`ina na SO2, CO, CO2, NOx i O2). 

Od druga strana, gasot ne pretrpuva termi~ka i hemiska promena. 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-6 

Izvor na emisija: 
Oxak od elektrostati~ki filter, prva linija 

 (EN 12 11 54) 

Opis: 

Otpadniot gas se sozdava vo sistemot Lepol re{etka- 

Rotaciona pe~ka. Vo Rotacionata pe~ka se sogoruva 

mazut, петролкокс, лигнит, биомаса i гума, vo Lepol 

re{etkata samo mazut и петролкокс. Gasot od ovoj 

sиstem odi vo atmosferata preku elektrostati~ki 

filter, za pro~istuvawe. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 295 E, 588 722 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

5 400 

60 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

1982, 2012 нов 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

13 000 000 m3/den Max /den 24 000 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

997 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

7.0 m/s 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 110.6 oC(max)      50.0 oC(min)      71.2 oC(sredno) 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 
Suvo 19.5 %O2 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      330 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-6 (Oxak od elektrostati~ki filter, prva linija) 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis 
na tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 

Nema 

podatoci 

2 000 
(Prema 

Proektot) 

Nema 

podatoci 

1 400 
(Prema 

Proektot) 

Elektrostati~

ki filter. 

25.39 27.49 12.69 14.66 100 505 116 107 

O2 

Nema podatoci 

18% sredno, 18.41% max. 

CO 28.47 72.5 21.85 30.94 173 052 245 045 

SO2 137 177.32 66.30 95.25 525 096 754 380 

NOx 59.21 69.7 17.69 18.92 140 104 149 850 

CO2 2.3% sredno, 2.59% max. 

 

Vo Инсталацијата elektrostati~kiot filter od prvata linija be{e restartiran 2001 godina. Rabote{e do Maj, 2004 godina, koga be{e zapran 

i be{e startirana vtorata linija. Prvata linija povtorno be{e startirana vo April, 2005 godina. 
Во 2012 година е инсталиран комплетно нов ЕСФ паралелно до стариот. 
 

Datum 
Temperatura 

(oC) 

Protok 

na gasot 
(Nm3/h) 

Sostav na gasot Pra{ina 

O2 

(%) 

CO 

(mg/Nm3) 

SO2 

(mg/Nm3) 

NOx 

(mg/Nm3) 

CO2 

(%) 
(mg/Nm3) (kg/h) 

25.04.2018 112.50 459964.01 17.52 41.66 122.04 69.95 2.59 24.93 13.29 

30.07.2018 116.4 425943.12 18,09 36,25 111.54 69.7 2.31 23.75 10.12 

31.10.2018 127.5 537151.37 18.41 72.50 177.32 41 1.95 27.49 14.66 

Sredno 118.8 474352.8 18 28.47 137 59.21 2.3 25.39 12.69 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-7 

Izvor na emisija: 
Oxak od elektrostati~ki filter, vtora linija 

 (EN 12 11 55) 

Opis: 

Otpadniot gas se sozdava vo sistemot Lepol re{etka- 

Rotaciona pe~ka. Vo Rotacionata pe~ka se sogoruva 

mazut, петролкокс, лигнит, биомаса i гума, vo Lepol 

re{etkata samo mazut и петролкокс. Gasot od ovoj sиstem 

odi vo atmosferata preku elektrostati~ki filter, za 

pro~istuvawe. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 382 E, 588 790 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

5 400 

60 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

2004, 2008 нов 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

10 200 000 m3/den Max /den 24 000 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

997 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

7.0 m/s 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 103 oC(max)      68 oC(min)      83 oC(sredno) 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 
Suvo 17.6 %O2 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      333 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-7 (Oxak od elektrostati~ki filter, vtora linija) 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 

Nema 

podatoci 

2 000 
(Prema 

Proektot) 

Nema 

podatoci 

1 400 
(Prema 

Proektot) 

Elektrostati~ki 

filter. 

25.68 26.16 12.98 13.88 102 801 109 929 

O2 

Nema podatoci 

18.3% sredno, 18.47% max. 

CO 35.6 40.84 22.84 32.08 180 893 254 073 

000 
SO2 116.3 157.3 59.53 83.49 471 478 661 241 

NOx 90.0 115 17.69 18.92 140 105 149 846 

CO2 2% sredno, 2.09% max. 

 

Vo Инсталацијата elektrostati~kiot filter od vtorata linija е startiran vo Maj, 2004 godina. Od April, 2005 godina raboti kontinuirano, 

zaedno so prvata linija. 
Во 2008 година е инсталиран комплетно нов ЕСФ паралелно до стариот. 
 

          

Datum 
Temperatura 

(oC) 

Proto na 

gas 

(Nm3/h) 

Sostav na gasot Pra{ina 

O2 

(%) 

CO 

(mg/Nm3) 

SO2 

(mg/Nm3) 

NOx 

(mg/Nm3) 

CO2 

(%) 
(mg/Nm3) (kg/h) 

27.04.2018 108.4 533235.10 18.32 32.08 103.9 31.43 2.07 26.07 13.88 

30.07.2018 111.1 453856.16 18.47 40.84 87.69 41.68 2.09 26.16 11.87 

02.11.2018 113.7 530774.63 18.07 33.75 157.3 32.8 1.67 24.8 13.2 

Sredno 880 19,920.4 18.3 35.6 116.3 284.2 2 25.68 12.98 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-10 

Izvor na emisija: 
Oxak od elektro pe~ka  број 1 

 (EN 14 10 26) 

Opis: 

Otpadniot gas sozdaden vo elektro pe~kata (gas sozdaden 

za vreme na naknadnata redukcija na metalnite oksidi) 

odi vo dva posebni vla`ni sistemi za ~istewe. 

Pre~isteniot gas od obata sistemi, niz zaedni~ki oxak 

(laden oxak), odi vo atmosferata. 

Site vrednosti koi se dadeni vo ovoj del se odnesuvaat 

za parametriте на ladnite oxaci. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 320 E, 588 672 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 366 

46 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

Startirana vo 2014 godina 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

Ne e mereno Max /den 2 700 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

112 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

Ne e mereno 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 79 oC(max)      Drugite ne se mereni 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 

Ne e mereno 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      365 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-10 (Oxak od elektro pe~ka  бр.1) 

Parametar Pred da se tretira Kratok opis 
na 

tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina na 

pra{ina 

Nema 

podatoc

i 

48 000 
(Prema 

Proektot) 

Nema 

podatoci 
1 000 

(Prema 

Proektot) 

Sistemot za 
pro~istuvawe 
na gasovi 

квенчер-

скрубер е 

pu{tен vo 

rabota во 2014 
година.  

16.9 20 0.35 1.7 3 066 14 892 

O2 Nema podatoci 
Startirana vo 2014 godina 

15.25% sredno, 17.6% max. 

CO 5.92 10 0.12 1 1051 8760 

SO2 5.42 10 0.11 1 963.6 8760 

NOx 17.48 50 0.37 1 3241.2 8760 

CO2 
4.31% sredno, 20% max. 

 
 

 

Zabele{ka: 

Podatocite za emisijata na pra{ina od ladnite oxaci od elektro pe~ka, pretstaveni kako sredni vrednosti, se zemeni od 

резултатите од извршените мерења во 2015 година.  
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-11 

Izvor na emisija: 
Oxak od elektro pe~ka бр. 2 

 (EN 14 10 26) 

Opis: 

Otpadniot gas sozdaden vo elektro pe~kata (gas sozdaden 

za vreme na naknadnata redukcija na metalnite oksidi) 

odi vo dva posebni vla`ni sistemi za ~istewe. 

Pre~isteniot gas od obata sistemi, niz zaedni~ki oxak 

(laden oxak), odi vo atmosferata. 

Site vrednosti koi se dadeni vo ovoj del se odnesuvaat 

za parametriте нa ladnite oxaci. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 311 E, 588 672 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 366 

46 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

Startirana vo  2014 godina 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

Ne e mereno Max /den 2 700 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

112 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

Ne e mereno 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 79 oC(max)      Drugite ne se mereni 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 

Ne e mereno 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      365 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-11 (Oxak od elektro pe~ka бр. 2) не е во функција од 2020 година 
 

Parametar Pred da se tretira Kratok opis 
na 

tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina na 

pra{ina 

Nema 

podatoc

i 

48 000 
(Prema 

Proektot) 

Nema 

podatoci 
1 000 

(Prema 

Proektot) 

Sistemot za 

pro~istuvawe 

na gasovi 

квенчер-
скрубер е 
pu{tен vo 

rabota во 2014 
година.  

17.92 20 0.42 1.7 3 591 4 205 

O2 Nema podatoci 
Startirana vo 2014 godina 

12.8% sredno, 20% max. 

CO 8.34 10 0.2 1 1 752 8760 

SO2 8.58 10 0.2 1 1 752 8760 

NOx 15.7 50 0.37 1 3 241 8760 

CO2 
18.81% sredno, 20% max. 

 

Zabele{ka: 

Podatocite za emisijata na pra{ina od ladnite oxaci od elektro pe~ka, pretstaveni kako sredni vrednosti, se zemeni od резултатите од 

извршените мерења во 2018 година. 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-12 

Izvor na emisija: 
Oxak od Konvertor 

 (EN 14 10 26) 

Opis: 

Otpadniot gas sozdaden vo konvertorot (od 

sogoruvaweto na sulfurot i ostanatite primesi, kako i 

od disocijacija na karbonatite) preku mokor sistem za 

pro~istuvawe (skruber- kven~er) se isfrla vo 

atmosferata. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 364 E, 588 602 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

3 100 (srdno) 

52 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

1982 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

1 300 000 m3/den Max /den 2 600 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

112 000 m3/h 
Minimalna brzina na 
protok 

3.5 m/s 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 55 oC(max)      39 oC(min)      46 oC(sredno) 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 
Suvo 20.5 %O2 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den      112.5 denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-12 (Oxak od Konvertor) 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis 
na tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 

Nema 

podatoci 

20 000 
(Prema 

Proektot) 

Nema 

podatoci 

2 200 
(Prema 

Proektot) 

Sistemot za 

pro~istuvawe 

na gasovi so 

skruber- 

kven~er. 

14.05 18.2 1.34 1.62 3 601 4 355 

O2 

Nema podatoci 

19.8% sredno, 20.5% max. 

CO 100.41 200 9.59 13 25 778 35 000 

SO2 16.22 20 1.55 3 4 166 8 064 

NOx 8.88 9.2 0.85 1.34 2 285 3 602 

CO2 0.85% sredno 1.8% max. 

 

Procesot na desurfurizacija vo Konvertorot e diskontinuiran. Vremeto za edna {ar`a (proces na desulfurizavija) e 90 minuti. Za eden den 

se izveduvaat pet procesi na desulfurizacija (pet {ar`i). Toa zna~i, 1.800 {ar`i za edna godina. 

Vkupnoto vreme na emisijata na gasot od mokriot gasen sistem e 112.5 denovi. Srednata vrednost na protokot na gasot iznesuva 46 221.7 Nm3/h. 

Podatocite za emisijata na pra{ina od конвертор, pretstaveni kako sredni vrednosti, se zemeni od резултатите од извршените мерења во 

2018 година. 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-13 

Izvor na emisija: 
Oxak od vre}ast filter na su{ara Бернарди 1 

 (EN 06 14 56) 

Opis: 

Homogeniziranate izdrobena ruda se su{i so direkten 

kontekt na topli gasovi, proizvedeni so sogoruvawe na 

mazut vo brenerskiot sиstem. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 419 E, 588 959 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 320 

22 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

2007 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

1 800 000 m3/den Max /den 2 300 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

98 000 m3/h 
Minimalna brzina 
na protok 

6.0 m/s 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 150  oC(max)      80 oC(min)      100 oC(sredno) 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  vla`no 

.......... %O2 

Suv 20.0 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se 

sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so 

rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 60 min/h       24 h/den    330 дenovi/god 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-13 (Oxak od vre}ast filter na su{ara  Бернарди 1) не е во функција од 2015 година 
 

 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 
300 

200-400 19 25 

Vre}ast filter za 

pro~istuvawe na 

otpadniot gas 

20 50 1 2.4 8 000 19 000 

Prema proektot 

O2 

Nema podatoci 

20.0% sredno, 20.5% max. 

CO 9.0 18.0 0.4 0.8 3 100 6 300 

SO2 3.5 5.7 0.15 0.25 1 200 1 900 

NOx 1.27 2.54 0.055 0.11 435 900 

CO2 1.2% sredno, 4.6% max. 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-14 

Izvor na emisija: 
Oxak od vre}ast filter na su{ara Бернарди 2 

 (EN 06 14 56) 

Opis: 

Rudata se su{i so direkten kontakt na topli gasovi (vo 

obratna nasoka na dvi`eweto na rudata), proizvedeni 

so sogoruvawe na mazut vo brenerskiot sistem. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 399 E, 589 051 N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 000 

20 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

2009 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

1 800 000 m3/den Max /den 2 800 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

118 000 m3/h 
Minimalna brzina 
na protok 

6.0 m/s 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 150 oC(max)      80 oC(min)      100 oC(sredno) 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  
vla`no 

.......... %O2 

Suv 20.0 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se 

sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so 

rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 
60 min/h       24 h/den      330 

denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-14 (Oxak od vre}ast filter na su{ara  Бернарди 2), не е во функција од 2015 година 
 

 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 
300 

200-400 19 25 

Vre}ast filter za 

pro~istuvawe na 

otpadniot gas 

20 50 1 2.4 8 000 19 000 

Prema proektot 

O2 

Nema podatoci 

20.0% sredno, 20.5% max. 

CO 9.0 18.0 0.4 0.8 3 100 6 300 

SO2 3.5 5.7 0.15 0.25 1 200 1 900 

NOx 1.27 2.54 0.055 0.11 435 900 

CO2 1.2% sredno, 4.6% max. 

 



 

 

 

 

Еуроникел Industri                       Prilog VI.1.1                                        

                       ISKZ Barawe za dozvola 

31 

To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija  Ref. Br. A2-15 

Izvor na emisija: 
Oxak od vre}ast filter na su{ara za ruda Бернарди 3 

 (EN 06 14 56) 

Opis: 

Izdrobenata i homogenizirana ruda se su{i so 

direkten kontakt na topli gasovi (vo obratna nasoka 

na dvi`eweto na rudata), proizvedeni so sogoruvawe na 

mazut vo brenerskiot system. 

Geografska lokacija po Nacio-
nalniot koordinaten sistem (12 

cifri, 6E, 6N): 
579 495E, 589 026N 

Detali za ventilacijata 
Dijametar (mm): 

Visina nad povr{ina (m): 

 

1 000 

20 

Datum na zapo~nuvawe so emitu-
vawe: 

2009 

 

Karakteristiki na emisijata: 
 

(i)            Volumen koj se emituva: 

Sredna 
vrednost /den 

1 800 000 m3/den Max /den 2 300 000 m3/den 

Maksimalna 
vrednost/~as  

98 000 m3/h 
Minimalna brzina 
na protok 

6.0 m/s 

(ii)            Drugi faktori: 

Temperatura 150  oC(max)      80 oC(min)      100 oC(sredno) 

Izvori od sogoruvawe: 

Volumenskite izrazi izrazeni kako   suvo;  
vla`no 

.......... %O2 

Suv 20.0 

 

(iii)            period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili }e se 

sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so 

rabota/zatvorawe) 

 

Periodi na emisija (sredno): 
60 min/h       24 h/den      330 

denovi/godina 
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Referenten broj na to~ka na emisija: A2-15 (Oxak od vre}ast filter na su{ara  Бернарди 3), не е во функција од 2015 година 
 

Parametar 

Pred da se tretira 

Kratok opis na 
tretmanot 

Kako oslobodeno 

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h kg/god 

Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. Sredno Max. 

Sodr`ina 

na pra{ina 
300 

200-400 19 25 

Vre}ast filter za 

pro~istuvawe na 

otpadniot gas 

20 50 1 2.4 8 000 19 000 

Prema proektot 

O2 

Nema podatoci 

20.0% sredno, 20.5% max. 

CO 9.0 18.0 0.4 0.8 3 100 6 300 

SO2 3.5 5.7 0.15 0.25 1 200 1 900 

NOx 1.27 2.54 0.055 0.11 435 900 

CO2 1.2% sredno, 4.6% max. 
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Pomali emisii vo atmosferata: Tabela VI.1.4 
 

Referenten broj 
na to~ka na 

emisija 
Opis 

Detali na emisijata Primenet 
sistem za 

namaluvawe 
(filtri ....) 

Materijal (mg/Nm3) (Kg/h) (Kg/god) 

A3-1 Vre}ast filter na bunker za primarno izdrobena ruda 

Pra{ina 

140 3.5 25 000 

Vre}ast 

filter 

A3-2 Vre}ast filter na KULA 1 140 1.2 9 500 

A3-3 Vre}ast filter na KULA 2 (odzemena ruda) 140 2 16 000 

A3-4 Vre}ast filter na bunker za vla`na ruda pred su{ara 140 0.2 1 600 

A3-5 Vre}ast filter na bunker za su{ena ruda 142 1.9 15 000 

A3-6 Vre}ast filter na bunker za niklov koncentrat 142 2.4 20 000 

A3-7 
Vre}. filter na bunker za pra{ina od od dvata el.st. 

filtri 
150 0.7 6 340 

A3-8 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 1 130 0.2 1400 

A3-9 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 1 130 0.2 1400 

A3-10 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 1 130 0.2 1400 

A3-11 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 1 130 0.2 1400 

A3-12 Vre}ast filter na bunker za koks, linija 1 130 0.2 1400 

A3-13 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 2 130 0.2 1400 

A3-14 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 2 130 0.2 1400 

A3-15 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 2 130 0.2 1400 

A3-16 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 2 130 0.2 1400 

A3-17 Vre}ast filter na bunker za koks, linija 2 130 0.2 1400 

A3-18 Vre}ast filter na bunker za varovik  130 1.2 3 300 

 

Nikoga{ ne e merena emisijata na gasovi od ovaa oprema. Site podatoci se prema Originalniot proekt. Od druga strana, prema 

Originalniot proekt nema podatoci za ostanatite parametri (sodr`ina na SO2, CO, CO2, NOx i O2). 

Gasot ne pretrpuva termi~ka i hemiska promena. 
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Aneks 4. Сумарни резултати од континуираниот мониторинг на емисии на двете линии во РЕ Пелетизација за 2016 година 
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Aneks 5. Резултати од извршени мерења на емисија во воздух од Технолаб 
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Emisii vo atmosferata 

Fugitivni i potencijalni emisii 
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I. IZVORI NA FUGITIVNATA EMISIJA 

Vo Topilnicata pri Еуроникел Industri fugitivnite emisii mo`at da se sozdadat 

pri rakuvaweto so цврстите горива vo Topilnicata. 
 

I.1. ZAPOZNAVAWE 

Vo 2014 godina, kako godina vo koja se rabote{e so poln kapacitet, vo Инсталацијата se 

upоtrebeni вкупно 243 000 toni цврсти горива: 

 

Vid na materijalot Potro{eno vo 2018 (t) 

Lignit 112 000 

Кокс 48 000 

биомаса 66 000 

гума 17 000 

Vkupno 243 000 

 

I.2. SKLADIRAWE 

Vo Oddelot za priem, skladirawe i raspredelba na lignit i koks postojat bunkeri, vo 

koi pove}eto od materijalot e skladiran vo niv. Ovie bunkeri se podeleni na 52 dela so {to 

se ovozmo`uva selektivno skladirawe na surovinite prema tipot, vremeto na dostava i t.n. 

 Me|utoa, so namera da ja zgolemime koli~inata na skladiraniot materijal, del od 

ovie surovini se skladiraat i nadvor od bunkerite. Ova skladirawe mo`e da predizvika 

fugitivna emisija na pra{ina. 

 Od druga strana, sposobnosta na samozapalivost na lignitite (osobeno su{eniot 

lignit) mo`e da predizvika fugitivna emisija na ~ad i gasovi.  

 Vo sekoj slu~aj, ovie fugitivni emisii se dobro locirani i ne se golema gri`a za 

okolinata na Еуроникел Industri. 
 

I.3. RAKUVAWE I TRANSPORT (VREME I ЗАЧЕСТЕНОСТ) 

I.3.1 BUNKERI 

Materijalot od bunkerot se prazni preku poseben odzema~, a potoa, so 

sistem od lentasti transporteri se dostavuva do rotacionite pe~ki. Odzema~ot za lignit 

{eta na {ini pod bunkerite. Odzemaweto na lignitot od bunkerite e po slobodna 

gravitavija. Potoa, odzema~ot go prefrla lignitot na lentast transporter (prema odnapred 

izgotveniot redosled, vo zavisnost od potrebite). Potoa so ostanatite lentasti 

transporteri lignitot se donesuva vo bunkerite za lignit (~etiri bunkeri) i koks (eden 

bunker) nad edna od rotacionite pe~ki. Ovaa operacija mo`e da predizvika fugitivna 

emisija, osobeno pri transportot na su{enite lignite. 

Treba da se napomene deka skladiraweto vo bunkerite se izveduva direktno od 

istovarot na lignitot pri `elezni~kiot prevoz, ili preku poseben sistem od kamionskiot 

prevoz. Vo sekoj slu~aj postojat pove}e mo`nosti za skladirawe na lignitot vo bunkerite, pa 

duri i koga toj e vremeno odlo`en na nadvore{noto skladi{te. 

 

I.3.2 NADVORE{NO SKLADI{TE VO DVOROT  

Na nadvore{noto skladi{te цврстите горива mo`at da se istovarat so 

direktno praznewe na kamionite. I ovaa operacija mo`e da predizvika fugitivna emisija, 

osobeno pri transportot na su{enite ligniti. 

 

I.3.3 PRENOS NA JAGLENITE DO ROTACIONITE PE~KI 

Jaglenite od bunkerite nad rotacionite pe~ki se dostavuvaat do niv so 

lentast transporter so vaga i poseben sistem.  
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II. POTENCIJALNI EMISII 

II.1. ZAPOZNAVAWE 

Potencijalnite emisii vo vozduhot se onie emisii na gasovi i pra{ina vo 

atmosferata koi mo`at da se pojavat povremeno, vo nevoobi~aeni situacii vo tekot na 

tehnolo{kiot proces, no obi~no, pri normalno rabotewe ne se javuvaat.  
 

Vo Еуроникел Industri mo`eme da izdvoime tri izvori na potencijalni emisii: 

 Dizel generator za kriti~en napon so dva oxaka i 

 Pomo{ni oxaci nad komorata za naknadno sogoruvawe od obete Lepol re{etki 

 Toplite oxaci od Elektro Peчки 

 

II.2. DIZEL GENERATOR ZA KRITI~EN NAPON 

Еуроникел Industri e opremen so dva dizel generatori za proizvodstvo na elektri~na 

energija od dizel gorivo. Ovie generatori, locirani blizu zgradata na glavnata 

traformatorska stanica vo topilnicata, se dizajnirani  da startiraat momentalno pri bilo 

kakov prekin vo normalnoto snabduvawe so elektri~nata energija. Sekoj generator e 

dizajniran so maksimalna моќност od 2 200 KW i potro{uva~ka na dizel gorivo od 250 l/h.  

 Proizvedenata elektri~na energija od ovie generatori, vo slu~aj pri normalno 

snabduvawe, ja snabduva opremata koja e najva`na za tehnolo{kiot proces, ili da ja za{titi 

od o{tetuvawe (kriti~no osvetluvawe, pumpite za voda za ladewe, ventilatorite za vozduh 

za ladewe na dnoto na elektro pe~ka, ladewe na ku}i{teto na konvertor i holding pe~ka, 

pomo{nite motori na rotacionite pe~ki i pomo{nite oxaci na lepol re{etka, 

kompresorite za vozduh, i mnogu drugi delovi od opremata). 

 Dizel gorivoto se snabduva so pumpi od eden rezevoari od 3 toni (smesteni do 

generatorskite pumpi), koj pak se snabduva od eden podzemen rezevoar, so kapacitet od 60 

toni. 

 Ovaa oprema se pu{ta vo rabota sekoj ponedelnik, nautro, so cel da se proveri 

kondicionalnata spremnost. Sekoj test trae 30 minuti. Вообичаено, ovie generatori се 

pu{tаат vo rabota samo za testirawe. Toa zna~i deka годишно obata generatori raboтат 

околу 40 ~asovi, so potro{uva~ka od okolu 10 toni dizel gorivo. 

 

II.3. POMO{NI OXACI NA LEPOL RE{ETKA 

Sistemot Lepol re{etka- Rotaciona pe~ka mo`e da zapre so rabota, neplanirano 

(zaradi bilo koja pri~ina- defekt na opremata, problemi vo tehnolo{kiot proces, i t.n.), 

ili planirani zastoi (promena na ognootporniot materijal, popravka ili zamena na 

oprema). 

So cel da se za{titi termo opremata (posebno lanecot na Lepol re{etkata, 

~eli~niot pla{t i ognootporniot materijal na Rotacionata pe~ka), proizvedeniot topol 

gas (od sogoruvawe na mazutot vo brenerite i sogoruvaweto na lignitot) vremeno se usmeruva 

kon pomo{nite oxaci (zaobikoluvaj}i ja prethodno koristenata oprema).  

Za kratok period gasot ne patuva niz elektrostati~kiot filter, no se usmeruva kon 

atmosferata preku poma{niot oxak, nepro~isten. 

 На пример вo 2005 godina prvata linija Lepol re{etka- Rotacion pe~ka ima{e dva 

planirani zastoi. Za ova vreme, proizvedeniot topol gas be{e usmeren kon pomo{niot oxak 

20 ~asovi. Вообичаено, topliot gas се usmerува kon pomo{niot oxak 20 ~asovi zaradi 

neplanirani zastoi. 

 

II.4. ТОПЛИ ОЏАЦИ НА ЕЛЕКТРО ПЕЧКИ 

Со исполнување на активност бр.18 од Оперативниот План во 2014 година, а тоа е 
Поставување на систем за отпрашување на Електропечка бр.1 и Електропечка бр.2, во 
функција се ставени Ладните оџаци на електропечките кои се означени како извори на 
емисија А2-10 и А2-11. Ова значи престанок со работа на топлите оџаци од електропечките, 
кои во А – дозволата за усогласување со оперативен план од 2014 година, се означени како:  
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Испуст од топол оџак бр. 1 на електропечка бр. 1  (означен како А2.8а). 

Испуст од топол оџак бр 2 на електропечка бр. 1  (означен како А2.8б). 

Испуст од топол оџак бр. 1 на електропечка бр. 2  (означен како А2.9а). 

Испуст од топол оџак бр 2 на електропечка бр. 2 (означен како А2.9б).  

Овие испусти стануваат емитери само во итни случаи и не се вбројуваат во постојаните 

емитери (точки на емисија во воздух, табела 6.1.1 од Дозволата за усогласување со оперативен 

план.). 

 

III. ANEKSI 

Vo Aneks 1 e prika`ana kartata od fugitivnite emisii vo Topilnicata (Rakuvawe so 

цврсти горива) i to~kite od potencijalnite emisii vo Topilnicata 

(Dizel generator za kriti~en napon i Pomo{ni oxaci na lepol re{etka 
 

Vo Aneks 2 e dadena Tabelata VI.1.5- potencijalnite emisii 
 

Vo Aneks 3 e dadena Tabelata VI.1.5- fugitivni emisii 
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Aneks 1. Karta na fugitivnite i potencijalnite emisii vo Topilnicata 
 

 

 

 

 

 

А2-8 А2-9 
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Aneks 2. Tabela VI.1.5  Potencijalni emisii vo atmosferata 
 

Referenten 
broj na 

to~kata na 
emisijata 

Opis 
Defekt koj mo`e da ja 
predizvika emisijata 

Detali za emisijata 
(Potencijalni maks. emisii) 

Materijal mg/Nm3 kg/h 

A4-1 

Dva dizel generatori 

Maksimalna моќност 2 200 KW 
Potro{uva~ka: 250 litri/~as dizel gorivo 

 

Po pravilo, ovaa emisija treba da bide kratka. Vo 

slu~aj na pogolem zastoj na snabduvawe so elektri~na 

energija od glavnata transformatorska stanica, 

Topilnicata prekinuva so rabota. 

Teoretski, maksimalniot protok na stvoreniot gas od 

sogoruvawe, би бил: 2 500 do 3 000 Nm3/h (suva baza) 

Zastoi od bilo kakva 

pri~ina so snabduvawe 

so elektri~na energija 

od glavnata transfor-

matorska stanica vo 

Topilnica 

^ad / O2 / CO 

/ NOx / CO2 

Ne e mereno. Standarden 

gas od sogoruvawe na dizel 

gorivo 

A4-2 SO2 
O~ekuvame 

350 mg/Nm3 

O~ekuvame 

1.0 kg/h 

A4-3 

Pomo{en oxak na komorata za naknadno sogoruvawe na 
Lepol re{tka, linija 1  

Protok na gas (sredno): 20 000 Nm3/h 

 

Zastoi (planirani ili 

neplanirani) na siste-

mot Lepol re{etka  

Rotaciona pe~ka 

Pra{ina 

2 000 

(prema 

Proektot) 

40 

(prema 

Proektot) 
A4-4 

Pomo{en oxak na komorata za naknadno sogoruvawe na 
Lepol re{tka, linija 2 

Protok na gas (sredno): 20 000 Nm3/h 

 
Зачувани стари 

ознаки 
А2-8 

Топол оџак бр. 1 на електропечка бр. 1  (означен како А2.8а). 

  Топол оџак бр 2 на електропечка бр. 1  (означен како А2.8б). Zastoi (planirani ili 

neplanirani) na Електро 
печките 

Прашина 
CO   

NOx  

SO2  

CO2 

2000 
1000 
1000 
1000 
8% 

20 

10 

10 

10 

/ 

Зачувани стари 

ознаки 
А2-9 

Топол оџак бр. 1 на електропечка бр. 2  (означен како А2.9а). 

  Топол оџак бр 2 на електропечка бр. 2  (означен како А2.9б). 
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Aneks 3. Tabela Fugitivni emisii vo atmosferata 
 

Referenten broj na to~ka na emisija:   Nadvore{no skladi{te i za цврсти горива i Pretovarna kula 13 

 
 

Lokacija/Opis 
Defekt koj mo`e da predizvika 

emisijata 

Detali za emisijata 
(Fugitivni emisii) 

Materijal 

Rabotno vreme 

min/~as ~as/den den/god 

Rakuvawe so lignit i koks: 

Site vidovi na цврсти горива vo Topilnicata doa|aat so 

kamioni ili so `elezni~ki transport (vagoni). Istovarot 

I skladiraweto se vr{i vo zatvoreni bunkeri ili na 

nadvore{no skladi{te. Od tuka materijalot se dostavuva 

do obete rotacioni pe~ki so sиstem na lentasti 

transporteri, pretovarna kula i posebni odzema~i. Pri 

istovarot na vozilata (pogolemata koli~ina od 

materijalot e su{en lignit) se sozdava pra{ina, osobeno 

pri pretovarot na Kula 13. 

Emisijata mo`e da predizvika 

talo`ewe na pra{ina okolu 

opremata. 

Natalo`enata lignitska pra{ina 

se sobira i se transportira na 

posebno mesto od nadvore{noto 

skladi{te. 

Lignitska 

pra{ina 
40 16 330 
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Emisii vo povr{inski vodi 
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I. LOKACIJA NA EMISIJATA VO POVR{INSKI VODI 

Vo Еуроникел Industri postoi edna to~ka na emisija vo povr{inska voda и тоа SW2. 

Po izgradbata na системот за рециркулација и прочистување на отпадни води во 2013 година, 
водата која што доаѓа од лигнитско одделение се зафаќа и со цевки се носи во пумпната станица од 
каде што заедно со останатата вода која што доаѓа од топилницата со помош на пумпи се враќа 
назад во згуснивачите а потоа во таложните базени на прочистување. Заради тоа, од емисионата 
точка SW1, дадена на сликата, од 2013 година нема емисија и истата претставува само потенцијална 
точка на емисија, од која што може да се очекува емисија само во случај на пообилни врнежи 

од дожд. При пообилни врнежи од дожд, мали количества на вода може да се појават некогаш и 

кон северниот канал. Ова е уште една потенцијалнa точка на емисија која на сликата е означена со 

SW3. Na podolu prika`anata karta e dadena lokacijata na ovie to~ki na emisija: 

 
Слика1. Локација на точка на емисија и потенцијалните  точки на емисија 

X SW3 
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Tabelata VI.2.1 e dadena vo Aneks 1. 

 

II. EMITIRANA MATERIJA 

 

II.1. VODA {TO IZLEGUVA OD ЕУРОНИКЕЛ INDUSTRI 

 

Во Еуроникел Индустри технолошка вода се користи за: 

- Влажнење на рудата во процесите на гранулација и пелетизација; 

- Производство на индустриска пареа за загревање на мазут и греење на 

административните простории; 

- Мокро прочистување на отпадните гасови од електропечките и конверторот; 

- Миење на работните површини и улиците на локацијата; 

- Санитарни потреби. 

Посебно третирана (деминерализирана) вода се користи за ладење на електропечките и 

дополнување на системите за производство на водена пареа. 

 

 

II.2. POTENCIJALNI MATERII VO VODATA PRI EMISIJATA VO POVR{INSKI VODI 

Vo podolu prika`anata tabela e daden pregled na materiite koi mo`at da se najdat vo 

vodata od Еуроникел Industrи : 

 

 

To~ka na 
emisija 

Poteklo na vodata Emitirani materii Indikatori 

SW2 
(patot za 

[ivec) 

Preliv od talo`nite 

bazeni 

Kal TSS 

Par~iwa od ruda TSS, Fe, Ni 

Par~iwa od varovik (var) TSS, pH 

Voda od vrne`ite 
Par~iwa od ruda TSS, Fe, Ni 

Kal TSS 

 

 

 

Zabele{ka: 
Рudaта која се користи во производствениот процес e `elezoniklonosna ruda. Бидејќи, 
нikelot ne se rastvora vo vodata pri normalna kiselost, ako gi izvadime TSS (vkupna 

sodr`ina na cvrsti ~asti~ki) od vodata, isto taka sme go izvadile i celiot nikel  od vodata. 

 

II.3. MESE~EN MONITORING 

 Vo okolinata na Еуроникел Industri e voveden mese~en monitoring na povr{inskata 

voda. 

 Tabelata VI.2.2 e dadena vo Aneks 2. 
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III. SISTEM ZA NAMALUVAWE 

 

Во 2010 година е направена физибилити студија за третман на отпадните води со која се 

овозможува значително зголемување на степенот на рециркулација на технолошката вода. 

Системот е изграден во 2013 година а во него се вклучени и згуснувачите од погонот за мокра 

магнетна сепарација којшто е исфрлен од употреба кратко по првиот старт на инсталацијата 

во 1982 година.  

Дополнителна карактеристика на новиот систем на рециркулација на водата е таа што во 

него се вклучени и водите кои потекнуваат од лигнитско одделение. Имено, пред испустот 

SW-1 тие се упатуваат во пумпната станица и заедно со останатите води се пумпаат во 

згуснивачите, а оттаму во лагуна (таложни базени) и повторно кон точките на користење. 

Што значи Точката на емисија SW1 од 2013 година претставува само потенцијална точка на 

емисија. Емисија од оваа точка нема, но може да се појави ретко, при некои пообилни врнежи 

на дожд. 
Избистрената вода се користи за дополнување на локалните рециркулациони системи за 

прочистување на гасовите од печките и конверторот.  

Цврстите честички (главно ситна фракција на руда) паѓаат на дното на згуснивачите и на 
таложните базени. Генерираниот мил (руда + вода) од дното на згуснувачот и од таложните 
базени се вади со помош на багер.  

Со инсталирањето на овој систем се добиваат неколку предности:  

Отпадните води од Инсталацијата се филтрирани пред да се испуштат во реципиентот. Рудата 

која се враќа во процесот има економска вредност (најситната руда содржи најмногу Ni);  

Потрошувачка на вода e намалена бидејќи истата вода кружи;  

Фугитивните емисии се намалуваат бидејќи сите површини во Инсталацијата се прскаат со 

вода. 

 

Lokacijata na talo`niте bazeni e dadena na podolu prika`anata karta: 

 

Слика 2. Локација на таложни базени 

Talo`ni bazeni 
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Kartata на ovaa oprema e dadena vo Aneks 3, а приказ на системот за рециркулација и 

таложење на отпадни води е даден во Анекс 4. 

 

IV. ANEKSI 

Aneks 1: Tabela VI.2.1 

Aneks 2: Tabela VI.2.2 

Aneks 3: Kartata na talo`nite bazeni 

Анекс 4: Приказ на системот за рециркулација и таложење на отпадни води 
 

 

Aneks 1: Tabela VI.2.1 (Emisii vo povr{inska voda) 

 

To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija Ref. Br. SW 2 

Izvor na emisija 
Preliv od talo`nite bazeni (прочистена вода од 
Систем за рециркулација и прочистување) 

Lokacija 
Izlez vo Ju`niot otvoren kanal, na patot za selo 

[ivec, pod mostot od patot za troska. 

Referenci od Nacionalniot 

Koordinaten Sistem (10 cifri, 

5 E; 5 N) 
579 365 E, 588 242 N 

Ime na recipientot (reka, ezero 

…..) 
Ju`en kanal(Crna Reka) 

Protok na recipientot: 60 L/s                                            (protok pri suvo vreme) 

Kapacitet na prifa}awe na 

otpad (dozvolen samo 

pre~istitelen kapacitet) 

Nema podatoci 

 

Detali za emisiite: 
 

     (i)                   Emitirano koli~estvo 

Prose~no/den 5 400 m3 Maksimalno/den Nema podatoci 

Maksimalna 

vrednost/~as 
Nema podatoci   

 

     (ii)                   Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so 

rabota/zatvorawe) 

 

 

Periodi na emisija 

(sredna vrednost) 
60 minuti/~as       24 ~asovi/den     365 denovi/godina 
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Potencijalni toчki na emisija: 
 

To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija Ref. Br. SW 1 (потенцијална ) 

Izvor na emisija 

Voda od oddelenieto za ligniт i gara`a. Оваа вода се 
праќа во пумпна станица од каде се носи на 
прочистување. Можна е емисија само при пообилни 
врнежи. 

Lokacija Izlez vo Ju`niot otvoren kanal, blizu do parkingot 

Referenci od Nacionalniot 

Koordinaten Sistem (10 cifri, 5 

E; 5 N) 
579 597 E, 588 242 N 

Ime na recipientot (reka, ezero..) Ju`en kanal (Crna Reka) 

Protok na recipientot: Нема податоци 

Kapacitet na prifa}awe na otpad 

(dozvolen samo pre~istitelen 

kapacitet) 

Nema podatoci 

 

Detali za emisiite: 
 

     (i)                   Emitirano koli~estvo 

Prose~no/den Нема податоци Maksimalno/den Nema podatoci 

Maksimalna 

vrednost/~as 
Nema podatoci   

 

     (ii)                   Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~i po~etokot so 

rabota/zatvorawe) 

 

 

Periodi na emisija 

(sredna vrednost) 

Можна е емисија само при пообилни врнежи.  

 

minuti/~as        ~asovi/den      denovi/godina 
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To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija Ref. Br. SW 3 (потенцијална ) 

Izvor na emisija 
Voda кон северен канал. Можна е емисија само при 
пообилни врнежи. 

Lokacija Izlez vo северниот otvoren kanal. 

Referenci od Nacionalniot 

Koordinaten Sistem (10 cifri, 5 

E; 5 N) 
21⁰56’37’’ E, 41⁰26’40’’ N 

Ime na recipientot (reka, ezero..) Severen kanal (Crna Reka) 

Protok na recipientot: Нема податоци 

Kapacitet na prifa}awe na otpad 

(dozvolen samo pre~istitelen 

kapacitet) 

Nema podatoci 

 

Detali za emisiite: 
 

     (i)                   Emitirano koli~estvo 

Prose~no/den Нема податоци Maksimalno/den Nema podatoci 

Maksimalna 

vrednost/~as 
Nema podatoci   

 

     (ii)                   Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~i po~etokot so 

rabota/zatvorawe) 

 

 

Periodi na emisija 

(sredna vrednost) 

Можна е емисија само при пообилни врнежи.  

 

minuti/~as        ~asovi/den      denovi/godina 
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Aneks 2: Tabela VI.2.2(Emisii vo povr{inska voda- karakteristiki na emisijata) 

 

 

To~ka na emisija Ref. Br: SW 2 (Glavna emisija- preliv od talo`nite bazeni) 
 

Parametar 

Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno 

% 
Efikasnost 

Maks. 

prose~na 

vrednost na 

~as 

(mg/L) 

Maks. 

prose~na 

vrednost na 

den 

 (mg/L) 

kg/den kg/godina 

Maks. 

prose~na 

vrednost 

na ~as 

 (mg/L) 

Maks. 

prose~na 

vrednost 

na den 

 (mg/L) 

kg/den kg/godina 

TSS 

Isto kako oslobodeno 

(nema tretman) 

35 35  66 225  

Fe 1 1  1 892  

Ni 0.13 0.13  245  

Cr 0.01 0.01  18.9  

Co 0 0  0  

pH 8.85 8.85  8.85  

 

Резултатите во табелата се согласно мерењата извршени од надворешна лабораторија во 2020 година (метали), како и мерењата од ЈЗУ Центар за јавно 

здравје Велес во 2019 година (pH и TSS) при проток од 60 l/s. 
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To~ka na emisija Ref. Br: SW 1 (voda od odelenieto za lignit) Потенцијална точка 
 

Parametar 

Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno 

% 
Efikasnost 

Maks. 

prose~na 

vrednost na 

~as 

(mg/L) 

Maks. 

prose~na 

vrednost na 

den 

 (mg/L) 

kg/den kg/godina 

Maks. 

prose~na 

vrednost 

na ~as 

 (mg/L) 

Maks. 

prose~na 

vrednost 

na den 

 (mg/L) 

kg/den kg/godina 

TSS 

Isto kako oslobodeno 

(nema tretman) 

Nema podatoci 

(не се вршат мерења) 

Fe 

Ni 

Cr 

Co 

pH 
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To~ka na emisija Ref. Br: SW 3 (voda кон северен канал) Потенцијална точка 
 

Parametar 

Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno 

% 
Efikasnost 

Maks. 

prose~na 

vrednost na 

~as 

(mg/L) 

Maks. 

prose~na 

vrednost na 

den 

 (mg/L) 

kg/den kg/godina 

Maks. 

prose~na 

vrednost 

na ~as 

 (mg/L) 

Maks. 

prose~na 

vrednost 

na den 

 (mg/L) 

kg/den kg/godina 

TSS 

Isto kako oslobodeno 

(nema tretman) 

Nema podatoci 

(не се вршат мерења) 

Fe 

Ni 

Cr 

Co 

pH 
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Aneks 3: Kartata na talo`nite bazeni 
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Aneks 4:  Sistem za рециркулација и таложење на отпадни води  
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Emisii vo kanalizacija 
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I. LOKACIJA 

Vodite od kanalizacijata vo Еуроникел Industri se tretiraat vo bio-fizi~ka 

stanica za pro~istuvawe (Putoks). Celokupnata koli~ina na ovaa voda najprvo odi vo 

sobiren podzemen rezervoar za pro~istuvawe na mehani~kite ne~istotii, a potoa vo 

komorite za biolo{o pro~istuvawe. Pro~istenata voda od ovaa postrojka se prazni vo 

Ju`niot otvoren kanal, kako edinstvena to~ka na emisija vo kanalizacijata vo Еуроникел 

Industri, to~kata SE-1. 
 

Podolu prika`anata karta ja dava lokacijata na ovaa emisiona to~ka: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lokacija na Putoks stanicata 

Putoks 
 

Otpadna voda 
 

Atmosf. Voda 
 

Industr. Voda 
 

Surova voda 
 

Crna Reka 

Cevovod 
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II. STANICA ZA PRO~ISTUVAWE 

 Ovaa pre~istitelna stanica ja tretira otpadnata sanitarna voda- voda za piewe, voda 

od centralnata kujna, site kupatila i toaleti, i t.n. 

 

 Ovoj pogon e dizajniran za potrebite od sanitarna voda na 1 500 rabotnici. Vo 

Еуроникел Industri rabotat okolu 800 rabotnici. 

Tehni~kite karakteristiki za ovaa instalacija se dadeni vo Aneks 1. 

 Putoks stanicata e pogon za pro~istuvawe na otpadna voda na osnova na mehani~ko- 

biolo{ka metoda, so koristewe na aktivna muq. Podelena e na ~etiri komori: 

 Vo prvite dve komori doa|a do talo`ewe na cvrstite ~asti~ki, 

 Potoa, otpadnata voda, pro~istena od cvrstite ~asti~ki, protekuva vo tretata 

biolo{ka komora, 

 Potoa, sistemot na pro~istuvawe prodol`uva so aktivna muq, 

 Kone~no, sistemot na pro~istuvawe zavr{uva so sekundarno, naknadno, 

talo`ewe. 

Pro~istenata voda od ovoj sistem se prazni vo Ju`niot otvoren kanal, potoa vo Crna 

Reka. 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabelata VI.3.1 e dadena vo Aneks 2. 

 

III. MONITORING 

Tabelata VI.3.2 e dadena vo Aneks 3. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pogon za pro~istuvawe na otpadna voda 
Putoks 
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IV. ANEKSI 

Vo Aneks 1 se dadeni tehni~kite karakteristiki za ovaa instalacija. 

Vo Aneks 2 e dadena Tabela VI.3.1. 

Vo Aneks 2 e dadena Tabela VI.3.2. 
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Aneks 1 Tehni~ki karakteristiki na Putoks stanicata 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Еуроникел Industri                                                         Prilog VI.3                                                ISKZ Barawe za dozvola 

5 

Aneks 2 Tabela VI.3.1 (Ispu{tawe vo kanalizacija) 

 

 

 

To~ka na emisija: 
 

To~ka na emisija Ref. Br SE-1 

Lokacija na povrzuvawe so 

kanalizacijata 
Putoks stanica, 300 m Ju`no od Topilnicata 

Referenci od Nacionalniot 

Koordinaten Sistem (10 

cifri, 5 E; 5 N) 
579 094 E, 588 131 N 

Ime na prevzema~ot 

na otpadni vodi 
Еуроникел Industri 

Finalno odlagawe Ju`en otvoren kanal, potoa vo Crna Reka 

 

Detali za emisiite: 
 

     (i)                   Emitirano koli~estvo 

Prose~no/den 570 m3 Maksimalno/den Nema podatoci 

Maksimalna 

vrednost/~as 
Nema podatoci   

 

 

     (ii)                   Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni ili }e se sozdadat, 

vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so 

rabota/zatvorawe) 

 

 

Periodi na emisija 

(sredna vrednost) 
60 minuti/~as       24 ~asovi/den     365 denovi/godina 
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Aneks 3 Tabela VI.3.2 (Ispu{tawe vo kanalizacija- karakteristiki na emisijata) 

 

(Podatoci za sanitarno- higienski kvalitet na otpadni vodi od „JZU centar za Javno Zdravle ”- Veles, od Oktomvri, 2019 godina) 

 

To~ka na emisija Ref. Br: SE-1 (voda od Putoks stanicata) 
 

Parametar 

Pred da se tretira 
MDK 
(mg/L) 

Kako {to e oslobodeno 
% 

Efikasnost (mg/L) kg/den kg/godina (mg/L) kg/den kg/godina 

I. Mikrobiolo{ki parametri 

Najverojaten broj na 

koliformni bakterii 

(br. Bakterii vo 1 l) 

240 000   100 000 50 000    

Стрептококи кои 

потекнуваат од фекалии 

(br. vo 1 l) 

1 0 0  

II. Fizi~kо-хемиски parametri 

Temperatura (oC) 12 15 12 

pH  9.5 8.85 

Вкупен фосфор  1 0.007 

Elektrolitiska 

sprovodlivost pri 20⁰C 

(s/cm) 

 1000 592 

TSS 67 38 14 000 30.0 35 19.6 7 154  
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Parametar 
Pred da se tretira MDK 

(mg/L)) 

Kako {to e oslobodeno % 
Efikasnost 

(mg/L) kg/den kg/godina (mg/L) kg/den kg/godina 

III.Hemiski parametri 

BKP5  25 5.43 

HPK  125 0.8 

Nitriti kako N 0.092 0.052 19.1 1 0.024 0.013 4.9  

Nitrati kako N 1.81 1.0 376.0 2 0.678 0.38 139  

Hloridi 18 10.2 3 743 200 24.1 13.53 4 940   

Sufati 24 14.1 5 157 250 110 61.78 22 548  

Fe 0.73 0.42 152 2 0.35 0.197 71  

Mn 0.100 0.05 20.8 2 0.012 0.007 2.5  

Amonijak 1.07 0.61 222 10 0.15 0.084 30.7  
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P R I L O G  V I . 5  
 

Emisii od bu~ava 
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I. UREDBI 

Bu~avata i nejzinoto vlijanie se regulirani so dekret objaven vo Slu`ben vesnik br: 64 

od 21vi Oktomvri 1993g. 

 

Tabela 2 od ~len 3 od ovoj Slu`ben vesnik gi dava slednite propi{ani vrednosti: 

 dB (A)  

 Preku den Preku no} Se odnesuva na 

III. Naseleni mesta  55 45 [ivec – Vozarci 

VI. Industriska zona 70 70 Еуроникел Industri 

 

^lenot 7 od ovoj Slu`ben vesnik gi definira periodite vo denot i no}ta na koj se 

odnesuvaat propi{anite vrednosti za bu~avata: 

 Den No} 

Zimski period (16/9 – 14/5) 600-2300 2300-600 

Leten period (15/5 – 15/9) 600-2400 2400 – 600 

 

 

II. MEREWE NA BU~AVATA 

 

II.1. METODOLOGIJA ZA MEREWE NA BU~AVATA 

II.1.1. Lokacija na mereweto 
 

Po razgleduvaweto na razli~ni uredbi (doma{ni i Evropski), nie ja odbravme slednata 

metodologija za merewe na bu~avata, bazirana na ‘Vesnik na Evropska Unija za indikatori 

za bu~ava’ – Evropska komisija – 2000; 

 
Megunaroden standard i nadvore{ni to~ki za procenka 
ISO 1996 za op{ta merna pozicija go propi{uva slednoto: 

- na otvoreno, rastojanie od 3.5 m od reflektira~ki strukturi ili 0.5 m od otvoren 
prozor; 

- vo blizina na objekti rastojanieto e 1-2 m od fasadata; 

- visinata na mereweto e voglavno 1.2-1.5 m, za merewe na teren mo`e da bide povisoka. 

 

Во јануари 2007 година, за изготвување на барање за ИСКЗ Дозвола извршени се дедални 
мерења на бучава и истите се дадени во Прилог. Mereно е pred objektite, vo nadvore{ni 

uslovi, na 2 m od fasadata.  
Инаку секоја година се врши мерење на бучава во околината од овластена надворешна компанија. 
Резултатите од 2019 година се дадени во Прилог. 
 

II.1.2. Oprema i merewe 
 

Mera~ na nivoto na zvu~nosta TESTO 815 (klasa na to~nost 2 po IEC 60651, vklu~uvaj}i 

mikrofon, kapak za za{tita od veter). 

 

Merewe: 

 Opis na vremenskite uslovi (brzina i pravec na veter) 

 Vremenski interval: baven 

 Vrednosti: Prose~no dB(A) za period od 1 minuta vo stabilni uslovi (bez 

popre~uvawe od nadvore{na bu~ava). Mereweto so ‘Leq’ bi bilo posoodvetno, no 

na`alost ne uspeavme da najdeme takov mera~ za nivoto na bu~avata.
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II.2. REZULTATI OD MEREWATA NA BU~AVATA (TABELA 6.5.1) 
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Source 
Emission 

point nb 
dB (A) Date Time Periods of emission 

Wind 

speed 

(2) 

Wind 

direction 

(from) 

Behind boiler (1 working) 1 62.2 15 Jan 07 10:50 All the time 1 NW 

In front of North side building mill 4 81.3 15 Jan 07 11:27 All the time 1 NW 

Close to the ventilator of the mill bag filter 5 82.2 15 Jan 07 11:29 All the time 1 NW 

Close to the ventilator of the mill bag filter 6 71.4 15 Jan 07 11:33 All the time 1 NW 

In front of silo of dried ore 7 71.9 15 Jan 07 11:35 All the time 1 NW 

West side building mill 8 78.7 15 Jan 07 11:40 All the time 1 NW 

East side building mill (in front of the entrance) 9 87.6 15 Jan 07 11:45 All the time 1 NW 

Bottom silo reception ore (vibrating feeder) 13 80.4 16 Jan 07 12:29 16h/24 1 N 

South side of the mixer building 15 83.1 15 Jan 07 11:49 All the time 1 NW 

In front of ventilator bag-filter crushing plant 16 88.8 15 Jan 07 11:05 16h/24 1 NW 

Side of ventilator bag-filter crushing plant 17 92.8 15 Jan 07 11:06 16h/24 1 NW 

Drier 18 89.6 15 Jan 07 12:40 All the time 1 N 

Drier 19 84.0 15 Jan 07 12:42 All the time 1 N 

South side working crusher plant 22 70.3 16 Jan 07 12:25 16h/24 1 N 

Entrance crusher plant (working) 23 85.9 16 Jan 07 12:27 16h/24 1 N 

Tower 9 (belt convoying mixed ore) 24 74.3 15 Jan 07 13:00 All the time 1 N 

Below the main conveyor belt from Rzanovo 25 61.8 16 Jan 07 09:50 16/24 0 N 

Tower 9 (belt convoying mixed ore) 26 71.8 15 Jan 07 13:01 All the time 1 N 

North side cooling tower 27 77.5 15 Jan 07 13:10 All the time 1 N 

East side cooling tower 28 70.5 15 Jan 07 13:12 All the time 1 N 

South side water plants (pumps) 29 81.4 15 Jan 07 13:15 All the time 1 N 

North entrance of the pelletization plant 31 73.9 15 Jan 07 13:27 All the time 1 N 

In front of the compressor station 32 88.5 15 Jan 07 13:39 All the time 1 N 

West side pelletization plant 33 65.5 15 Jan 07 13:33 All the time 1 N 

Electrostatic precipitator no 1 (inlet) 36 83.8 16 Jan 07 08:20 All the time 0 - 
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Source 
Emission 

point nb 
dB (A) Date Time Periods of emission 

Wind 

speed 

(2) 

Wind 

direction 

(from) 

Electrostatic precipitator no 2 (inlet) 37 79.2 15 Jan 07 13:25 All the time 1 N 

Electrostatic precipitator no 1 (ventilator) 38 85.8 16 Jan 07 08:22 All the time 0 - 

Electrostatic precipitator no 2 (ventilator) 39 82.0 15 Jan 07 13:45 All the time 1 N 

Rotary-kiln no 1 40 73.9 15 Jan 07 08:25 All the time 0 - 

Rotary-kiln no 2 41 76.4 15 Jan 07 13:46 All the time 1 N 

Railway discharging station 42 56.7 16 Jan 07 09:05 8h/24 0 SE 

Bunker coke / lignite 43 67.4 16 Jan 07 11:45 All the time 1 NE 

Belt lignite / coke 44 62.7 16 Jan 07 11:47 All the time 1 NE 

West side building electric furnace 1 45 73.7 16 Jan 07 08:25 All the time 0 - 

East side building electric furnace 2 46 75.0 15 Jan 07 13:50 All the time 1 N 

Granulation system area (working) 48 79.7 16 Jan 07 08:30 5-6 x 30 min / day 0 - 

South granulation system 53 78.4 16 Jan 07 08:31 5-6 x 30 min / day 0 - 

In front of primary electric transformers 54 68.9 16 Jan 07 08:45 All the time 0 SE 

West side of primary transformer building 55 44.1 16 Jan 07 08:47 All the time 0 SE 

Laboratory ventilator dedusting system 58 76.0 15 Jan 07 10:35 Punctually (10 min / h) 1 NW 

Scale station for truck with 1 truck working 60 64.2 16 Jan 07 09:55 6h-24h 0 N 

Feni's road to slag disposal with Kres vehicle 63 83.0 16 Jan 07 13:09 30 convoys/day regularly 0 NW 

Slag disposal when dumping slags 65 65.7 16 Jan 07 13:00 30 convoys/day regularly 0 NW 

In front of the converter stack 100 87-90 (1)  5-6 times / day x 45 min   
 

(1): Tehni~ki problemi so ventilatorot vo tekot na mereweto, no poradi va`nosta na ovoj izvor na bu~ava nie odlu~ivme da go vklu~ime toa vo ova tabela. 

(2):Brzina na vetar: 0=nula; 1=<3 m/s; 2=>3 m/s. 

 

Sliki od ovie merewa se prika`ani vo aneks na krajot od prilogot.. 
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II.3. MEREWA NA AMBIENTOT VO KRUGOT NA FABRIKATA 

Ovie merewa se napraveni vo granicite na fabrikata. Tie go poka`uvat nivoto na bu~avata koe se slu{a na nadvore{nite granici na krugot na 

fabrikata. 
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Id Location dB (A) Date Time Wind speed Wind direction (from) 

3 West of the mazout storage 52.2 16 Jan 07 11:31 0 S 

14  62.0 15 Jan 07 11:45 1 NW 

20 Main path between drier and crushing plant 62.0 15 Jan 07 12:45 i i 

30 Centre of the new ore platform 64.2 15 Jan 07 11:17 1 N 

35 West limit of the site 58.6 16 Jan 07 10:27 0 S 

49 50 m West from granulation system 68.2 16 Jan 07 08:40 0 SE 

67 Bridge at the road to Sivec 48.4 15 Jan 07 15:39 0 N 

68 Road to Sivec, opposite to transformers 48.4 15 Jan 07 15:42 0 N 

69 Road to Sives, opposite to rotary-kiln no 1 57.1 15 Jan 07 15:46 0 N 

70 Road to Sives, Western limit of the factory 32.3 15 Jan 07 15:50 0 N 

71 Sivec, first house (closest to Feni) 31.7 15 Jan 07 15:54 0 N 

72 Sivec, on the hill with opened view on Feni 37.5 15 Jan 07 16:04 0 N 

73 Road Feni - Sivec, opposite to PutOx 48.5 15 Jan 07 16:34 0 N 

74 Vozarci, close 3 houses and winery Kitvin 34.2 15 Jan 07 16:41 0 N 

75 First house towards Kavadarci 45.8 15 Jan 07 16:53 0 N 

76 Truck gate 49.7 15 Jan 07 17:02 0 N 
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III. ZAKLU~OK 

 

Glavni izvori na bu~ava vo Еуроникел Industri se: 

 

Source 
Emission 

point nb 
Period of emission dB (A) 

Side of ventilator bag-filter crushing plant 17 16h/24 92.8 

Converter fan 100 5-6 times/day x45 min 90.0 

Drier 18 All the time 89.6 

In front of the compressor station 32 All the time 88.5 

East side building mill (in front of the entrance) 9 All the time 87.6 

Entrance crusher plant (working) 23 16h/24 85.9 

Electrostatic precipitator no 1 (ventilator) 38 All the time 85.8 

Electrostatic precipitator no 1 (inlet) 36 All the time 83.8 

South side of the mixer building 15 All the time 83.1 

Feni's road to slag disposal with Kres vehicle 63 30 convoys/day 83.0 

Close to the ventilator of the mill bag filter 5 All the time 82.2 

Electrostatic precipitator no 2 (ventilator) 39 All the time 82.0 

South side water plants (pumps) 29 All the time 81.4 

In front of North side building mill 4 All the time 81.3 

Bottom silo reception ore (vibrating feeder) 13 16h/24 80.4 

 

Ovie rezultati se vo soglasnost so ‘BREF’ (Referenten dokument za najdobri tehniki 

koj se na raspolagawe vo Industrijata na ne`elezni  metali – Dekemvri 2001g. str. 179, 

paragraf 2.13: 

‘Zna~ajni izvori se transportot i rakuvaweto so surovinite i produktite; procesite vo 
proizvodstvoto vklu~uvaat pirometalurgija, operacii na drobewe i melewe; koristewe na 
pumpi i ventilatori; ventilirawe na pareata i postoewe na alarmni sistemi.’ 
 

Merewata na ambientot vnatre vo Еуроникел Industri deka nivoto na bu~avata se 

namaluva brzo so oddale~uvawe od tehnolo{kite linii. Na granicatata na fabrikata 

(zapadna strana, koja gleda kon najbliskoto selo [ivec) nivoto na bu~ava e pod 60 dB(A), {to 

e pod propi{anata grani~na vrednost za industriski zoni (70 dB(A)). 

 

Aktivnostite koi se odvivaat vo Еуроникел Industri sozdavaat konstantna i stabilna bu~ava. 

Nema impulsivna i visokofrekventna bu~ava koja bi mo`ela da predizvika neprijatno 

vlijanie na okolinata. Procenka na vlijanieto na bu~avata mo`e da se vidi od prilog 7.8. 

 

Резултатите од извршените мерења на бучава во околината на Еуроникел Индустри од 
овластена надворешна компанија во 2019 година се дадени во следниот Прилог. 
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Vibracii 
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I. IZVORI NA VIBRACII VO TOPILNICATA 

   

I.1. ZAPOZNAVAWE 

Izvorite na vibraciite vo Topilnicata pri Еуроникел Industri se ograni~eni. 

Podolu prika`nata tabela gi dava ovie potencijalni izvori:   

 

Identifik. Opis 
Rabotno 

vreme 
Lokacija 

1. Postrоjka za drobewe 16 h /24 Vnatre vo zgradata 

2. Postrjka za melewe Celo vreme 

3. 
Ventilator za elektrostati~ki 

filter 

Celo vreme Nadvor 

4. 
Procesni ventilatori za Lepol 

re{etka  

Celo vreme Vnatre vo zgradata 

 

 Merewata na izvorite na vibracii se napraveni od Dru{tvoto za tehnolo{ki i 

laboratoriski ispituvawa, proektirawe i uslugi, “Tehnolab”- Skoje, za potrebite na 

инсталацијата, vo 2004 godina, pri izgotvuvaweto na „Stru~na dokumentacija kon baraweto za 

priznavawe na sta` na osiguruvawe {to se presmetuva so zgolemeno traewe za rabotnite 

mesta vo Фени Industri- Kavadarci”.  

 

 Pri izborot na mernite mesta користен е kriterium na mesta so najvisoko 

vibraciono nivo. 

I.2. METODOLOGIJA 

Za ovie merewa, “Tehnolab” gi има користено ISO 2631-1978 standardite i slednata 

oprema: 

 Bruel & Kjaer, Schenck- Vibro FFT 41, analizator za vibracii i, 

 Schenck- Vibroport 30, digitalen vibrometar. 

 

I.3. REZULTATI 

Eden primer od mereweto na spektarot na frekvencijata e daden vo Aneks 1. 

  

Kone~niot zaklu~okot od ovaa studija e deka Vo Topilnicata „Ne postojat kriti~ni 
rabotni mesta na vibracii, na koi rabotnicite ne bi mo`ele da ostanat dodeka trae nivnoto 
rabotno vreme”. 
 

 U{te pove}e, bi mo`ele da ka`eme deka, od ovie vibracii, ne postoi vlijanie na 

`ivotnata sredina nadvor od Topilnicata, pri Еуроникел Industri. 
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Aneks 1. Primer od mereweto na spektarot na frekvencijata 
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P R I L O G  V I I . 1  
 

Uslovite na terenot na instalacijata 
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I.  SOSTOJBA NA @IVOTNATA SREDINA PRED I POSLE 

 

 

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци е целосен преземач на Инсталацијата Фени Индустри АД 

Кавадарци-во стечај, назив кој поранешната Инсталација Фени Индустри АД Кавадарци, го 

добива во 2018 година како резултат на стечајна постапка.  

Изградбата на Инсталацијата е izveduvanа  vo periodot od 1977 do 1981 godina.  

Uslovite na `ivotnata sredina na terenot pred i po изградбата на instalacijata se 

prika`ani vo slednite sporedbeni fotografii: 

 

 

 

Slika 1: Terenot pred instalacijata (pogled A na 

topografskata karta) 

Slika 2: Terenot denes (pogled A’) 

 

 

 

Slika 3: Terenot pred instalacijata (pogled 

V na topografskata karta) 

Slika 4: Terenot denes (pogled V’’) 
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Topografskata karta na terenot so mestata i pravcite od kade {to se zemeni gore 

prika`anite fotografii e dadena na slednata slika: 

 
Figura 1: Topografska karta na terenot so pravci na zemenite fotografii 
 

Pred izgradba na instalacijata terenot bil tipi~no zemjodelsko zemji{te kade 

preovladuvale lozovite nasadi. Denes, isto taka nasekade okolu fabrikata ima lozovi 

nasadi. 

B’ 

B’’ 

A’’ 

A’ 
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II.  VLIJANIE NA AKTIVNOSTITE VRZ @IVOTNATA SREDINA 

 

II.1. KONCEPCISKA [EMA 

 
Figura 2: Koncepciska {ema za `ivotnata sredina 
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II.2. VLIJANIE VRZ @IVOTNATA SREDINA 

 

Tabela 1: Potencijalno vlijanie od Еуроникел Industri vrz `ivotnata sredina 

Sredina Emisija Namaluvawe na vlijanieto Potencijalno vlijanie 

Vozduh 

15 glavni emisii 

Emisija vo vozduh = pra{ina od ruda 

(samo oksidi). 

Site emisii vo vozduh se opremeni so 

sistem za otpra{uvawe. 

Dvete glavni emisii doagaat od dvete 

roto pe~ki / Lepovi re{etki. Ovie 

emisii se tretirani so 

elektrostatski filteri. 

Dopolnitelno dva oxaka so visina od 

60 m ja pomagaat disperzijata. 

Potencijalna pra{ina vo Еуроникел 

Industri i nadvor od nego, vo ramki 

na krug so dijametar od 2km, ako 

sistemot za otpra{uvawe ne 

funkcionira ispravno. 

18 sporedni emisii  

Fugitivni emisii od skladi{teto i 

rakuvaweto so lignitot voglavno 

Pokrivawe na transportnata lenta i 

pretovarnata kula 

Potencijalna pra{ina vnatre vo 

Еуроникел Industri vo slu~aj na vetar 

1 emisija od paren kotel Koristewe na mazut so nizok % S 

Potencijalno vlijanie od Еуроникел 

Industri vrz `ivotnata sredina 

Voglavno SO2 

Povr{inska voda 

Vrne`ite ja izmivaat pra{inata od 

ruda od nepokrienite mesta na 

fabrikata 

Do sega ovie vodi ne se tretirani. 

Nie }e napravime edna studija za 

mo`nosta za izgradba na talo`en 

bazen pred Ju`niot kanal. 

Site ovie vodi se sobiraat vo 

Ju`niot kanal koj se sliva vo rekata 

Crna posle 2 km. Potencijalnoto 

vlijanie e zgolemuvawe na sodr`inata 

na cvrsti ~estici (nosen materijal) 

vo vodata. Toa e mehani~ki problem. 

Nikelot ne se rastvora vo vodata. 

Sobiraweto na ovoj nosen materijal 

}e go re{i problemot. 

Izmivawe na podovite od pogonite na 

fabrikata 

Ovie vodi se tretiraat vo 

postoe~kiot talo`en bazen. Ovoj 

bazen treba da se is~isti za da bide 

efikasen. 

Ako talo`niot bazen funkcionira 

ispravno, vlijanieto }e bide malo 

Fekalna voda od fabrikata(za 800 

rabotnika) 

PutOX = Stanica za tretman na 

fekalna voda 

Mikrobiolo{ko vlijanie ako 

stanicata ne raboti 

Kal od voda za otpra{uvawe na 5 

emisii (quencher-scrubber filteri) 
- - 
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Sredina Emisija Namaluvawe na vlijanieto Potencijalno vlijanie 

Podzemna voda 
Nema izvori na emisija vo podzemna 

voda 
- 

Podzemnata voda e na dlabo~ina 

pogolema od 8m taka {to ne e mo`no 

da prifa}a bilo kakvo zagaduvawe.  

Otpad 

99% od otpadot vo fabrikata e 

napraven od troskata od 

elektrope~ki. Ovie troski se nosat 

na odlagali{ta  vo blizina na 

fabrikata. 

- 

Ovie troski se inertni materijali. 

Ministerstvoto za `ivotna sredina i 

Еуроникел Industri imaat napraveno 

studii za potencijalno rastvorawe na 

ovie troski. Site studii poka`uvaat 

deka troskite ne  se rastvoraat so 

kisnewe. 

Bu~ava 

Direktna bu~ava od fabrikata 

 Ventilatori od konverterot 

 Ventilatori od 

elektrostatski filteri 

 Ventilatori od pogon za 

drobewe na ruda 

 Kompresorska stanica 

- - 

Indirektna bu~ava od fabrikata 

Dvi`ewe na kamioni kon i od 

fabrikata. Sekoj den okolu 100 

kamioni izlevaat i vleguvaat vo 

fabrikata. 

- - 

 

 

 

 

 

 



 

 

Еуроникел Industri Prilog VII.2                                            ISKZ Barawe za dozvola 

P R I L O G  VII.2 
 

Ocenka na emisiite vo atmosferata 
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I. UREDBA (PRAVILNICI) 

Podolu prika`anata tabela ja dava Uredbata (Pravilnikot) za emisijata na gasovi vo 

atmosferata vo Republika Makedonija i preporakite od Svetkata Banka za opremata vo 

Еуроникел Industri: 

  

Maksimalno dozvolena koncentracija 
 (mg/Nm3) 

Pra{ina SO2 NOx CO Ni 

Svetska 
Banka 

Rudarewe na `elezni rudu i 

proizvodsvo na metal 
(1) 30     

Op{t Vodi~ za @ivotnata sredina (1) 
50>50 

MW 
2 000    

Op{t Vodi~ za @ivotnata sredina (2) 
100<50 

MW 
 460    

Topewe i rafinirawe na nikel (4) 20 2 000   1 

MDK/ 
MDKo 

Op{to (5) 50 500 500  1 

Termometalur{ki proces na 

feroleguri 
(3) 30    1 

Termometalur{ki proces na 

elektro pe~ka 
(3) 20    5 gr/h 

Proizvodstvo na vodena parea (6)  1 700 350 170  

 
(1) Izvod od preporakite na Vodi~ot za emisija vo vozduhot i vlijanie pri ispraznuvaweto, grupa 

Svetskata Banka, 1998. 

(2) Granici na emisii vo vozduhot, za op{ti aplikacii (od op{tiot vodi~ za @ivotnata sredina), 

grupa Svetskata Banka, 1998. 

(3) Zakon na Makedonija, ~len 10 i 14, Slu`ben vesnik, 1990. 

(4) Dokument na Svetskata Banka za topewe na nikel. 

(5) Zakon na Makedonija, ~len 5, tabela I, ~len 6, tabela 2, grupa 2, ~len 8, tabela 4, grupa 4, 

Slu`ben vesnik, 1990. 

(6) Zakon na Makedonija, ~len 11, grupa 2, Slu`ben vesnik, 1990. 

(izvod od pravilnikot za MDK i MDKo e daden vo Aneks 1) 

 

To~ka na 
emisija 

Paren kotel 
MDK (mg/Nm3) 

Pra{ina SO2 NOx CO 

A1-1 Pogon za vodena parea (kotlara) - 1700 350 170 

To~ka na 

emisija 
GLAVNI EMISII 

MDK (mg/Nm3) 

Pra{ina SO2 NOx CO 

A2-1 Vre}ast filter na sekundarna drobilka 50    

A2-2 Vre}ast filter na tercijalna drobilka 50    

A2-3 Vre}ast filter na su{ara za ruda 50 800 500 1000 

A2-4 Vre}ast filter na mlin br. 1 50    

A2-5 Vre}ast filter na mlin br. 2 50    

A2-6 Elektrostati~ki filter, linija 1 30 800 500 1000 

A2-7 Elektrostati~ki filter, linija 2 30 800 500 1000 

A2-10 Ладен oxak na elektro pe~ka br.1 20 800 500 1000 

A2-11 Ладен oxak na elektro pe~ka br.2 20 800 500 1000 

A2-12 Oxak na konvertor 30 500 500 1000 

A2-13 

 
Vre}ast filter na su{ara Бернарди 1 50 800 500 1000 

A2-14 Vre}ast filter na su{ara Бернарди 2 50 800 500 1000 

А2-15 Vre}ast filter na su{ara Бернарди 3 50 800 500 1000 

Од 2015 година, опремата млинови и сушари не се употребува, a од 2020 година и ЕП2 е запрена. 
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To~ka na 
emisija 

POMALI EMISII 
MDK (mg/Nm3) 

Pra{ina SO2 NOx CO 

A3-1 Vre}ast filter na bunker za primarno izdrobena ruda 50 - - - 

A3-2 Vre}ast filter na KULA 1 50 - - - 

A3-3 Vre}ast filter na KULA 2 (odzemena ruda) 50 - - - 

A3-4 Vre}ast filter na bunker za vla`na ruda pred su{ara 50 - - - 

A3-5 Vre}ast filter na bunker za su{ena ruda 50 - - - 

A3-6 Vre}ast filter na bunker za niklov koncentrat 50 - - - 

A3-7 Vre}. filter na bunker za pra{ina od od dvata el.st. 

filtri 
30 - - - 

A3-8 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 1 75 - - - 

A3-9 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 1 75 - - - 

A3-10 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 1 75 - - - 

A3-11 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 1 75 - - - 

A3-12 Vre}ast filter na bunker za koks, linija 1 75 - - - 

A3-13 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 1, linija 2 75 - - - 

A3-14 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 2, linija 2 75 - - - 

A3-15 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 3, linija 2 75 - - - 

A3-16 Vre}ast filter na bunker za lignit br. 4, linija 2 75 - - - 

A3-17 Vre}ast filter na bunker za koks, linija 2 75 - - - 

A3-18 Vre}ast filter na bunker za varovik 50 - - - 
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II. DETALI ZA HEMISKIOT SOSTAV 

 

II.1. VID NA EMISIJATA 

To~ka na 
emisija 

GLAVNI EMISII Priroda na emisijata 

A2-1 Vre}ast filter na sekundarna drobilka 

Pra{ina od rakuvawe so ruda (drobe-

we, su{ewe, melewe). 

A2-2 Vre}ast filter na tercijalna drobilka 

A2-3 Vre}ast filter na su{ara za ruda 

A2-13 Vre}ast filter na сушара Бернарди 1 
A2-14 Vre}ast filter na сушара Бернарди 2 
A2-15 Vre}ast filter na сушара Бернарди 3 
A2-4 Vre}ast filter na mlin br. 1 

A2-5 Vre}ast filter na mlin br. 2 

A2-6 Elektrostati~ki filter, linija 1 Pra{ina od Ruda ili predreducirani 

peleti i  sogoruvawe na lignit. A2-7 Elektrostati~ki filter, linija 2 

A2-10 Ладен oxak  na elektro pe~ka br.1 Gas od elektro pe~ka (Topol gas od 

vla`en sistem za pro~istuvawe 

skruber- kven~er) 
A2-11 Ладен oxak na elektro pe~ka br.2 

A2-12 Oxak na konvertor 

Topol gas od vla`en sistem za 

pro~istuvawe (skruber- kven~er) od 

Konvertor (rafinirawe na surov 

feronikel so dodatok na varovik i 

var za desulfurizacija). 
 

II.2. PRIRODA NA EMISIJATA 

Hemiski sostav na ‘R`anovska ruda (%) 

Fe2O3 SiO2 MgO Al2O3 Cr2O3 CaO NiO Co3O4 Drugo Vkupno 

40.94 30.14 13.17 5.27 2.38 1.88 1.16 0.06 5.00 100 
 

Hemiski sostav na pra{inata od rotacionata pe~ka od ‘R`anovska ruda (%) 

SiO2 Fe2O3 MgO Al2O3 FeO Cr2O3 CaO NiO Cfix Femet Co3O4 Drugo Vkupno 

36.6 28.26 15.50 4.47 4.09 1.68 1.62 1.35 0.86 0.51 0.06 5.00 100 
 

Granulometriska analiza na pra{inata od elektrostati~ki filter 

Granulacija (µm) +44 -44+33 -33+23 -23+15 -15+10 -10 
Relativna 

te`ina 

U~estvo (%) 3.3 0.21 0.26 0.99 2.63 92.61 1.91 

Hemiski sostav na pra{inata od elektro pe~ka (mg/m3) 

Al Co Cr Cu Fe Mn Ni Pb Sr Zn 

4.92 0.024 0.087 0.136 10.55 0.150 0.328 0.51 0.51 10.67 
 

Zabele{ka: 

Na barawe na Rabotnata grupa od ISKZ Baraweto, vo Maj, 2006, zemена е mostra 

od pra{inata od elektrostati~kiot filter. 

Ovaa mostra i mostrata od aerotalogot od mese~niot monitoring na talo`ewe 

испратени се do Rudarskiot fakultet od [tip, каде што се analizirani na X-ray 

difraktometar. Rezultatite govorat deka „nema NiO faza (faza od nikel monoksid) vo 
mostrata (mostrite)”. 
  

 Spektrite od ovie mostri se dadeni vo Aneks 5. 
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III. REZULTATI OD MEREWATA NA AMBIENTNIOT VOZDUH 

Еуроникел Industri ima vovedeno sopstven monitoring za merewe na talo`eweto na 

pra{ina, so sopstvena oprema. Ovoj monitoring e prika`an vo Прилог VI od ovoj dokument. 

 Ministerstvoto za `ivotna sredina ja zadol`i Centralnata Laboratorija od Skopje 

da izvr{i merewa na ambientniot vozduh vo blizinata na Topilnicata (vo selata Vozarci i 

[ivec, blizu do fabrikata). 

 So ovie merewa e zapo~nato vo seloto [ivec, vo Noemvri, 2005 godina i Januari, 2006 

godina, i e prodol`eno vo seloto Vozarci, vo krajot na april, 2006 godina. Merewata na 

sodr`inata na NOx }e bidat izvr{eni pokasno. 
 

 Vo podolu prika`anite tabeli se dadeni rezultatite od ovie merewa vo selata 

[ivec i Vozarci. Oficijalnite rezultati se prika`ani vo Aneks 2. 
 

Period na ispituvawe: 16.11 .2005 do 23.11.2005- selo [ivec 
 

Datum 
SO2 Pra{ina 

(mg/m3) 

16.11.2005 – 17.11.2005 0.0378 0.028 

17.11.2005 – 18.11.2005 0.0612 0.037 

18.11.2005 – 19.11.2005 0.0601 0.020 

19.11.2005 – 20.11.2005 0.0675 0.022 

20.11.2005 – 21.11.2005 0.0435 0.022 

21.11.2005 – 22.11.2005 0.0566 0.039 

22.11.2005 – 23.11.2005 0.0366 0.039 

Sredno 0.0519 0.030 

MDK 0.1500 0.050 
 

Tabela 1 Prvo merewe vo selo [ivec 
 

Period na ispituvawe:  29.12 .2005 do 05.01.2006- selo [ivec 

Datum 
SO2 Pra{ina 

(mg/m3) 
29.12.2005 – 30.12.2005 0.0248 0.013 

30.12.2005 – 31.12.2005 0.0078 0.008 

31.12.2005 – 01.01.2006 0.0138 0.012 

01.01.2006 – 02.01.2006 0.0138 0.012 

02.01.2006 – 03.01.2006 0.0145 0.015 

03.01.2006 – 04.01.2006 0.0148 0.015 

04.01.2006 – 05.01.2006 0.0140 0.012 

Sredno 0.0148 0.012 

MDK 0.1500 0.050 
 

Tabela 2 Vtoro merewe vo selo [ivec 
 

Period na ispituvawe 27.04.2006 do 04.05.2006- selo Vozarci 
 

Datum 
SO2 Pra{ina 

(mg/m3) 
27.04.2006 – 28.04.2006 0.140 0.008 

28.04.2006 – 29.04.2006 0.117 0.012 

29.04.2006 – 30.04.2006 0.099 0.008 

30.04.2006 – 01.05.2006 0.169 0.005 

01.05.2006 – 02.05.2006 0.108 0.005 

02.05.2006 – 03.05.2006 0.080 0.005 

03.05.2006 – 04.05.2006 0.092 0.008 

Sredno 0.115 0.007 

MDK 0.1500 0.050 
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Tabela 3 Prvo merewe vo selo Vozarci 
Period na ispituvawe: 04.05.2006 do 11.05.2006- selo Vozarci 

 

Datum 
SO2 Pra{ina 

(mg/m3) 

04.05.2006 – 05.05.2006 0.007 0.012 

05.05.2006 – 06.05.2006 0.000 0.008 

06.05.2006 – 07.05.2006 0.025 0.012 

07.05.2006 – 08.05.2006 0.000 0.008 

08.05.2006 – 09.05.2006 0.003 0.014 

09.05.2006 – 10.05.2006 0.061 0.008 

10.05.2006 – 11.05.2006 0.020 0.008 

Sredno 0.017 0.010 

MDK 0.1500 0.050 
 

Tabela 4 Vtoro merewe vo selo Vozarci 
 

 

IV. OPIS NA OKOLINATA I PREDELOT 
 

 
 

Слика 1. 3D Karta na Еуроникел Industri 

 

Topilnicata e smestena vo dolina zaopkru`ena so okolni rit~iwa. Predelot blago 

se spu{ta prema Zapad, kon dolinata na Crna Reka, na dva kilometri. Od geofizi~ki pogled 

zemji{teto e relativno izedna~eno pri nadmorska viso~ina od 220 m. 

 Postojat dve sela vo okolinata na Topilnicata” 

 [ivec,  1500 m severo- zapadno od fabrikata, i, 

 Vozarci, 1500 m zapadno od fabrikata. 

Celata oblast okolu fabrikata e opkru`ena so lozja i nivi. 
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Слика2. Еуроникел Industri pome|u svojata `ivotna sredina 

 

 

 

V. REZULTATI OD MONITORINGOT 

 

V.1. TALO`EWE NA PRA{INA 

Od 2003 godina Еуроникел Industri ima vovedeno merewa na talo`ewe na pra{ina 

(imisija), vo krugot na Topilnicata i nadvor od nea. Koristime montirana (fiksna) oprema, 

vo soglasnost so JUS Standard (SDCVJ), baziran na germanskiot VDI Richtline 2119. 

 
 

Во продолжение се дадени резултатите од мерењата на аероседиментација во 2018 година. 

Vozarci [ivec 

Еуроникел 

Industri 

smelter 

Deponija za troska 

disposal 

Crna Reka 

Deponija za troska 
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1. АЕРОСЕДИМЕНТАЦИЈА 
Sed Mat (mg/m2/d) SED 2 SED 3 SED 4 SED 5 SED 8 SED 9 SED 10 SED 11 SED 12 SED 13

Jan-18/ Feb-18 5 62 20 13 95 96 148 56 22 95

Mar-18/ Apr-18 36 231 62 65 214 41 128 216 124 141

May-18 38 79 113 74 217 90 153 59 143 122

Jun-18/ Jul-18 51 163 128 94 26 180 163 47 94 120

Aug-18 111 358 153 92 184 169 184 219 147 362

Sep-18 69 98 65 69 42 45 257 79 20 8

Oct-18 108 49 67 58 27 33 60 40 26 89

Nov-18/ Dec-18 32 85 126 17 36 18 52 23 21 28

Average 56 141 92 60 105 84 143 93 75 121

% Ni SED 2 SED 3 SED 4 SED 5 SED 8* SED 9* SED 10* SED 11* SED 12 SED 13

Jan-18/ Feb-18 0.00 0.00 0.07 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Mar-18/ Apr-18 0.00 0.10 0.18 0.17 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

May-18 0.00 0.00 0.00 0.27 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Jun-18/ Jul-18 0.00 0.29 0.70 0.77 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Aug-18 0.40 0.19 0.28 0.00 0.00 0.28 0.00 0.00 0.00 0.00

Sep-18 0.00 0.00 0.63 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Oct-18 0.03 0.12 0.19 0.12 0.00 0.12 0.06 0.00 0.00 0.00

Nov-18/ Dec-18 0.00 0.51 0.52 0.45 0.00 0.39 0.00 0.00 0.00 0.00

Average 0.05 0.15 0.32 0.22 0.00 0.10 0.01 0.00 0.00 0.00

% Fe SED 2 SED 3 SED 4 SED 5 SED 8* SED 9* SED 10* SED 11* SED 12 SED 13

Jan-18/ Feb-18 0.46 0.22 0.96 0.23 0.13 0.20 0.13 0.09 0.10 0.06

Mar-18/ Apr-18 3.41 1.92 2.96 2.53 1.42 3.82 0.98 1.03 1.79 1.42

May-18 2.36 1.27 2.20 1.59 0.91 0.93 0.49 0.71 0.99 0.92

Jun-18/ Jul-18 0.83 0.34 1.07 1.09 0.00 1.95 0.74 0.00 0.00 0.00

Aug-18 13.90 2.81 2.16 0.91 1.04 2.44 0.42 1.28 2.02 0.54

Sep-18 4.82 1.67 2.75 2.94 2.56 2.91 0.59 1.94 17.40 6.00

Oct-18 0.80 1.91 3.68 1.92 0.92 2.70 1.37 1.12 0.36 0.84

Nov-18/ Dec-18 1.70 2.29 4.36 3.68 1.06 5.87 0.29 1.81 1.97 0.84

Average 3.54 1.55 2.52 1.86 1.01 2.60 0.62 1.00 3.08 1.33  
ТАБЕЛА 5: ВКУПНА АЕРОСЕДИМЕНТАЦИЈА – ЗА 2018 

 
Граничната вредност за аероседиментација во Македонија е 350 mg/m2/на ден. 
Квалитетот на воздухот во блиското опкружување на инсталацијата е под оваа граница. 
 
Аероседиментацијата ја дава сликата од сите материјали: тоа може да биде руда или 
лигнит од инсталацијата, но исто така може да биде и прашина од почвите околу истата. За 
да го простудираме релното влијание од Еуроникел Индустри ние ја земаме предвид 
следната хипотеза: најголем дел од  аероседиментацијата која е од топилницата содржи 
некоја руда (или од оџаците или од рудниот двор и рудните греди). Ако имаме предвид дека 
овој ‘аероседимент-FeNi‘ содржи 1.3% Ni, ние ги имаме следните вредности: 
 

Седимент на руда од вкупната аероседиментација 

Хипотетички: %Ni од вкупната прашина = 1.30% 

 
Седимент од FeNi mg/m2/d SED 2 SED 3 SED 4 SED 5 SED 8* SED 9* SED 10* SED 11* SED 12 SED 13

Jan-18/ Feb-18 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0

Mar-18/ Apr-18 0 18 9 9 0 0 0 0 0 0

May-18 0 0 0 15 0 0 0 0 0 0

Jun-18/ Jul-18 0 36 69 56 0 0 0 0 0 0

Aug-18 34 53 32 0 0 36 0 0 0 0

Sep-18 0 0 31 0 0 0 0 0 0 0

Oct-18 2 4 10 5 0 3 3 0 0 0

Nov-18/ Dec-18 0 33 50 6 0 5 0 0 0 0

Average 5 18 25 11 0 6 0 0 0 0  
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Слика 3: Мерни места за аероседиментација 

 

Од 2010 година во најблиското населено место до инсталацијата поставен е инструмент за 
континуиран мониторинг на амбиентниот воздух Airpointer, кој континуирано мери PM10 во 
амбиенталниот воздух. Резултатите од овој мониторинг систем, на месечна основа како и 
споредбен график на квалитетот на воздухот во Шивец, како најблиско населено место до 
инсталацијата (податоци од Airpointer) и квалитетот на воздухот во Кавадарци (податоци од 
државната мерна станица) се дадени во Анекс 3. 
 

 

V.2. MONITORING NA PO~VATA 

Periodi~no, se zemaat mostri od po~vata okolu инсталацијата. Vo po~etokot mostra se 

zema{e so ramka od 1 m2 direktno od po~vata zaedno so vegetacijata, vo dlabo~ina od 5 cm, 

dodeka sega so ramka od samo 50 cm2 (se poka`a deka e dovolno ovaa koli~ina na po~va). Se 

otstranuva vegetacijata, mostrata se priprema za analiti~ka mostra (homogenizira, 

kvartira, drobi mele, su{i), so jaka mineralizacija se pretvora vo rastvor i se analizira so 

absorbcionen atomski spektometar.  

 

Podolu pretstavenata kartata gi dava mestata za zemawe na mostri. Rezultatite od 

merewata se dadeni tabelarno vo Aneks 4. 
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Слика 4. Lokacija na mestata za monitoring na po~vata 

 

 

 

 

 

 

 

VI. ANEKSI 

 

Aneks 1: Izvod od pravilnikot za MDK i MDKo. 

Aneks 2: Kopija od zvani~nite rezultati od merewata na ambientniot vozduh. 

Aneks 3: Резултати од Airpointer, на месечна основа како и споредбен график на квалитетот 

на воздухот во Шивец и во Кавадарци 

Aneks 4: Rezultatite od merewata na po~vata. 

Aneks 5: Rezultatite od X- Ray difraktometrija. 
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Aneks 1 Izvod od pravilnikot za MDK i MDKo 
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Aneks 2 Monitoring na ambientniot vozduh vo [ivec и Возарци од 2005 и од 2018 
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Aneks 3 Резултати од Airpointer на месечна основа како и споредбен график на квалитетот на 

воздухот во Шивец i Kavadarci 
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Aneks 4 Monitoring na po~va 
 

 %Ni 

 GSP1 GSP2 GSP3 GSP4 GSP5 GSP6 

Apr-04 0.04 0.03 0.01 0.01 0.05 0.02 

Avg-04 0.02 0.02 0.03 0.02 0.01 0.02 

Dek-04 0.02 0.03 0.01 0.03 0.00 0.02 

Jul-05 0.03 0.02 0.02 0.01 0.00 0.02 

Apr-06       

Sredno 0.03 0.02 0.02 0.02 0.01 0.02 

 

 Ni mg/kg suv materijal 

 GSP1 GSP2 GSP3 GSP4 GSP5 GSP6 

Apr-04 360 270 130 130 450 220 

Avg-04 220 160 330 220 110 160 

Dek-04 200 260 130 290 0 160 

Jul-05 300 200 200 100 0 150 

Apr-06       

Sredno 270 223 198 185 140 173 

 

 %Fe 

 GSP1 GSP2 GSP3 GSP4 GSP5 GSP6 

Apr-04 3.77 4.44 2.88 4.16 3.65 2.88 

Avg-04 2.47 3.17 3.17 3.76 3.29 3.41 

Dek-04 2.88 3.28 3.20 2.96 0.70 2.96 

Jul-05 2.90 3.60 3.75 4.30 3.70 3.10 

Apr-06       

Sredno 3.01 3.62 3.25 3.80 2.84 3.09 

 

Табела 6. Monitoring na po~va – tabelaren pregled na sodr`inata na Fe, 

Ni i Cr (mg/Kg) 

 

 

 

 

 

 Fe mg/kg suv materijal 

 GSP1 GSP2 GSP3 GSP4 GSP5 GSP6 

Apr-04 37 700 44 400 28 800 41 600 36 500 28 800 

Avg-04 24 700 31 700 31 700 37 600 32 900 34 100 

Dek-04 28 800 32 800 32 000 29 600 7 000 29 600 

Jul-05 29 000 36 000 37 500 43 000 37 000 31 000 

Apr-06       

Sredno 30 050 36 225 32 500 37 950 28 350 30 875 

 

 %Cr 

 GSP1 GSP2 GSP3 GSP4 GSP5 GSP6 

Apr-04 0.037 0.025 0.012 0.02 0.01 0.01 

Avg-04 0.014 0.021 0.021 0.014 0.009 0.014 

Dek-04 0.02 0.031 0.024 0.022 0.007 0.014 

Jul-05 0.03 0.043 0.052 0.045 0.024 0.02 

Apr-06       

Sredno 0.025 0.03 0.027 0.025 0.013 0.015 

 

 Cr mg/kg dry material 

 GSP1 GSP2 GSP3 GSP4 GSP5 GSP6 

Apr-04 370 250 120 200 100 100 

Avg-04 140 210 210 140 90 140 

Dek-04 200 310 240 220 70 140 

Jul-05 300 430 520 450 240 200 

Apr-06             

Sredno 252.5 300 272.5 252.5 125 145 
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Aneks 5 X- Ray difraktometrija 
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Ocenka na vlijanieto vrz povr{inskiot 
recipient 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Еуроникел Industri                                                      Prilog VII.3                                                  ISKZ Barawe za dozvola 

SODR@INA 

I. Uredba (Pravilnik) .................................................................................................................. 1 

I.1. Op{ta Uredba ................................................................................................................. 1 

I.1.1. Klasifikacija na povr{inskata voda vo Topilnicata ......................................... 1 

I.1.2. Vrednosti prema Pravilnikot ........................................................................................... 1 

Tabela 1 Maksimalni dozvoleni koncentracii na glavnite parametri za klasata II. ............. 1 

I.2. Referenca kon Aneksot IV ...................................................................................................... 2 

II. Monitoring ....................................................................................................................................... 3 

Monitoring na Povr{inskata Voda Okolu Topilnicata .......................................................................... 3 

Figura 1 Karta na zemawe na mostra od pov{inska voda okolu Topilnica .............. 3 

III. Aneksi .................................................................................................................................................. 4 

Aneks 1 Karti ........................................................................................................................................... 5 

Figura 2 Karta na polo`bata na rekite (povr{inskite vodi) vo okolinata 
na Topilnicata ....................................................................................................... 5 

Aneks 2 Izvod od Slu`ben Vesnik za klasifikacija na povr{inskite vodi ..................... 6 

Aneks 3 Izvod od Slu`beniot Vesnik (18-1999) za MDK ............................................................ 7 

Aneks 4 Lista na prioritetni substanci vo oblasta na politikata za vodite (prema 
Aneks IV od ramkovna direktiva za vodite) ................................................................. 11 

Aneks 5 Monitoring na povr{inskata voda .................................................................................. 13 

Monitoring vo okolinata na Topilnicata ................................................................................................ 13 

Tabela 2 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina na Ni 

(mg/L). ......................................................................................................................................... 13 

Figura 3 Karta na monitoring na povr{inska voda vo okolinata na 
Topilnica (sodr`ina na Ni (mg/L). ................................................................. 13 

Tabela 3 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina na Fe 

(mg/L). ....................................................................................................................................... ..14 

Figura 4 Karta na monitoring na povr{inska voda vo okolinata na 
Topilnica (sodr`ina na Fe (mg/L). .............................................................. 14 

Tabela 4 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina na TSS 

(mg/L). ......................................................................................................................................... 14 

Figura 5 Karta na monitoring na povr{inska voda vo okolinata na 
Topilnica (sodr`ina na TSS (mg/L). ......................................................... ….15 

Tabela 5 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina na Cr 

(mg/L). ......................................................................................................................................... 15 

Figura 6 Karta na monitoring na povr{inska voda vo okolinata na 
Topilnica (sodr`ina na Cr (mg/L). ................................................................. 16 

Aneks 6 Tabeli VII.3.1. ........................................................................................................................... 17 

(1)  Еуроникел Industri .............................................................................................................................. 17 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina .............................................................................. 17 

Tabela 6 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 1. ....... 17 

Tabela 7 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 2. ....... 18 

Tabela 8 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 3. ....... 19 

Tabela 9 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 4. ....... 20 

Tabela 10 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 5. ....... 21 

Tabela 11 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 6. ....... 22 

Tabela 12 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 7. ....... 23 

Tabela 13 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 8. ....... 24 

Aneks 7 Kopija od od Rezultatite od ispituvawe na povr{inski vodi od 
Ministerstvoto za `ivotna sredina. ................................................................................. 25 

 



 

 

Еуроникел Industri   Prilog VII.3                                           ISKZ Barawe za dozvola 

1 

I. UREDBA (PRAVILNIK) 
 

I.1. OP{TA UREDBA 

 

I.1.1. Klasifikacija na povr{inskata voda vo Topilnicata 

Kartite za polo`bata na rekite se dadeni vo Aneks 1. 

Izvod od Slu`ben Vesnik za klasifikacija na povr{inskite vodi e daden vo Aneks 2. 
 

Lokacija Glavna povr{inska voda 
Klasifikacija na glavnata 

povr{inska voda i nejzinite 
pritoki 

Topilnica 

(Vozarci) 
Crna Reka KLASA II 

 

I.1.2. Vrednosti prema Pravilnikot 

Kopija od Slu`beniot Vesnik (18-1999) e daden vo Aneks 3. Podolu prika`anata 

tabela gi dava samo glavnite vrednostite (maksimalni dozvoleni koncentracii) za klasata 

II. 
 

Parametar Merka Klasa II 

pH - 6.5-6.3 

Rastvoren kislorod Mg/L O2 7.99-6.00 

BPK 
(BOD5) 

(biohemiska potreba odkislorod) 

Mg/L O2 2.01-4.00 

HPK 
(COD) 

(hemiska potreba od kislorod) 

Mg/L O2 2.51-5.00 

TOC Mg/L C 2.51-4.20 

TSS Mg/L 10-30 

Vkupen Fosfor g/L 4-7 

Vkupen Azot g/L 200-325 

Coliform bakterija vo 100 mL - 5-50 

Vkupen Cr g/L Cr 50 

Nikel Ni g/L Ni 50 

@elezo Fe g/L Fe 300 

Amonijak g/L NH3 20 

Nitrat g/L N 10 000 

Nitrit g/L N 10 

Masla i masti g/L 10 

Tabela 1 Maksimalni dozvoleni koncentracii na glavnite parametri za klasata II. 
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I.2. REFERENCA KON ANEKSOT IV 

Predlogot doa|a neposredno posle izleguvaweto na novata ramkovna direktiva za 

vodite (Directive 2000/60/EC), koja е usvoena vo Septemvri, i stapува na сила  na 22 Dekemvri, 

2000 godina. Ovaa Direktiva naglasuva visoko nivo na  za{tita na rekite, ezerata, obalata i 

moriwata od opasni supstanci. Posle dve godini na pripremen period, Komisijata ja 

pretstavi svoijata prva predlog-lista na 32 prioritetni supstanci vo poleto na 

ponatamo{nata politika, na 7 Fevruari, 2000. Ovaa lista (Aneks IV od ramkovna direktiva 

za vodite) e dadena vo Aneks 4 od ovoj dokument.  
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II. MONITORING 

 

MONITORING NA POVR{INSKATA VODA OKOLU TOPILNICATA 

Od 2003 godina sekoj mesec se zema mostra od povr{inskata voda okolu Topilnicata. 

 
 

 

Figura 1 Karta na zemawe na mostra od pov{inska voda okolu Topilnica 
 

Rezultatite i tematskite karti od ovie monitorinzi se dadeni vo Aneks 5. 

Tabelite VII.3.1 vo soglasnost so ISKZ regulacijta se dadeni vo Aneks 6. 

 

Zemaweto na mostri e so direktno zemawe- so na~in na zafa}awe, vo stakleno {i{e od 1 

litar.  

  

Metodite na analizirawe (opi{an vo PRILOG IX): 

o Filtrirawe, 

o Mineralizacija (topewe, rastvorawe), 

o Absorbcionen atomski spektrometar. 

Zabele{ka: 

 Sodr`inat na te{kite metali e pretstavena kako vkupna sodr`ina, 

 Ovie metali nikoga{ ne se detrminirani vo filtratot. Toa zna~i 

deka tie se nao|aat samo vo vkupnite cvrsti ~astiki, 

 Nikoga{ ne e najdeno bilo kakva sodr`ina na kobalt, 

 Hromot se nao|a vo III valentna forma. Nema somnenie deka se nao|a vo 

VI valentna forma. 
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III. ANEKSI 

 

Aneks 1: Karti na polo`bata na rekite (povr{inskite vodi), 

Aneks 2: Izvod od Slu`ben Vesnik za klasifikacija na povr{inskite vodi, 

Aneks 3: Kopija od Slu`beniot Vesnik (18-1999) za MDK, 

Aneks 4: Lista na prioritetni substancii vo oblasta na politikata za vodite (prema Aneks 

IV od ramkovna direktiva za vodite), 

Aneks 5: Rezultatite i tematskite karti od monitoring na povr{inski vodi 

5.1 Okolu Topilniva, 

Aneks 6: Tabeli VII.3.1  

Aneks 7: Kopija od Rezultatite od ispituvawe na povr{inski vodi od Ministerstvoto za 

`ivotna sredina 
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Aneks 1 Karti 

 

 

 
 

Figura 2 Karta na polo`bata na rekite (povr{inskite vodi) vo okolinata na Topilnicata 
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Ve{ta~ki 
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Aneks 2 Izvod od Slu`ben Vesnik za klasifikacija na povr{inskite vodi 
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Aneks 3 Izvod od Slu`beniot Vesnik (18-1999) za MDK 
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Aneks 4 Lista na prioritetni substanci vo oblasta na politikata za vodite (според Aneks 

IV od ramkovna direktiva za vodite) 
 

 
CAS 

Broj 
EU 

Broj 
Ime na prioritetnata substanca 

Identifikacija 
kako 

prioritetna 
hazardna 
substanca 

(1) 15972-60-8 240-110-8 Alachlor  

(2) 120-12-7 204-371-1 Anthracene (X)*** 

(3) 1912-24-9 217-617-8 Atrazine (X)*** 

(4) 71-43-2 200-753-7 Benzene  

(5) n.a. n.a. Brominated diphenylethers (**) X**** 

(6) 7440-43-9 231-152-8 Cadmium and its compounds X 

(7) 85535-84-8 287-476-5 C10-13-chloroalkanes (**) X 

(8) 470-90-6 207-432-0 Chlorfenvinphos  

(9) 2921-88-2 220-864-4 Chlorpyrifos (X)*** 

(10) 107-06-2 203-458-1 1,2-Dichloroethane  

(11) 75-09-2 200-838-9 Dichloromethane  

(12) 117-81-7 204-211-0 Di(2-ethylhexyl)phthalate (DEHP) (X)*** 

(13) 330-54-1 206-354-4 Diuron (X)*** 

(14) 115-29-7 204-079-4 Endosulfan (X)*** 

 959-98-8 n.a. (alpha-endosulfan)  

(15) 206-44-0 205-912-4 Fluoranthene (*****)  

(16) 118-74-1 204-273-9 Hexachlorobenzene X 

(17) 87-68-3 201-765-5 Hexachlorobutadiene X 

(18) 608-73-1 210-158-9 Hexachlorocyclohexane X 

 58-89-9 200-401-2 (gamma-isomer, Lindane)  

(19) 34123-59-6 251-835-4 Isoproturon (X)*** 

(20) 7439-92-1 231-100-4 Lead and its compounds (X)*** 

(21) 7439-97-6 231-106-7 Mercury and its compounds X 

(22) 91-20-3 202-049-5 Naphthalene (X)*** 

(23) 7440-02-0 231-111-4 Nickel and its compounds  

(24) 25154-52-3 246-672-0 Nonylphenols X 

 104-40-5 203-199-4 (4-(para)-nonylphenol)  

(25) 1806-26-4 217-302-5 Octylphenols (X)*** 
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 140-66-9 n.a. (para-tert-octylphenol)  

(26) 608-93-5 210-172-5 Pentachlorobenzene X 

(27) 87-86-5 201-778-6 Pentachlorophenol (X)*** 

(28) n.a. n.a. Polyaromatic hydrocarbons X 

 50-32-8 200-028-5 (Benzo(a)pyrene),  

 205-99-2 205-911-9 (Benzo(b)fluoroanthene),  

 191-24-2 205-883-8 (Benzo(g,h,i)perylene),  

 207-08-9 205-916-6 (Benzo(k)fluoroanthene),  

     

 193-39-5 205-893-2 (Indeno(1,2,3-cd)pyrene)  

(29) 122-34-9 204-535-2 Simazine (X)*** 

(30) 688-73-3 211-704-4 Tributyltin compounds X 

 36643-28-4 n.a. (Tributyltin-cation)  

(31) 12002-48-1 234-413-4 Trichlorobenzenes (X)*** 

 120-82-1 204-428-0 (1,2,4-Trichlorobenzene)  

(32) 67-66-3 200-663-8 Trichloromethane (Chloroform)  

(33) 1582-09-8 216-428-8 Trifluralin (X)*** 

 

* Kade што grupite od substancite se selektirani, tipi~nite individualni 

pretstavnici se pretstaveni kako ozna~eni parametri (vo zagradite i bez broj). Ovoj 

na~in na kontrola }e se primenuva za onie individualni substance, bez pristrasnost 

pri priklu~uvawe na drugite pretstavnici, kade e pogodno. 

 

** Ovie grupi od substanci normalno go vklu~uvaat va`niot broj od individualnite 

soedinenija. Sega, nema da bidat dadeni individualnite parametri. 

 

*** Ovaa prioritetna substancija e predmet na procenka pri identifikacijata kako 

mo`na “prioritetna rizi~na substancija”. Komisijata }e napravi predlog do European 

Parliament i Council za nivnata kone~na klasifikacija, no ne pokasno od 12 meseci od 

posle usvojuvaweto na ovaa lista. Vo me|uvreme }e se koristi listata od Article 16 of 

Directive 2000/60/EC za da predlogot na Komisijata  za kontrola ne vlijae na ovaa 

rasprava. 

 

**** Samo CAS brojot 32534-81-9. 

 

***** Fluoranthene od ovaa lista kako indikator na drugite, e poopasen od Polyaromatic 

Hydrocarbons. 
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Aneks 5 Monitoring na povr{inskata voda. Резултати од 2018 година 

 

 
Monitoring vo okolinata na Topilnicata 

 
 

 

 

Ni (mg/L) RIV_0 RIV_1 RIV_2 RIV_3 RIV_4 RIV_5 RIV_6 RIV_7 RIV_8 RIV_9

Jan-18/ Feb-18 0.00 0.00 0.14 0.16 0.00 0.13 0.00 0.00 0.00 0.28

Mar-18/ Apr-18 0.00 0.00 0.89 2.84 0.00 3.48 0.00 0.00 0.00 0.60

May-18 0.00 0.00 0.52 0.36 0.00 0.29 0.00 0.00 0.00 0.68

Jun-18/ Jul-18 0.00 0.00 0.52 0.93 0.00 0.98 0.00 0.00 0.00 0.52

Aug-18 0.00 0.31 0.56 1.44 0.00 1.53 0.26 0.00 0.34 0.53

Sep-18 0.00 0.11 0.50 0.39 0.00 0.34 0.00 0.08 0.08 0.22

Oct-18 0.00 0.00 0.37 0.65 0.00 0.51 0.00 0.00 0.00 0.44

Nov-18/ Dec-18 0.00 0.10 0.35 0.50 0.00 0.45 0.00 0.00 0.00 0.35

Average 0.00 0.07 0.48 0.91 0.00 0.96 0.03 0.01 0.05 0.45
 

Tabela 2 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina na Ni 

(mg/L). 

 

 
Figura 3 Karta na monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina 

na Ni (mg/L). 
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Fe(mg/L) RIV_0 RIV_1 RIV_2 RIV_3 RIV_4 RIV_5 RIV_6 RIV_7 RIV_8 RIV_9

Jan-18/ Feb-18 0.40 1.74 2.56 2.37 0.58 2.13 0.56 1.67 0.53 3.38

Mar-18/ Apr-18 0.54 0.54 7.68 19.37 0.56 21.08 0.44 0.93 0.43 4.22

May-18 0.00 1.40 4.25 3.56 0.19 2.81 0.34 0.00 0.27 2.67

Jun-18/ Jul-18 0.31 1.23 4.03 4.83 0.44 4.28 0.45 0.87 0.41 3.42

Aug-18 0.22 2.97 6.52 4.72 0.22 4.80 2.34 1.23 3.02 4.88

Sep-18 0.18 0.66 6.20 5.60 0.28 3.17 0.39 1.06 0.53 1.71

Oct-18 0.25 0.44 3.38 3.80 0.32 2.89 0.81 0.71 0.90 3.75

Nov-18/ Dec-18 0.24 0.55 3.15 3.24 0.35 3.22 0.50 0.52 0.92 3.20

Average 0.27 1.19 4.72 5.94 0.37 5.55 0.73 0.87 0.88 3.40  

Tabela 3 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina na Fe 

(mg/L). 

 
 

Figura 4 Karta na monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina 

na Fe (mg/L). 

 
 

TSS(mg/L) RIV_0 RIV_1 RIV_2 RIV_3 RIV_4 RIV_5 RIV_6 RIV_7 RIV_8 RIV_9

Jan-18/ Feb-18 80 19 19 35 44 3 48 20 27 46

Mar-18/ Apr-18 33 35 28 69 26 79 1 22 28 27

May-18 10 27 79 47 24 27 26 18 15 49

Jun-18/ Jul-18 29 27 89 121 31 132 25 20 23 41

Aug-18 11 94 17 148 24 137 15 33 27 25

Sep-18 38 21 89 69 29 78 30 36 25 19

Oct-18 12 14 48 144 29 64 9 10 9 29

Nov-18/ Dec-18 12 16 30 50 22 48 12 22 19 30

Average 28 32 50 85 29 71 21 23 22 33
 

Tabela 4 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina na TSS 

(mg/L). 
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Figura 5 Karta na monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina 

na TSS (mg/L). 

 

 

 
 

Cr(mg/L) RIV_0 RIV_1 RIV_2 RIV_3 RIV_4 RIV_5 RIV_6 RIV_7 RIV_8 RIV_9

Jan-18/ Feb-18 0.33 0.57 0.70 0.49 0.64 0.58 0.42 0.48 0.60 0.74

Mar-18/ Apr-18 0.87 0.83 0.90 1.38 0.73 0.62 0.62 0.82 0.63 0.82

May-18 0.81 0.76 0.44 0.74 0.57 0.85 0.53 0.64 0.94 0.63

Jun-18/ Jul-18 0.67 0.72 0.68 0.87 0.65 0.68 0.52 0.65 0.72 0.73

Aug-18 0.68 1.05 1.00 2.49 0.48 2.53 0.62 1.41 1.91 1.15

Sep-18 0.91 0.83 0.72 1.11 0.80 1.14 0.91 0.60 0.45 0.45

Oct-18 0.62 0.56 0.66 0.58 0.63 0.56 0.53 0.54 0.56 0.79

Nov-18/ Dec-18 0.61 0.62 0.45 0.61 0.66 0.58 0.53 0.65 0.59 0.71

Average 0.69 0.74 0.69 1.03 0.65 0.94 0.59 0.72 0.80 0.75
 

Tabela 5 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina na Cr 

(mg/L). 
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Figura 6 Karta na monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica (sodr`ina 

na Cr (mg/L). 
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Aneks 6 Тabeli VII.3.1. 

 

FENI_RIV_1 7 580 190 E 4 588 120 N          

            

Parametar 

Rezultati (mg/L) 

Datum 

Jan-05 Fev-05 Apr-05 Mar-05 Juni-05 Avg-05 Sep-05 Okt-05 Noe-05 Jan-06 Fev-06 

TSS 83 100 66 40 6 76 336 6 10 40  

Vkupen ostatok od filtrirana voda 222 220 165 215 412 500 253 220 238 269  

@elezo Fe 0.55 1.00 0.02 2.10 1.28 2.18 2.28 1.64 0.18 0.30 1.93 

Nikel Ni 0.095 0 <0.006 0 0 0 0 0 0.14 0 0.11 

Hrom Cr 0.028 0.07 <0.0006 0.051 0.087 0.15 0.25 0.15 0.045 0 0.12 

Aluminium Al   0.54         

Bakar Cu   <0.008         

Mangan Mn   0.002         

Olovo Pb   <0.01         

Cink Zn   <0.01         

COD    2.7         

Vkupen P            

Fenol   0.001         

pH   7.8      7.00 7.00 7.6 

Komentar (1) (1) (2) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) 
            

(1)  FENI Industri 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina  

Tabela 6 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 1. 
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FENI_Riv 2      7 579 319 E 4 588 230 N 

Parametar 

Rezultati (mg/L) 

Datum 

Jan-05 Fev-05 Apr-05 Mar-05 Juni-05 Avg-05 Sep-05 Okt-05 Noe-05 Jan-06 Fev-06 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
461.0 273.0  73.0 174.0 260.0 188.0 1130.0 180.0 328.0 252.0 

@elezo Fe 235.0 177.0  247.0 204.0 416.0 512.0 943.0 193.0 318.0 222.0 

Nikel Ni 9.40 1.33  15.38 6.65 2.45 12.90 10.73 2.56 5.56 5.35 

Hrom Cr 0.380 0.470  1.000 0.300 0.000 1.280 0.300 0.140 0.500 0.160 

Aluminium Al 0.110 0.430  0.300 0.260 0.090 0.200 0.260 0.045 0.150 0.090 

Bakar Cu            

Mangan Mn            

Olovo Pb            

Cink Zn            

COD             

Vkupen P            

Fenol            

pH            

Komentar         8.9 10.4 7.7 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
(1) (1)  (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) 

 

(1)  FENI Industri 
 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina 

 

Tabela 7 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 2. 
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FENI_Riv 3      7 579 044 E 4 588 106 N   

Parametar 

Rezultati (mg/L) 

Datum 

Jan-05 Fev-05 Apr-05 Mar-05 Juni-05 Avg-05 Sep-05 Okt-05 Noe-05 Jan-06 Fev-06 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
27.0 326.0  34.0 98.0 121.0 172.0 1042.0 156.0 359.0 420.0 

@elezo Fe 291.0 83.0  276.0 250.0 337.0 520.0 255.0 203.0 203.0 260.0 

Nikel Ni 2.85 4.00  6.00 2.50 6.58 7.42 8.92 3.06 4.60 10.64 

Hrom Cr 0.230 0.250  0.500 0.250 0.360 0.710 0.050 0.140 0.350 0.500 

Aluminium Al 0.053 0.160  0.120 0.087 0.120 0.140 0.076 0.091 0.150 0.210 

Bakar Cu            

Mangan Mn            

Olovo Pb            

Cink Zn            

COD             

Vkupen P            

Fenol            

pH            

Komentar         8.1 9.8 7.7 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
(1) (1)  (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) 

 

(1)  FENI Industri 
 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina 

 

Tabela 8 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 3. 
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FENI_Riv 4      7 577 562 E 4 587 118 N   

Parametar 

Rezultati (mg/L) 

Datum 

Jan-05 Fev-05 Apr-05 Mar-05 Juni-05 Avg-05 Sep-05 Okt-05 Noe-05 Jan-06 Fev-06 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
16.0 28.0 38 10.0 20.0 15.0 37.0 215.0 43.0 4.0 18.0 

@elezo Fe 207.0 182.0 178 190.0 270.0 396.0 369.0 216.0 200.0 208.0 220.0 

Nikel Ni 0.50 0.55 0.21 0.60 0.78 0.54 1.00 0.53 0.25 0.60 0.26 

Hrom Cr 0.000 0.000 <0.006 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 

Aluminium Al 0.028 0.012 <0.006 0.051 0.000 0.000 0.050 0.076 0.045 0.000 0.040 

Bakar Cu   0.319         

Mangan Mn   <0.008         

Olovo Pb   0.0034         

Cink Zn   <0.01         

COD    <0.01         

Vkupen P   3.26         

Fenol   0.16         

pH   0.127         

Komentar   7.62      7.1 7.3 7.5 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
(1) (1)  (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) 

 

(1)  FENI Industri 
 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina 

 

Tabela 9 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 4. 
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FENI_Riv 5      7 577 562 E 4 588 031 N   

Parametar 

Rezultati (mg/L) 

Datum 

Jan-05 Fev-05 Apr-05 Mar-05 Juni-05 Avg-05 Sep-05 Okt-05 Noe-05 Jan-06 Fev-06 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
116.0 322.0 118 62.0 41.0 210.0 218.0 701.0 261.0 69.0 239.0 

@elezo Fe 274.0 38.0 227 176.0 240.0 401.0 484.0 206.0 220.0 328.0 293.0 

Nikel Ni 1.15 2.40 0.218 5.20 2.50 5.83 16.57 4.47 3.31 3.95 5.05 

Hrom Cr 0.095 0.100 0.0095 0.150 0.150 0.210 0.640 0.100 0.210 0.140 0.220 

Aluminium Al 0.053 0.070 0.0061 0.120 0.170 0.180 0.140 0.090 0.045 0.100 0.070 

Bakar Cu   0.266         

Mangan Mn   <0.008         

Olovo Pb   0.0044         

Cink Zn   <0.01         

COD    0.0382         

Vkupen P   6.4         

Fenol   0.24         

pH   0.125         

Komentar   7.68      10.1 7.7 7.7 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
(1) (1)  (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) 

 

(1)  FENI Industri 
 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina 

 

Tabela 10 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 5. 
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FENI_Riv 6      7 577 336 E 4 589 211 N   

Parametar 

Rezultati (mg/L) 

Datum 

Jan-05 Fev-05 Apr-05 Mar-05 Juni-05 Avg-05 Sep-05 Okt-05 Noe-05 Jan-06 Fev-06 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
89.0 62.0 21 10.0 33.0 76.0 91.0 208.0 63.0 22.0 32.0 

@elezo Fe 199.0 163.0 183 210.0 181.0 465.0 455.0 207.0 220.0 208.0 270.0 

Nikel Ni 0.65 0.66 0.234 1.50 1.21 2.36 3.42 0.70 0.25 1.00 0.32 

Hrom Cr 0.000 0.000 <0.006 0.000 0.000 0.050 0.000 0.000 0.000 0.100 0.050 

Aluminium Al 0.053 0.020 <0.006 0.100 0.100 0.000 0.170 0.090 0.000 0.000 0.040 

Bakar Cu   0.38         

Mangan Mn   <0.008         

Olovo Pb   0.004         

Cink Zn   <0.01         

COD    0.0096         

Vkupen P   3.14         

Fenol   0.34         

pH   0.133         

Komentar   7.83      7.4 7.5 7.7 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
(1) (1)  (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) 

 

(1)  FENI Industri 
 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina 

 

Tabela 11 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 6. 
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FENI_Riv 7      7 578 537 E 4 589 485 N   

Parametar 

Rezultati (mg/L) 

Datum 

Jan-05 Fev-05 Apr-05 Mar-05 Juni-05 Avg-05 Sep-05 Okt-05 Noe-05 Jan-06 Fev-06 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
42.4 145.0  10.0 7.0 52.0 24.0 312.0 16.0 25.0 9.0 

@elezo Fe 149.4 975.0  263.0 313.0 438.0 580.0 332.0 586.0 305.0 261.0 

Nikel Ni 0.50 0.40  2.40 1.50 1.27 1.71 1.06 0.31 0.70 0.53 

Hrom Cr 0.000 0.000  0.000 0.000 0.140 0.000 0.100 0.280 0.000 0.160 

Aluminium Al 0.028 0.020  0.051 0.043 0.000 0.140 0.038 0.000 0.000 0.020 

Bakar Cu            

Mangan Mn            

Olovo Pb            

Cink Zn            

COD             

Vkupen P            

Fenol            

pH            

Komentar         7.7 7.6 7.4 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
(1) (1)  (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) 

 

(1)  FENI Industri 
 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina 

 

Tabela 12 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 7. 
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FENI_Riv 8      7 577 281 E 4 588 168 N   

Parametar 

Rezultati (mg/L) 

Datum 

Jan-05 Fev-05 Apr-05 Mar-05 Juni-05 Avg-05 Sep-05 Okt-05 Noe-05 Jan-06 Fev-06 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
25.0 48.0  11.0 36.0 101.0 127.0 259.0 56.0 31.0 47.0 

@elezo Fe 203.0 171.0  218.0 254.0 316.0 526.0 204.0 220.0 229.0 274.0 

Nikel Ni 0.45 0.73  2.10 1.28 1.64 8.71 1.17 1.25 1.10 0.33 

Hrom Cr 0.000 0.000  0.000 0.000 0.000 0.420 0.100 0.100 0.140 0.052 

Aluminium Al 0.028 0.020  0.100 0.065 0.060 0.140 0.038 0.000 0.000 0.040 

Bakar Cu            

Mangan Mn            

Olovo Pb            

Cink Zn            

COD             

Vkupen P            

Fenol            

pH            

Komentar         7.4 7.6 7.5 

Vkupen ostatok od filtrirana 

voda 
(1) (1)  (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) 

 

(1)  FENI Industri 
 

(2)  Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredina 

 

Tabela 13 Monitoring na povr{inska voda vo okolinata na Topilnica, merno mesto 8. 
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Aneks 7 Kopija od od Rezultatite od ispituvawe na povr{inski vodi od Ministerstvoto za 

`ivotna sredina. 
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I. UREDBA 

Сanitarnaта voda од инсталацијата е tretirana vo Putoks stanica и  se ispu{ta vo 

influentot Ju`en kanal, a potoa vo Crna Reka (eden kilometar od Putoks stanicata). 

Според makedonskite zakoni, vodite od Crna Reka (od istekot od hidroelektranata 

„Tikve{“ do vlivot vo rekata Vardar) se klasificiraat vo klasa II. 

 

II. MONITORING 

Na 30ti April, 2006 bea zemeni mostri od Putoks stanicata: pred i posle tretmanot. 

Mostrite gi zema “Zavod za zdravstvena za{tita” – Veles. Podolu prika`anata karta ja dava 

lokacijata na ovie mostri. 
 

 

Figura 1 Lokacija na mostri od Putoks stanicata 

 

Rezultatite od ispituvawata (hemiskiot sostav) e daden vo Aneks 1. 
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III. ANEKSI 

Aneks 1 Hemiski sostav na mostrite 
 

Parameter 

Feni_Riv_1 

(uzvodno) 
Feni_Riv_8 

(nizvodno) 
MDK 

(mg/L) 

I. Mikrobiolo{ki parametri 

Najverojaten broj na koliformni 

bakterii vo 1 L 

(broj/ 1L) 

15 000 240 000 200 000 

Escheria coli vo 1 L 

(broj/ 1L) 
1 1 0 

II. Fizi~ki parametri 

Temperatura (oC) 8 7 15 

Boja (Pt-Co stepeni) 1 1 5 

Matnost (NTU) 35.3 27.4 1.2 

pH 7.6 7.7 9.5 

Potro{uva~ka na permanganat 13.9 11.1 20.0 

Elektrolitska sprovodlivost 

Pri 293.16 (s/cm) 
295 294 1000 

TSS 21 10 30 

III. Hemiski parametri 

Rastvoren kislorod 12.7 11.22 0.0 

Saturacija (%) 107.03 92.2 115.0 

BPK5 

(biohemiska potro{uva~ka na kislorod) 
1.3 1.52 4.0 

Vkupen suv ostatok na filtrirana 

voda 
203 200 1000 

HPK 

Hemiska potro{uva~ka na kislorod 
0.89 0.015 5.0 

Nitriti kako azot ND 0.015 0.01 

Nitrati kako azot ND 1.8 10.0 

Hloridi 14 17 250 

Sukfati 23 26 250 

Fe  0.73 0.34 0.30 

Mn ND ND 0.050 

Amonijak ND ND 0.020 

Ni* 0.0 0.0 0.050 

Cr* 0.077 0.077 0.050 

Co* 0.0 0.0 0.100 

 

 

 



 

Еуроникел Industri          Prilog VII.5                                                    ISKZ Barawe za dozvola 

 

 

 

 

 

 

 

 

P R I L O G  V I I . 5  
 

Ocenka na vlijanieto na emisiite vrz po~vata i 
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I. UREDBI 

Spored ~len 4 od slu`ben vesnik (izdanie br:18 – str. 1179 – 31vi Mart 1999g.) site 

podzemni vodi se klasificirani vo 1va kategorija. Karakteristi~nite pokazatelni veli~ini 

za ova kategorija (slu`ben vesnik 18-99) se dadeni vo aneks 1. 

 

 

II. HIDROGEOLOGIJA 

 

II.1. IZVORI NA PODATOCI 

 Kolekcija od bele`nici za dup~ewa e na raspolagawe. Ovie dup~ewa bea izvr{eni vo 

1975g od strana na Geolo{kiot institut od Skopje za potrebite na planot za izgradba 

na fabrikata. Nekoj od ovie bele`nici se dadeni se dadeni vo aneks 2. 

 Vo 2005 godina bea izvr{eni drugi dup~ewa od strana na Grade`niot institut od 

Skopje (del od porane{niot Geolo{ki institut) za da se prostudira stabilnosta na 

na{eto odlagali{te za troska. 

 

II.2. GEOLOGIJA I HIDROGEOLOGIJA 

Nema prisustvo na konstantna podzemna voda vo golemi koliчини na predelot na 

fabrikata. Ovoj nedostatok na podzemna voda se dol`i glavno na sostavot na po~vata. Glavni 

delovi na po~vata se glinite koи se nepropustlivi. 

 

Lokalno se sre}avaat mesta so naslagi od siten pesok koj {to ja dr`at vodata 

zarobena vnatre. Ovie naslagi ja poka`uvaat aluvijalnata priroda na po~vata (blizinata na 

Crna Reka). Naj~esto nivoto na vodata vo ovie peso~ni naslagi e povisoko od prose~noto 

nivo na podzemnata voda (7-15 m). 

 

II.3. OBRABOTKA NA PODATOCI 

 

 Podatocite od dup~eweto (aneks 2) ovozmo`uvaat opis na geologijata i 

hidrogeologijata. 

 Od ovie podatoci se izvle~eni geo i hidro-geolo{ki opisi i blok dijagrami (aneks 3). 

 Od ovie blok dijagrami se odredeni pravcite na dvi`ewe na podzemnata voda 

(izohipsite se dadeni vo aneks 4). Nasokata na dvi`ewe na odzemnite vodi e kon Crna 

Reka, {to se sovpaga so pravecot na povr{inskite vodi (aneks 3). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Еуроникел Industri          Prilog VII.5                                                    ISKZ Barawe za dozvola 

3 

III. POTENCIJALNI VLIJANIJA VRZ PODZEMNATA VODA 

 

 Nivoto na podzemnata voda vo predelot na fabrikata e nisko. 

 Dlabo~inata na ova podzemna voda e pomegu 7 i 15 m. 

 Vo na{iot proces na proizvodstvo ne se prisutni aktivnosti so te{ki hemikalii. 

 Potencijalnoto vlijanie na aktivnostite vrz podzemnata voda e mnogu malo. 

 

Glavno vlijanie vrz podzemnite vodi ima odlagali{teto za troska. 

 

(toni) 2006 Vkupno 

Troska od elektro pe~ka 800 000 8 milioni 

Troska od konvertor 40 000 300 000 

 

Site studii napraveni od Инсталацијата  ili Ministerstvoto za `ivotna sredina 

poka`uvaat deka ovie troski se inertni materijali. Ovie studii se poso~eni vo Prilog 7.7 

(ocenka na vlijanieto na odlagali{teto za otpad).  

 

Precizen monitoring na podzemnata voda e izvr{eno vo blizina na odlagali{teto za 

troski. Zemeni se примероци od 3 doma{ni bunari od seloto Vozarci (pomalku od 1 km od 

odlagali{teto). 

 
 

Tabelite od monitoringot (7.5.1)se dadeni vo aneks 6. 

 

Ovie tabeli kako i monitoringot na okolnata povr{inska voda jasno uka`uvaat deka 

TROSKITE NEMAAT VLIJANIE NA PODZEMNATA VODA. 
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Aneks 1. Pokazatelni veli~ini zemeni od slu`ben vesnik 
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Aneks 2. Hidro-geolo{ka situacija na fabrikata 
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Aneks 3. Hidro-geolo{ki blok dijagram 
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Aneks 4. Karti na pravecot na dvi`ewe na podzemnite vodi 

Legend: 
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water  

flowing 

 

Smelting 

plant 

limits 

limits 
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Aneks 5. Hidro-geolo{ka situacija na odlagali{teto za troska 
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Aneks 6. Tabeli 7.5.1 za KVALITETOT NA PODZEMNATA VODA 

 

Mesto na monitoring: Bunar 1 / Vozarci 

7 577 762 / 4 587 726 

 

Parametar Edinica 
3/6/2004 

(FENI) 

2/2/2005 

(Ministerstvo 

za `. sredina) 

Metod na zemawe na 

uzrok 

Normalen 

analiti~ki opseg 

Metod na analizirawe / 

tehnika 

pH - 6.1 7.35 

So zafat 

NP 

pH metar 

Temperatura °C 16.4 ND Termometer 

Vkupen cvrst ostatok mg/l NP 661 NP 

Rastvoren materijal mg/l NP 592 NP 

Total suspended solids mg/l 19 69 Filtracija 

Arsen As mg/l NP 0.002 

ICP / AAS 

Hrom Cr mg/l < GD <0.006 (GD) 

Kobalt Co mg/l NP <0.006 (GD) 

@elezo Fe mg/l < GD <0.008 (GD) 

Mangan Mn mg/l NP 0.0032 

Nikel Ni mg/l < GD 0.0067 

Dlabo~ina na bunarot m 9.13 NP  
Metar 

Nivo na vodata / od zemja m 8.20 NP  

GD: Granica na detekcija 

NP: Nema podatoci 
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Mesto na monitoring: Bunar 2 / Vozarci 

7 578 056 / 4 587 571 

 

Parametar Edinica 
3/6/2004 

(FENI) 

Metod na zemawe na 

uzrok  

Normalen 

analiti~ki opseg 

Metod na analizirawe / 

tehnika 

pH - 6.1 

So zafat 

NP 

pH metar 

Temperatura °C 16.4 Termometer 

Vkupen cvrst ostatok mg/l NP NP 

Rastvoren materijal mg/l NP NP 

Total suspended solids mg/l 22 Filtracija 

Arsen As mg/l NP 

ICP / AAS 

Hrom Cr mg/l < GD 

Kobalt Co mg/l < GD 

@elezo Fe mg/l < GD 

Mangan Mn mg/l NP 

Nikel Ni mg/l < GD 

Dlabo~ina na bunarot m 13.33  
Metar 

Nivo na vodata / od zemja m 11.83  

GD: Granica na detekcija 

NP: Nema podatoci 
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Mesto na monitoring: Bunar 3 / Vozarci 

7 577 690 / 4 587 960 

 

 

Parametar Edinica 
3/6/2004 

(FENI) 

2/2/2005 

(Ministerstvo 

za `. sredina) 

Metod na zemawe na 

uzrok 

Normalen 

analiti~ki opseg 

Metod na analizirawe / 

tehnika 

pH - 6.1 7.61 

So zafat 

ND 

pH metar 

Temperatura °C 16.4 ND Termometer 

Vkupen cvrst ostatok mg/l NP 667 NP 

Rastvoren materijal mg/l NP 656 NP 

Total suspended solids mg/l 24 11 Filtracija 

Arsen As mg/l NP 0.0016 

ICP / AAS 

Hrom Cr mg/l < GD <0.006 (GD) 

Kobalt Co mg/l < GD <0.006 (GD) 

@elezo Fe mg/l < GD <0.008 (GD) 

Mangan Mn mg/l NP 0.001 

Nikel Ni mg/l < GD <0.006 (GD) 

Dlabo~ina na bunarot m 8.35 ND  
Metar 

Nivo na vodata / od zemja m 7.37 ND  

GD: Granica na detekcija 

NP: Nema podatoci 
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Zagaduvawe na po~vata i podzemnata voda 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Еуроникел Industri          Prilog VII.6                                                    ISKZ Barawe za dozvola 

SODR@INA: 

 

I. Voved .................................................................................................................................................... 1 

II. Potencijalni izvori i procenka na zagaduvaweto ........................................................ 1 

II.1. Detalen opis ............................................................................................................................. 1 

II.2. Slika od pti~ja perspektiva ............................................................................................... 2 

II.3. Lokacija na potencijalnite zagaduvawa na po~vata .................................................... 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Еуроникел Industri Prilog VII.6 ISKZ Barawe za dozvola 

1 

I. VOVED 

Opasnostite se sozdavaaat so sre}avawe na trite faktori: 

 Potencijalni izvori na zagaduvawe; 

 Patot/na~inot na prenesuvawe; 

 Primatelot na zagaduvaweto. 

 

1. Potencijalni izvori. Еуроникел Industri  e metalur{ka fabrika. Vo tehnolo{kiot 

proces ne se koristat hemikalii. Edinstveni mo`ni zagaduva~i se te~nite goriva, 

masla, kiselini i bazi (demineralizacija na voda); 

2. Patot na prenesuvawe: Po~vite vo okolinata na fabrikata se sostaveni voglavno od 

glina so lokalni naslagi od pesok. Ovie tipovi na po~vi sozdavaat bariera za kakvo 

bilo prenesuvawe na potencijalno zagaduvawe na podzemnata voda; 

3. Primatelot na zagaduvaweto: Podzemnata voda e na dlabo~ina pogolema od 8 m vo 

predelot na fabrikata. Ovaa voda ne mo`e da bide zagrozena od potencijalna 

kontaminacija. U{te pove}e ovaa voda ne pretstavuva zna~aen resurs za voda vo ova 

podra~je. 

II. POTENCIJALNI IZVORI I PROCENKA NA ZAGADUVAWETO 

 

II.1. DETALEN OPIS 

ID Opis Po~va Podzem. voda 

1 

Stanica za 

istovar na mazut 

Cevkite se postaveni nad betonski kanal koj gi sobira 

potencijalnite istekuvawa. Nema opasnost od 

zagaduvawe. 

Nema 

opasnost od 

zagaduvawe 

2 
Skladi{te za 

mazut 2x10 000m3 

Ovie rezervoari se opkoleni so betonski bazeni. Na 

ovoj prostor nema opasnost od zagaduvawe. 

3 

Kiselina i baza Reservoarite se postaveni vo bazeni oblo`eni so 

materijal otporen na kiselina. Potencijalnite 

isturawa mo`e da bidat sobrani vo podzemen rezervoar. 

4 

Transformators

ki masla 

Nadvore{nite transformatori se instalirani na mesto 

so sloj od {oder za drena`a odvoni cevki i podzemen 

rezervoar. Nema opasnost od zagaduvawe. 

5 
Nadzemen sklad 

za nafta 

Vnatre vo betonski bazen. Nema opasnost od zagaduvawe 

na po~vata. 

6 
Pumpna stanica 

za dizel 

Koga se polni rezervoarot od kamionska ili vagon 

cisterna ima uslovi za isturawe na zemjata. 

7 

Pumpna stanica 

za goriva 

Stara pumpna stanica. Potencijalen izvor na 

zagaduvawe na po~vata (2 podzem. rezervoari za nafta i 

1 za super) 

8 
Otpadno maslo 

od rabotilnica 

Vo tekot na popravkata na vozilata, mo`no e isturawe 

na staro maslo na po~vata. 

9 
Otpadno maslo 

od Rudkop rabot. 

Vo tekot na popravkata na vozilata, mo`no e isturawe 

na staro maslo na po~vata. 

10 

Otpadno maslo 

na deponija za 

sekundarni 

surovini 

Vnatre{na deponija pred da se ispratat selektiranite 

otpadi na recikla`a. Otpadnite masla se skladirani vo 

buriwa od 220l. Mo`ni se isturawa/istekuvawa na 

po~vata na ovoj prostor. 

11 

Otpadno maslo 

na deponijata na 

Rudkop 

Rudkop (izveduva~ na rudnikot) go koristi jugo-

isto~niot del od fabrikata kako deponija za stari 

delovi od vozila od rudnikot. Mo`no e zagaduvawe na 

po~vata so staro maslo. 

12 

Stanica za 

priprema na 

mazut 

Mazutot se priprema pred da odi do brenerite. 

Temperaturata se zgolemuva do 120 S° 
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II.2. SLIKA OD PTI~JA PERSPEKTIVA 

 

Od ovaa slika mo`e da se identifikuva prisustvoto ili neprisustvoto na stari 

deponii za otpad vo predelot na fabrikata. 
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II.3. LOKACIJA NA POTENCIJALNITE ZAGADUVAWA NA PO~VATA 

 
 

ID Ime Izvor 

1 Stanica za istovar na mazut Izvor, no nema opasnost od zagad. na po~va 

2 Skladi{te za mazut 2x10 000m3 Izvor, no nema opasnost od zagad. na po~va 

3 Kiselina i baza Izvor, no nema opasnost od zagad. na po~va 

4 Transformatorski masla Izvor, no nema opasnost od zagad. na po~va 

5 Nadzemen sklad za nafta Izvor, no nema opasnost od zagad. na po~va 

6 Pumpna stanica za dizel Potencij. zagad. na po~va od nafta 

7 Pumpna stanica za goriva Pot. zagad. na po~va od nafta i benzin 

8 Otpadno maslo od rabotilnica Potenc. zagad. na po~va od staro maslo 

8 Otpadno maslo od Rudkop rabot. Potenc. zagad. na po~va od staro maslo 

9 
Otpadno maslo na deponija za sekundarni 

surovini 
Potenc. zagad. na po~va od staro maslo 

10 Otpadno maslo na deponijata na Rudkop Potenc. zagad. na po~va od staro maslo 

11 Stanica za priprema na mazut Potenc. zagad. na po~va od staro maslo 

12 Stanica za istovar na mazut Izvor, no nema opasnost od zagad. na po~va 
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Ocenka na vlijanieto vrz `ivotnata sredina na 
iskoristuvaweto na otpadot vo ramkite na 

lokacijata i/ili negovo odlagawe 
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I. ZAPOZNAVAWE 

Glavniot otpad od procesот e troskata. Imame dva vida na troska: 

 Troska od elektro pe~ka, i, 

 Troska od konvertor 

 

Ovaa troska se odlaga na vnatre{nata deponija za troska (vo sopstvenost na Еуроникел 

Industri), 2 kilometri ju`no od Topilnicata (Prilog V, strana 7), но и во близина на с. 

Шивец. 

 

 

 Koli~ina 2018 

Troska od elektro pe~ka 517 481 toni 

Troska od konvertor 44 594 toni 

 

 Troskata od tehnolo{kiot proces vo Еуроникел Industri  go ima sledniot hemiski 

sostav: 
 

 

 Troska od elektro pe~ka  (%) Troska od konvertor (%) 

Fe vkupno 17.5 63.01 

Ni 0.034 0.39 

Cr2O3 2.127  

CaO 2.254 11.38 

MgO 18.612 3.72 

SiO2 49.211 0.67 

S   

 (92.1%) (7.9%) 
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II. STUDII 

 

II.1. ZAPOZNAVAWE 

Obete troski se inerten materijal. Napraveni se pove}e studii za ovoj materijal: 

o Ministerstvo za za{tita na `ivotnata sredin i prostorno planirawe 

(Centralna laboratorija), 

o Grade`en Institut, Skopje, i, 

o FENI Industri. 

 

II.2. STUDIJA OD MINISTERSTVOTO ZA @IVOTNA SREDINA 

Kopijata od izve{tajot od Dr`avniot Inspektor pri ova Ministerstvo e dadena vo 

Aneks 1. Kopija od izve{tajot od Centralnata laboratorija pri ova Ministerstvo e dadena 

vo Aneks 2. 

Zaklu~okot od ovaa studija e deka „Mostrite od voda koi se analizirani kako mostri od 
podzemna voda (bunari) se zemeni vo zimskiot period, pri sne`ni vrne`i i visoko nivo na 
vodata. Ne e zabele`ano prisustvo na elementi koi se sostaven del od troskata...” 

 

II.3. STUDIJA OD GRADE`EN INSTITUT- SKOPJE 

Zaklu~okot e sledniot: „Na troskata od elektro pe~ka e izvr{en test na kisnewe 
(leaching test). Nema sodr`ina na te{ki matali. Nema rizik za `ivotnata sredina i zagaduvawe na 
`ivotnata sredina so te{ki metali koi se sodr`at vo troskata”. 
  

Kopija na del od ovaa Studija e dadena vo Aneks 3. 

 

II.4. STUDIJA OD FENI INDUSTRI 

Kopija od ovaa Studija e dadena vo Aneks 4. Zaklu~okot od studijata e deka: 

1. Troskata od elektro pe~ka i konvertor ne erastvorliva vo voda, 

2. Troskata od elektro pe~ka i konvertor ne vlijae na kvalitetot na vodata od 

bunarite, locirani blizu do deponijata za troska, 

3. Troskata od elektro pe~ka i konvertor ne vlijae na vodata od rekata Crna 

Reka, koja protekuva blizu deponijata za troska. 
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III. MONITORING 

So cel da se potvrdi nerastvorlivosta na troskata, napravena e programa za 

ponatamo{no (kontinuirano) ispituvawe na podzemnite vodi vo okolinata na deponijata i 

na povr{inskite vodi. 

 

Podolu prika`anata karta ja dava lokaciata na zemawe na mostri za ispituvawe. 
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Zemaweto i ispituvaweto na mostrite be{e izvedeno kako od Centralnata laboratorija, 

taka i od ФЕНИ Industri. Rezulatatite se dadeni vo Aneks 5. 
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IV. ANEKSI 

Aneks 1 Izve{taj od Dr`avniot Inspektor (Ministerstvoto za `ivotna sredina i 

prostorno planirawe 
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Aneks 2 Izve{taj od Centralna Laboratorija (Ministerstvoto za `ivotna sredina i 

prostorno planirawe 
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Aneks 3 Izve{taj od Grade`en Institut- Skopje 
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Aneks 4 Studija od FENI Industri 

 

 

 

 

 

E N V I R O N M E N T  
 

ZA[TITA NA @IVOTNATA SREDINA 

 
 

 

 

 

 

 

 

I Z V E [ T A J  
 

OD ISPITUVAWETO NA EVENTUALNOTO VLIJANIE  NA 
RASTVORLIVOSTA NA TROSKATA OD ELEKTRO PE^KA I 

KONVERTOR VO VODA NA @IVOTNATA SREDINA 
 

 
 
 
 

 
 

 

Juni, 2004 
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P r o e k t n a  z a d a ~ a :  
 

Da se proveri eventualnoto vlijanie na 

rastvorlivosta na troskata od elektro pe~ka i konvertor vo voda na 

`ivotnata sredina 

 
Ideja i izgotvuvawe na programa za ispituvawe: Boris Ristov  
 

Zemawe na mostri i pripremawe za ispituvawe: Boris Ristov, Kristijan 

Jovanov  
 

Laboratorisko ispituvawe: Qubica Spanxeva 
 

Priprema na laboratoriski analizi: Boris Ristov, Nikola Karovski  

  

Nadzor na ispituvaweto: Olivier Desevedavy 

 
 
 
 
 

Izve{tajot go podnel: 
Boris Ristov, Dipl. metalur{ki in`.   

 

----------------- 
Laboratoriski rezultati: 

Spanxeva Qubica Dipl. hem. in`., 

----------------- 
Izve{tajot go proveril: 

Olivier Desevedavy, 

----------------- 
 

 
 
 
 
 
 

Juni, 2004 
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IZVE[TAJ OD ISPITUVAWETO NA EVENTUALNOTO VLIJANIE  NA 
RASTVORLIVOSTA NA TROSKATA OD ELEKTRO PE^KA I KONVERTOR VO 

VODA NA @IVOTNATA SREDINA 
 

 Ispituvaweto se sostoi od tri dela: 
 

1. Laboratorisko ispituvawe na rastvorlivosta vo voda na troska od elektro pe~ka i 

konvrtor, 

2. Analizirawe na sodr`inata na te{ki metali od nekolku mostri od voda zemeni po 

te~enieto (uzvodno i nizvodno od seloto Vozarci) na Crna Reka (nad i pod deponijata 

za troska), 

3. Analizirawe na sodr`inata na te{ki metali od nekolku mostri od voda zemeni od 

bunarite vo seloto Vozarci. 

 

1. Laboratorisko ispituvawe na rastvorlivosta vo voda na troska od elektro 
pe~ka i konvrtor 

 

Za laboratorisko ispituvawe na rastvorlivosta vo voda na troska od elektro pe~ka i 

konvrtor (vo soglasnost so Ekolo{ko- Tehnolo{kiot Proekt) zedovme dve mostri direktno 

od deponijata za troska: 

1. Mostra od elektro pe~ka, i, 

2. Mostra od konvertor, 

vo koli~ina od po 20 kilogrami od sekoja mostra. Posle drobewe (100%, pod 6.68 mm), 

homogenizirawe i kvartirawe (pove} pati) na obete mostri, pripremivme dve laboratoriski 

mostri: prvata od troskata od elektro pe~ka, vtorata od troskata od konvertor, vo koli~ina 

od po 3 kilogrami od sekoja mostra. 

 

 Od ovie mostri (posle su{ewe, homogenizirawe, kvartirawe i melewe) pripremivme 

dve analiti~ki mostri za hemiska analiza. 
 

 Hemiskite analizi od obete mostri se dadeni vo tabela 1. 

 

Tabela 1 
 

Vid na 

troskata 

Hemiski sostav (%)  
Relativna 

te`ina  

(kg/cm3) 
 Fe(t) Fe(m) FeO Fe2O3 Ni Cr CaO MgO SiO2 S 

Elektro 

pe~ka 
26.5 2.16 24.66 12.23 0.08 2.66 3.64 18.10 37.98 0.82 3.64 

Konvertor 64.4 0.55 69.14 14.10 0.68 1.33 12.75 1.20 0.60 
 

0.82 
5.31 

 

 

 Od obete laboratoriski mostri od troskite bea pripremeni dve mostri mostri za 

ispituvawe, sekoja po 25 grami. Sekoja mostra be{e potopena vo destilirana voda vo 

koli~ina od 500 ml vo staklen sad. Ovaka potopeni, obete mostri od troskite bea dr`ani 30 

dena (od 26.03.2004 do 25.04.2004). Posle filtriraweto, na filtratite be{e napravena 

hemiska analiza na sodr`inata na te{ki metali: Fe(total), Ni(total), Cr(total), Cr3+, Cr6+
. 

Rezultatite se dadeni vo narednata Tabela: 
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Tabela 2 
 

Analizirani 
parametri 

Hemiski sostav na filtratot 
(mg/L) 

Troska od elektro pe~ka Troska od konvrtor 

Mostra 1 Mostra 2 Mostra 1 Mostra 2 

Fe(total) 

Vo mostrite ne e najdeno bilo kakva sodr`ina od  
Fe, Ni i Cr 

Ni(total) 

Cr(total) 

Cr6+ 

Cr3+ 

 

 
2. Analizirawe na sodr`inata na te{ki metali od tri mostri od voda zemeni 
po te~enieto (uzvodno i nizvodno od seloto Vozarci) na Crna Reka (nad i pod 

deponijata za troska) 

 
 

Hemiskite analizi na mostrite od voda se dadeni na narednata tabela: 

 

Tabela 3 
 

Mostra od rekata 
Temperatura 

na vodata 

(oC) 
pH 

Vkupno 

rastvoreni 

mineralni 

soli 

(mg/L) 

Sodr`ina na te{ki 
metali) 

(mg/L) 

RIV- 1W 13.0 6.17 134.0 
Vo mostrite ne e 

najdeno bilo kakva 
sodr`ina od  

Fe, Ni i Cr 

RIV- 2W 14.0 6.11 71.3 

RIV- 3W 14.0 6.10 55.8 
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3. Analizirawe na sodr`inata na te{ki metali od tri mostri od voda zemeni 
od bunarite vo seloto Vozarci 

 

Hemiskite analizi na mostrite od voda se dadeni na narednata tabela: 

 

Tabela 4 
 

Mostri od 
bunarite 

Temperatura 

na vodata 

(oC)) 
pH 

Vkupno 

rastvoreni 

mineralni 

soli 

(mg/L) 

Sodr`ina 
na te{ki 
metali) 
(mg/L) 

Nivo 

na 

vodata 

(m) 

Dlabo~ina 

na bunarot 

(m) 

WELL- 1 16.4 6.07 190.0 
Vo mostrite 
ne e najdeno 
bilo kakva 

sodr`ina od  

Fe, Ni i Cr 

8.20 9.13 

WELL- 2 16.4 6.09 214.0 11.83 13.33 

WELL- 3 16.4 6.10 194.0 7.37 8.35 

 

 Vo podolu prika`anata karta se dadeni mestata na zemawe na mostri od rekata i 

bunarite: 
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Mostra od bunar (WELL- 1)         Mostra od Crna Reka (RIV- 3W) 
 

 

Zaklu~ok: 
Sledej}i gi rezultatite od: „ISPITUVAWETO NA EVENTUALNOTO 

VLIJANIE  NA RASTVORLIVOSTA NA TROSKATA OD ELEKTRO PE^KA I KONVERTOR 

VO VODA NA @IVOTNATA SREDINA” mo`eme da go zaklu~ime slenoto: 

1. Troskata od elektro pe~ka i konvertor ne se rastvoraat vo voda, 

2. Troskata od elektro pe~ka i konvertor nemaat vlijanie na bunarite za 

voda blizu do deponijata za troska, i, 

3. Troskata od elektro pe~ka i konvertor nemaat vlijanie na vodata od Crna 

Reka, koja protekuva blizu deponijata za troska. 
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Aneks 5 Rezulatati od ispituvawata na Centralna laboratorija i FENI Industri 

 

 

 

 WELL-1 WELL-2 WELL-3 RIV-1W RIV-2W RIV-3W 

TSS (mg/L) 19 22 24 6 8 8 

Vkupen ostatok od 

filtrirana voda (mg/L) 
190 214 194 134 71 56 

Vkupno Fe (mg/L) 
Vo filtratot, sodr`inata na Fe, Ni, Cr i Co e pod nivoto na 

detekcijata 
Vkupen Ni (mg/L) 

Vkupen Cr (mg/L) 

pH 6.1 6.1 6.1 6.2 6.1 6.1 

Temperatura  (°C) 16.4 16.4 16.4 13.0 14.0 14.0 
 

Rezultati od FENI Industri (mostrite se zemeni na 06.03.2004) 

 

 

 

 WELL-1 WELL-3 RIV-1W RIV-3W 

MDK 
Podzemna 

voda 

MDK 
Povr{inska 

voda 

pH 7.35 7.61 8.01 7.70 6.5-8.8 6.5-6.3 

Vkupen cvrst ostatok 

(mg/L) 
661 667 215 202 800 500 

Rastvoren materijal 

(mg/L) 
592 656 210 194 - - 

TSS (mg/L) 69 11 5 8 <10 10-30 

Fe (mg/L) <0.008 <0.008 0.014 <0.008 0.3 0.3 

Ni (mg/L) 0.0067 <0.006 <0.006 <0.006 0.05 0.05 

Co (mg/L) <0.006 <0.006 <0.006 <0.006 - 0.1 

Cr (mg/L) <0.006 <0.006 <0.006 <0.006 0.05 0.05 

Mn (mg/L) 0.0032 0.00105 0.028 0.018 0.05 0.05 

As (mg/L) 0.002 0.0016 0.0029 0.003 0.05 0.03 
 

Rezultati od Centralna Laboratorija (mostrite se zemeni na 02.02.2004) 
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P R I L O G  V I I . 8  
 

Procenka na vlijanieto na bu~avata 
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I. UREDBI 

Bu~avata i nejzinoto vlijanie se regulirani so dekret objaven vo slu`ben vesnik br: 64 

od 21vi Oktomvri 1993g. 

 

Tabela 2 od ~len 3 od ovoj slu`ben vesnik gi dava slednite propi{ani vrednosti: 

 dB (A)  

 Preku den Preku no} Se odnesuva na 

III. Naseleni mesta  55 45 [ivec – Vozarci 

VI. Industriska zona 70 70 Во Инсталацијата 
 

^lenot 7 od ovoj slu`ben vesnik gi definira periodite vo denot i no}ta na koi se 

odnesuvaat propi{anite vrednosti za bu~avata: 

 Den No} 

Zimski period (16/9 – 14/5) 6h-23h 23h-6h 

Leten period (15/5 – 15/9) 6h-24h 24h – 6h 

 

 

II. MEREWE NA BU~AVATA 

 

II.1. METODOLOGIJA ZA MEREWE NA BU~AVATA 

II.1.1. Lokacija na mereweto 

 

Napraveni se merewa za procenka na vlijanieto na bu~avata во 2007 година: 

 Na granicite na krugot na fabrikata; 

 Na чуствителните lokacii (ku}i koi se najblisku do Инсталацијата  i prvite sela) 

II.1.2. Oprema i merewe 

 

Mera~ na nivoto na zvu~nosta TESTO 815 (klasa na to~nost 2 po IEC 60651, vklu~uvaj}i 

mikrofon, kapak za za{tita od veter). 

 

Merewe: 

 Opis na vremenskite uslovi (brzina i pravec na veter) 

 Vremenski interval: baven 

 Vrednosti: Prose~no dB(A) za period od 1 minuta vo stabilni uslovi (bez 

popre~uvawe od nadvore{na bu~ava). Mereweto so ‘Leq’ bi bilo po soodvetno, no 

na`alost ne uspeavme da najdeme takov mera~ za nivoto na bu~avata. Dopolnitelni 

merewa }e treba da bidat napraveni. 
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II.2. NIVO NA BU~AVATA (TABELA 7.8.1) 

ID Lokacija Koordinati dB(A) Data Vreme 
Brzina na 

veter 
Nasoka na veter (od) 

 1. Granica na terenot        

3 Zapadno od skladi{te za mazut 7 579 248 E 4 589 206 N 52.2 16 Jan 07 11:31 0 Jug 

67 Mostot na patot za [ivec 7 579 322 E 4 588 294 N 48.4 15 Jan 07 15:39 0 Sever 

68 

Patot za [ivec, nasproti 

transformatori 

7 579 198 E 4 588 481 N 

48.4 15 Jan 07 15:42 0 Sever 

69 Patot za [ivec, nasproti rot. Pe~ka 1 7 579 033 E 4 588 724 N 57.1 15 Jan 07 15:46 0 Sever 

70 

Patot za [ivec, zapadna granica na 

fabrikata 

7 578 885 E 4 588 991 N 

32.3 15 Jan 07 15:50 0 Sever 

76 Kapija za kamioni 7 580 081 E 4 588 255 N 49.7 15 Jan 07 17:02 0 Sever 

         

 2. Osetliva lokacija od bu~ava        

71 

[ivec, prva ku}a (najblisku do 

Инсталацијата) 

7 578 370 E 4 589 620 N 

31.7 15 Jan 07 15:54 0 Sever 

72 

[ivec, na ridot so Фабриката na 

vidikot 

7 578 518 E 4 589 682 N 

37.5 15 Jan 07 16:04 0 Sever 

73 

Patot Фабрика-[ivec, nasproti PutOx 

stanica 

7 578 693 E 4 588 153 N 

48.5 15 Jan 07 16:34 0 Sever 

74 

Vozarci, vo blizina na tri ku}i i 

vinarskata vizba Kitvin 

7 577 809 E 4 588 288 N 

34.2 15 Jan 07 16:41 0 Sever 

75 Prvata ku}a kon Kavadarci 7 580 534 E 4 588 152 N 45.8 15 Jan 07 16:53 0 Sever 

77 Mostot na patot za [ivec (no}no) 7 579 322 E 4 588 294 N 43.6 15 Jan 07 23:13 1 Jug 

78 

[ivec, prva ku}a (najblisku do 

Фабриката)(no}no) 

7 578 370 E 4 589 620 N 

49.5 15 Jan 07 23:18 1 Jug 

79 

Vozarci, vo blizina na tri ku}i i 

vinarskata vizba Kitvin (no}no) 

7 577 809 E 4 588 288 N 

39.5 15 Jan 07 23:06 1 Jug 

80 Prvata ku}a kon Kavadarci (no}no) 7 580 534 E 4 588 152 N 40.6 15 Jan 07 23:20 1 Jug 
Brzina na veter: 0=nula; 1=<3 m/s; 2=>3 m/s. 

 



 

Еуроникел Industri Prilog VII.8                                                     ISKZ Barawe za dozvola 

3 

II.2 1.   Nivo na bu~avata na granicite od fabrikata 
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II.2 2.   Osetlivi lokacii od bu~avata 
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III. ZAKLU~OCI 

 Tip na merewe: Brzo nivo na zvukot be{e mereno. Za merewe na ambientot se 

preferira da se koristi integrirano merewe kako {to e ‘Leq’.  

 Еуроникел Industri  ne sozdava impulsivna bu~ava. Tipot na bu~avata {to ja sozdava 

Еуроникел Industri  ne predizvikuva golemi voznemiruvawa i osetlivost na 

okolinata; 

 Del od bu~avata sozdadena od Еуроникел Industri  e indirektna bu~ava poradi 

patniot soobra}aj. 

IV. ANEKS: SLIKI ОД МЕРЕЊАТА НА БУЧАВА ВО 2007 ГОДИНА 

  
Zapadna granica na fabrikata Kaj mostot na patot za [ivec 

  
Prvata ku}a vo Vozarci (do vinarijata) Prvata ku}a vo [ivec 

  
Merewe od prvata ku}a vo [ivec No}no merewe 
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P R I L O G  VIII 
 

Opis na tehnologiite i drugite tehniki za 
spre~uvawe, ili dokolku toa ne e mo`no, 

namaluvawe na emisiite na zagaduva~kite 
materii 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Еуроникел Industri            Prilog VIII                                                    ISKZ Barawe za dozvola 

SODR@INA 

VIII.1. Merki za Spre~uvawe na Zagad. Vklu~eni vo Procesot ........... 1 

VIII.1.1. Zapoznavawe ............................................................................................. 1 

VIII.1.2. Zgolemuvawe na Produktivnosta, Namaluvawe na Specifi~nata 
Potro{uva~ka na Elektri~na Energija ................................................................... 1 

VIII.1.3. Minimizirawe Na Sulfurot ................................................................... 2 

VIII.1.4. Obvrska Za Skladirawe Na Te~ni Goriva .............................................. 2 

VIII.2. Merki za Tretman i Kontrola na Zagaduvaweto na Krajot od 
Procesot ................................................................................................... 3 

VIII.2.1. Zapoznavawe ............................................................................................. 3 

VIII.2.2. Vre}asti Filtri ....................................................................................... 4 

VIII.2.3. Elektrostatски Filtri ........................................................................... 6 

VIII.2.4. Kven~er- Skruber ...................................................................................... 7 

VIII.2.4.1. Elektro pe~ka .............................................................................................. 7 

VIII.2.4.2. Konvertor .................................................................................................... 7 

VIII.2.5. Vodi ........................................................................................................... 7 

VIII.2.6. Aneksi ........................................................................................................ 7 

Aneks 1 Lokacijata na oprema za pre~istuvawe na pra{ina (vre}asti filtri) ......... 8 
Aneks 2 Princip na rabota na vre}ast filter .................................................................... 9 
Aneks 3 Princip na rabota na elektrostati~ki filter ................................................ 10 
Aneks 4 Lokacija na elektrostati~kite filtri ............................................................... 12 
Aneks 5 Princip na rabota na skruber- kven~er ............................................................... 17 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Еуроникел Industri  Prilog VIII                                             ISKZ Barawe za dozvola 

1 

VIII.1. MERKI ZA SPRE~UVAWE NA ZAGAD. VKLU~ENI VO PROCESOT 

 

VIII.1.1. ZAPOZNAVAWE 

Zaradi komercijalnata vrednost na rudata i nejzinata deficitarnost, napraveno  e 

maksimalno {to e mo`no pove}e za da se iskoristi i najsitniot del (pra{inata) od rudata. 

Toa zna~i deka pri celiot tehnolo{ki proces, po~nuvaj}i u{te od drobeweto na rudata, site 

lentasti transporteri i celokupnata oprema e snabdena so sobira~i na pra{inata. 

Sobira~ite na pra{ina se postaveni vo posredni~ka uloga vo tehnolo{kiot proces i kako 

posredni~ko skladi{te (bunkerot za suv niklov koncentrat). 

 Pokraj ovoj sistem za sobirawe na pra{inata, postojat i dodatni merki so zada~a da 

go spre~at zagaduvaweto.  

 

VIII.1.2.  ZGOLEMUVAWE NA PRODUKTIVNOSTA, NAMALUVAWE NA SPECIFI~NATA 

POTRO{UVA~KA NA ELEKTRI~NA ENERGIJA 

Od 2005 godina e napraven razvoj vo industriskiot proces, posebno okolu elektro 

pe~kata i nejzinata specifi~nata potro{uva~ka: 

o Od tehnologija so otvorena kada, pominato e na poluzatvorena kada. 

Pri podobra za{tita na pla{tot (me|u drugoto), se postigna i zgolemuvawe na 

potro{uva~kata na elektri~nata energija (pogolemo optovaruvawe na elektro pe~kata), 

o Vo ovoj period zapo~nато е да сеkoristат drugi rudi (Indonezija,  

Albanija, Turcija, Гватемала, Брегот на слонова коска) so povisoka sodr`ina na nikel, i toa se 

pove}e i pove}e. 

So ovie modifikacii se postigna namaluvawe na specifi~nata potro{uva~ka: 
 
 

Parametri 
Promena na specifi~nata potro{uva~ka 

2004 – 2006 (%) 

Ton ruda/ ton nikel - 20 

Ton lignit/ ton nikel - 15 

Ton koks/ ton nikel - 40 

Mazut/ ton nikel - 15 

 

 
Слика1. Намалување на потрошувачката на ел. енергија со зголемување на %Ni во руда 
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VIII.1.3.  MINIMIZIRAWE NA SULFUROT 

Sulfurot e „neprijatel” vo tehnolo{kiot proces vo Еуроникел Industri. [to 

pomalku sulfur se dodade vo tehnolo{kiot proces, toa podobro. So cel da se postigne ovaa 

zada~a, koristime: 

1. Mazut so poniska sodr`ina na sulfуr: 1 % S. Porano се користеше mazut so 

visoka sodr`ina na sulfur (2,5%). Me|utoa, vo Makedonija, te{ko e da se najde mazut so 

poniska sodr`ina na sulfur, 

2. Jaglen so sodr`ina na sulfur do 0.4%. Ja smenivme na{ata tradicija da 

koristime ligniti so visoka sodr`ina na sulfur (>1-2%). Naprimer, zamena so Indoneziski 

lignit so mnogu niska sodr`ina na sulfur. 

 

Rezultatite od ovaa akcija se osetija na niskata sodr`ina na SO2 vo okolinata na 

Еуроникел Industri, poniska od pravilnikot za maksimalno dozvolenite koncentracii, 

spored Makedonskiot Zakon  (Prilog VII.2). 

 

 
Слика2. Намалување на %S во мазут 

 

 

 

VIII.1.4. OBVRSKA ZA SKLADIRAWE NA TE~NI GORIVA 

Site nadvore{ni skladi{ta za te~ni goriva vo Еуроникел Industri (95% od vkupnite 

skladi{ta) se opremeni so za{tita od protekuvawe (rasturawe): 

 

 

o Nadvore{en i betoniran rezervoar za mazut, za{titen od protekuvawe 

(2x10 000 m3), i, 

o Nadvore{en i betoniran rezervoar za dizel gorivo, za{titen od 

protekuvawe ( 200 m3). 

 

Ovaa za{tita od protekuvawe (rasturawe) e dizajnirana da ja sobere celokupnata 

koli~ina na gorivo. 
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VIII.2. MERKI ZA TRETMAN I KONTROLA NA ZAGADUVAWETO NA KRAJOT OD 

PROCESOT 

 

VIII.2.1. ZAPOZNAVAWE 

 

Podolu prika`anata tabela gi sumira merkite za tretman i kontrola na 

zagaduvaweto na krajot od procesot: 
 

Lokacija 
Potencijalen 

zagaduva~ 
ISKZ 
oznaka 

Krajna oprema 

Bunker za primarno 

izdrobena ruda 
Ruda(pra{ina) A3-1 Vre}ast filter 

Sekundarno i tercijalno 

drobewe 
Ruda(pra{ina) A2-1 / A2-2 Vre}ast filter 

Pretovarna kula 2 Ruda(pra{ina) A3-3 Vre}ast filter 

Su{ara za ruda Ruda(pra{ina) 
A2-3/ А2-13 / А2-14/ 

А2-15 
Vre}ast filter 

Mlinovi Ruda(pra{ina) A2-4 / A2-5 Vre}ast filter 

Lepol re{etka- 

Rotaciona pe~ka 

Ruda(pra{ina)+ 

lignitska 

pra{ina 

A2-6 / A2-7 
Suv elektrostati~ki 

filter 

Elektro pe~ka Ruda(pra{ina) A2-10 / A2-11 Kven~er- skruber 

Konvertor 

Ruda(pra{ina)+ 

pra{ina od var i 

varovik 

A2-12 Kven~er- skruber 

Talo`ni bazeni 

TSS (sobirna 

voda od sistemi 

za ~istewe na 

gasovi, perewe) 

SW-2 Talo`ni bazeni 

Sanitarna stanica 

Putoks 

Sanitarna 

otpadna  voda 

(kujna, toaleti) 

SE-1 
Sanitarna stanica za 

voda 

 

Lokacijata na ovaa oprema za pre~istuvawe e dadena na karta vo Aneks 1. 

 

 Lokacijata i opisot na za rasteretuvawe na vodata se dadeni vo Prilog VI.2 (emisija 

vo povr{inska voda) i Prilog VI.3 (emisija vo kanalizacija). 
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VIII.2.2. VRE}ASTI FILTRI 

Vo Еуроникел Industri se instalirani slednite vre}asti filtri: 
 

Reden 

Broj 
ISKZ 
oznaka 

Lokacija Br. 

Broj na vre}i~ki, 

Dimenzii, 

Vid na materijal 

Snaga na 

ventilatorot 

Efikasnost 

(%) 

Protok 

na 

vozduh 

(m3/h) 

Max 

rabotna 

temper. 

(oC) 

1 A3-1 
Bunker za primarno 

izdrobena ruda 
EN 04 10 80 

240, D=114.3, L=3048 

Polyester HCE 
40 kW 99.9 29.000 49 

2 A2-1 

Fino drobewe 

Sekundarna 

drobilka 

EN 06 12 05 
720, D=114.3, L=3048 

Polyester HCE 
110 kW 99.9 90.000 - 

3 A2-2 
Fino drobewe 

Tercijalna drobilka 
EN 06 12 21 

720, D=114.3, L=3048 

Polyester HCE 
110 kW 99.9 90.000 - 

4 A3-2 Kula 1 EN 06 14 50 
100, D=114.3, L=3048 

Polyester HCE 
18.4 kW 99.9 10.200 49 

5 A3-3 Kula 2 EN 06 14 56 
144, D=114.3, L=3048 

Polyester HCE 
30 kW 99.9 17.000 49 

7 A2-3 Su{ara za ruda EN 06 14 30 
960, D=114.3, L=3048 

Draylon Tfelt 
186 kW 99.9 109.000 149 

8 A2-5 
Bunker za su{ena 

ruda 
EN 06 14 10 

121, D=114.3, L=3048 

Polyester HCE 
30 kW 99.9 24.000 49 

9 A2-4 
Suvo melewe 

Mlin 1 
EN 08 16 60 

528, D=114.3, L=3048 

Polyester feld HCE 
110 kW 99.9 80.400 65 

10 A2-5 
Suvo melewe 

Mlin 2 
EN 06 17 90 

528, D=114.3, L=3048 

Polyester feld HCE 
110 kW 99.9 80.400 65 

11 A3-6 
Bunker za suv niklov 

koncentrat 
EN 08 17 64 

221, D=114.3, L=3048 

Polyester feld HCE 
30 kW 99.9 20.000 49 
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Broj 
ISKZ 
oznaka 

Lokacija Br. 

Broj na vre}i~ki, 

Dimenzii, 

Vid na materijal 

Efikasnost 
(%) 

Protok 

na 

vozduh 

(m3/h) 

Max 

rabotna 

temper. 

(oC) 

1 A3-7 
Bunker za sobirna pra{ina od obata 

elektrostati~ki filtri 
EN 12 14 96 48 99.9 6 000 120 

2 

3 

4 

5 

A3-8 

A3-9 

A3-10 

A3-11 

Bunkeri za lignit Rotaciona pe~ka 1 

EN 12 14 75 

EN 12 14 76 

EN 12 14 77 

EN 12 14 78 

16 99.9 1500 120 
6 A3-12 Bunker za koks Rotaciona pe~ka 1 EN 12 14 83 

7 

8 

9 

10 

A3-13 

A3-14 

A3-15 

A3-16 

Bunkeri za lignit Rotaciona pe~ka 2 

EN 12 14 79 

EN 12 14 80 

EN 12 14 81 

EN 12 14 82 

11 A3-17 Bunker za koks Rotaciona pe~ka 2 EN 12 14 84 

12 A3-18 Bunker za varovik EN 16 10 18 100 99.9 10 200 25 

 

Vo Aneks 2 e objasnet principot na rabota na ovaa oprema. 
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VIII.2.3. ELEKTROSTATСКИ FILTRI 

So elektrostatските filtri se tretiraat slednite emisii:  
 

Oprema Lokacija 
ISKZ 
oznaka 

Elektrostatски filter 1 Lepol re{etka- rotaciona pe~ka 1 A2-6 

Elektrostatски filter 2 Lepol re{etka- rotaciona pe~ka 2 A2-7 

 

 

 

 Ovoj sistem na pro~istuvawe na otpadni gasovi se koristi koga: 

 Volumenot na otpadniot gas {to se emitira e mnogu golem, i, 

 Sodr`inata na pra{ia vo otpadniot gas e mnogu visoka. 

Isto taka koga: 

 Koli~inata na pro~istenata pra{ina so elektrostati~kite filtri e mnogu 

golema. 

 bi se primenil drug sistem (na~in) na pro~istuvawe na otpadniot gas bi bilo 

mnogu pote{ko za rabota i mnogu poskapo. Od druga strana bi baralo mnogu 

pogolema invensticija. 

 

Во инсталацијата дополнително се инсталираа 2 нови ЕСФ на секоја линија по еден. ЕСФ 3 во 2008 

на Линија 2  и  ЕСФ 4 во 2012 на Линија 1. 

Новите филтри од швајцарската компанија ELEX претставуваат многу голема и скапа опрема 

(вкупно 7 милиони евра). Новите електростатски филтри се инсталирани паралелно со старите. 

Европската комисија ги препорачува електростатските филтри како НДТ (Најдобри достапни 

техники) или на англиски BAT  (Best Available Techniques). 

 

Vo Aneks 3 se objasneti principot na rabota i karakteristikite na ovaa oprema. 
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VIII.2.4. KVEN~ER- SKRUBER 

Slednite emisii se tretiraat so kven~er- skruber (vla`no pro~istuvawe):  
 

Tretman na gasot od opremata na: Tretman 
ISKZ 
oznaka 

Elektro pe~ka 1- laden oxak  

Pra{ina, gas 

(SO2) 

A2-10 

 

Elektro pe~ka 2- laden oxak  

 

A2-11 

 

Oxak od konvertor 

(dva konvertora so eden zaedni~ki oxak) 

 

A2-12 

 

 

VIII.2.4.1. Elektro pe~ka 
 

Tehni~ki podatoci za eden krak od skruber- kven~er na elektro pe~kata: 
 

Vkupna моќност 375 kW (ventilatori)  

Izlezen gas od elektro peчka 20 000 m3/h 1200 °C 

Voda za skruberot 40 m3/h  

Izlezen gas od skruberot 37 000 m3/h 80 °C 

Muq 27 m3/h +1 ton materijal /h 
 

Podatoci od Bazniot in`enering 

 

VIII.2.4.2. Konvertor 
 

Tehni~ki podatoci na skruber- kven~er: 
 

Vkupna моќност 675 kW  

Izlezen gas od Konvertor 120 Nm3/min 1600 °C 

Voda za skruberot 160 m3/h  

Izlezen gas od skruberot 1080 Nm3/min 80 °C 

Muq 143 m3/h water + 1,4 t materijal / h 
 

Podatoci od Bazniot in`enering 

 

Vo Aneks 4 se objasneti principot na rabota i karakteristikite na ovaa oprema. 

 

VIII.2.5. VODI 

Podatocite se pretstaveni vo Prilog VI.2 (emisija vo povr{inska voda) i VI.3 

(emisija vo kanalizacija) 

 

 

VIII.2.6. ANEKSI 

Aneks 1: Lokacijata na oprema za pre~istuvawe na pra{ina (vre}asti filtri), 

 Aneks 2: Princip na rabota na vre}astiot filter, 

 Aneks 3: Princip na rabota na elektrostati~kiot filter, 

 Aneks 4: Lokacija na elektrostati~kite filtri, 

 Aneks 5: Princip na rabota na skruber- kven~er. 
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Aneks 1 Lokacijata na oprema za pre~istuvawe na pra{ina (vre}asti filtri) 
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Aneks 2 Princip na rabota na vre}ast filter 
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Aneks 3 Princip na rabota na elektrostati~ki filter 

 

Principot na rabota na elektrostati~kiot filter se sostoi vo predavawe na suspendirani 

~esti~ki vo struja na gas do jonizirano elektrostati~ko pole. Ova pole e важно koga 

negativniot potencijal, koj e povisok od joniziraniot prag, se odnesuva na mre`ata 

suspendirana pome|u dva pozitivni potencijali od oddelot. 

(3) Efektot od jonizacijata e prepoznatliva so osvetluvawe okolu mre`ata propratena so 

bu~ava (tipi~no nare~eno „kruna efekt”). 

 (4) Jonite se formiraat so bombardirawe na atomite vo gasnite molekuli so elektroni. 

Pozitivnite joni se privlekuvaat kon negativnite elektrodi za rasteretuvawe (praznewe), 

dodeka negativnite joni (koi se pomobilni) kon pozitivnite elektrodi (kolektivni 

elektrodi). Tamu egzistiraat pome|u elektrodite i praznoto mesto za praznewe koe ima 

tendencija da go stabilizira fenomenot. 

(5) Suspendiranite ~esti~ki vo gasot se kompletno ili delimi~no polarizirani, vo 

zavisnost od prirodata. Tie se aglomeriraat vo izolaciona obvivka na elektrodite, koi 

treba da se otstranat so tresewe. Aglomeriranata pra{ina pa|a so gravitacija do podolniot 

sistem za otstranuvawe. 

(6) Pra{inata mora da se otstrani rotacioni ~ekani. 

 

[ema na elektrostati~kiot filter 
 

 Vo elektrostati~kiot filter elektrodite se rasporedeni vo koloni i redovi.  

Ima 49 redovi od kolektivni elektrodi. Sekoja kolona od kolektivni elektrodi se sostoi 

od 32 dela. 

Ima 48 koloni od emisioni elektrodi.  Sekoja kolona od emisioni elektrodi se sostoi od 32 

dela. 

Sekoja kolektivna elektroda na dnoto e opremena so mehanizam od ~ekani za tresewe. Ovie 

~ekani udiraat na elektrodata. Delovite se podeleni vo dve sekcii koi go dr`at 

mehanizamot od ~ekani, koi udiraat na niv i ja istresuvaat nalepenata pra{ina koja 

gravitaciski pa|a vo dolniot prifaten sistem. Ima dva sistema za udirawe so ~ekan, na dve 

sekcii od kolektivni elektrodi, i dva dela od prifaten sistem. Ima 48 ~ekani, eden za 

sekoja kolona od kolektivni elektrodi. Za ovaa rabota ima 3D model i {ema za 

elektrostati~kiot filter koja gi prika`uva site informacii za rabotata. 

 

Gas analizator 
 

 Elektrostati~kiot filter e opremen so moderen gas analizator. Ulogata mu e da 

meri nekoi parametri na gasot {to protekuva niz elektrostati~kiot filter, kako {to e: 

CO, O2, N2. Gas analizatorot ja dava sodr`inata na ovie parametri, izrazeni vo procenti. Vo 

elektrostati~kiot filter, kombinacijata od CO i O2, so prisustvo na elektri~ni iskri, 

mo`e da predizvika eksplozija. Ako izmerenata koncentracija na CO so gas analizatorot e 

ista ili nad grani~nata vrednost, elektrostati~kiot filter se uzemjuva, so cel opremata da 

se za{titi od o{tetuvawe. 

 

Во инсталацијата дополнително се инсталираа 2 нови ЕСФ на секоја линија по еден. ЕСФ 3 во 

2008 на Линија 2  и  ЕСФ 4 во 2012 на Линија 1. 

Новите филтри од швајцарската компанија ELEX претставуваат многу голема и скапа опрема 
(вкупно 7 милиони евра). Новите електростатски филтри се инсталирани паралелно со 

старите. Европската комисија ги препорачува електростатските филтри како НДТ (Најдобри 

достапни техники) или на англиски BAT  (Best Available Techniques). 
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Електростатскиот филтер  е многу погоден за прифаќање на 
цврстите честички. Емитирачките електроди емитираат електрони. 
Како што електроните се акумулираат на цврстите честички 
прашина, прашината станува негативно наелектризирана. Овие 
негативно наелектризирани цврсти честички се привлекуваат од 
електричното поле на собирните електроди, каде што се 
натрупуваат. Периодично, чекани ги удираат собирните 
електроди. Притоа прашината паѓа во бункери кои се наоѓаат на 
дното од филтерот, од каде што се транспортира назад во 
процесот.  

Изградба на филтер ЕСФ 3  во 2008 Нов  ЕСФ 4 во 2012 

Филтрите се регулираат компјутерски Пресек на електростатски филтер 
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Aneks 4 Lokacija na elektrostati~kite filtri 
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Aneks 5 Princip na rabota na skruber- kven~er 
 

Kven~erot se koristi za ladewe na topliot gas koj na napu{ta elektro pe~ka. Ovaa 

oprema ja sni`uva temperaturata na gasot od maksimalna vrednost (1650 оС) do poniska od 

95 оС. Nominalnata izlezna temperatura na gasot od kven~erot e 76 оС. 

Kven~erot e {upliv cilinder so konusno dno. Ladeweto na gasot vo ovaa oprema e so 

voda. Edna tretina od vodata isparuva i zaedno, kako parea, so izladeniot gas go napu{ta 

skruberot. Ostatokot od voda odi vo recirkulacioniot bazen.  

Venturi skruberot e sistem koj se sostoi od venturi cevka so promenliv pre~nik, i 

eden ekspanzionen sad. Ovaa oprema se koristi za ~istewe na gasot od pra{ina. Gasniot 

sistem se bazira na razlikata na momentot na dvi`ewe pome|u ~asti~kite na gasot i 

ladniot gas, so vodena zavesa. Vodenata zavesa se formira so dizni, montirani napred od 

venturi skruberot. ^esti~kite na pra{ina i pogolemite kapki od voda, koi se so pogolem 

moment, pa|aat dolu na dnoto od ekspanzioniot sad.  Potoa, kako muq doa|aat vo 

recirkulacioniot bazen. Me|utoa, ladniot gas prodol`uva niz sistemot do ekspanzioniot 

sad, i potoa do ladniot oxak. 

Eden del od proizvedenata muq, so pumpi, se prenesuva do venturi skruber sistemot, 

eden del do bazenot za muq. Od tuka, so pumpi, muqta se prenesuva do talo`nite bazeni.  
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Princip na rabota: ~ekor po ~ekor 
 Topliot gas od elektro pe~ka vleguva vo Kven~erot 

 Isparuvaweto na {pricanata voda predizvikuva namaluvawe na temperaturata  (1100 °C -> 

75 °C). 

 Vodata, isto taka, otstranuva eden del od pra{inata (voda + pra{ina = muq): prv stepen na 

pro~istuvawe 

 Ladniot gas odi do venturi- skruber. [pricanata voda i namaluvawe na pre~nikot na 

cevkata go predizvikuva vtoriot stepen na pro~istuvawe. 

 Navla`uvawe na finata pra{ina. 

 Zgolemuvawe na brzinata na gasot. 

 Navla`netata fina pra{ina se otstranuva na dnoto. 

 ^istiot gas prodol`uva do ekspanzioniot sad. Ova iznenadno namaluvawe na 

pre~nikot predizvikuva namaluvawe na brzinata na gasot. Ova doveduva do pa|awe 

(gravitacija) na ostanatata pra{ina. Tret stepen i finalno pro~istuvawe. 

 ^istiot gas potoa se otstranuva vo atmosferata. 
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Mesta na monitoring i zemawe na primeroci 
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IX.1. ZAPOZNAVAWE 

Monitoring na emisijata 
 

Monitoringot na emisijata vo Еуроникел Industri  se vr{i od strana na nadvore{ni 

kompanii, kako ”Tehnolab”- Skopje i Centralnata Laboratorija pri Ministerstvoto za 

`ivotna sredina i prostorno planirawe. Ovie merewa se regulirani ve}e od 1991 godina, 

posebno za emisijata vo vozduhot. 

 

Monitoring na ambientot (monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina) 
  

Pred 2003 godina, monitoring na ambientot se prave{e povremeno od strana na 

nadvore{ni kompanii. Od 2003 godina, ovoj monitoring se vovede od Instalacijata na 

mese~no nivo, ili povremeno, od nadvore{ni kompanii kako ”Tehnolab”- Skopje i 

Centralnata Laboratorija, pri Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe. 

 

IX.2. MONITORING NA EMISIJATA 

 

IX.2.1. MONITORING NA EMISIITE VO VOZDUHOT  

Kartata na lokacijata na to~kite na glavnite emisii vo vozduhot e dadena vo Aneks 1. 

 

Ja predlo`uvame slednata programa za monitoring na emisiite vo vozduhot: 
 

To~ka na 

emisija Br. 
Ime Parametri За~estеnost 

A1-1 Kotlara SO2, NOx, CO, O2 6 meseci 

A2-1 
Vre}ast filter na sekundarna 

drobilka 
Pra{ina 6 meseci 

A2-2 
Vre}ast filter na tercijalna 

drobilka 

A2-3 Vre}ast filter na su{ara za ruda 
Pra{ina и SO2, 

NOx, CO, O2 
6 meseci 

A2-4 Vre}ast filter na mlin br. 1 Pra{ina 6 meseci 

A2-5 Vre}ast filter na mlin br. 2 Pra{ina 6 meseci 

А2-13 
Vre}ast filter na su{ara 

Бернарди 1 

Pra{ina и SO2, 
NOx, CO, O2 

6 meseci 

А2-14 
Vre}ast filter na su{ara 

Бернарди 2 
Pra{ina и SO2, 

NOx, CO, O2 
6 meseci 

А2-15 
Vre}ast filter na su{ara 

Бернарди 3 
Pra{ina и SO2, 

NOx, CO, O2 
6 meseci 

A2-6 Elektrostati~ki filter, linija 1 Pra{ina, SO2, NOx, 

CO 
3 meseci 

A2-7 Elektrostati~ki filter, linija 2 

A2-10 Еlektro pe~ka br.1 Pra{ina, SO2, NOx, 

CO 
3 meseci 

A2-11 Еlektro pe~ka br.2 

A2-12 Oxak na konvertor 
Pra{ina, SO2, NOx, 

CO 
3 meseci 

 

 Еуроникел Industri ne e opremen za izvr{uvawe na merewata na emisijata na 

pra{ina, затоа користи uslugi od nadvore{ni kompanii za izvr{uvawe na ovie merewa 

(„Tehnolab”- Skopje i Centralnata Laboratorija, pri Ministerstvoto za `ivotna sredina i 

prostorno planirawe).   

 

 Tabelata IX.1.1 koja go pretstavuva monitoringot i lokacijata na mernite to~ki pri 

emisiite vo atmosferata e dadena vo Aneks 2. 
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IX.2.2. MONITORING NA EMISIJATA VO VODITE  

 

IX.2.2.1. Emisii vo povr{inski vodi 
 

Kartata na lokacijata na mernite to~ki pri emisiite vo povr{inskite vodi e dadena vo 

Aneks 3. 

Tabelata IX.1.1 na mernite to~ki pri emisiite vo povr{inskite vodi e dadena vo Aneks 4. 

 

Ja predlo`uvame slednata programa za monitoring na emisiite vo povr{inskite vodi: 
 

To~ka na 

emisija Br. 
Ime Parametri U~estanost 

SW2 (или 

RIV9) 

Emisija vo 

povr{inski vodи 

od  Euronikel 

Industri 

TSS, 

Vkupen suv ostatok od filtriran a voda, 

Fe, Ni, Cr,  

 

Mese~no 

 

Postapkite za ispituvawe na mostrite se dadeni vo Aneks 5 

 

IX.2.2.2. Emisii vo kanalizacija 
 

Kartata na lokacijata na mernite to~ki pri emisiite vo kanalizacijata e dadena vo Aneks 3. 

Tabelata IX.1.1 na mernite to~ki pri emisija vo kanalizacijata e dadena vo Aneks 6. 

 

Ja predlagame slednata programa za monitoring na emisiite vo kanalizacijata: 
 

To~ka na 

emisija Br. 
Ime Parametri Фрекфенција 

SE1 PutOx 

Vkupno suspendirani cvrsti ~esti~ki TSS, 

Vkupen suv ostatok od filtriran a voda, 

pH, 

temperatura, 

Rastvoren kislorod, COD – BOD, 

Mikrobiolo{ki parametri (coliform), 

Vkupen fosfor i azot 

12 meseci 

 

Еуроникел Industri ne e celosno opremen za izvr{uvawe na merewata na emisijata vo 

kanalizacijata. Пrvi~ni (vremeni) merewa сe napraveni  vo April, 2006 godina, od strana na 

„Zavod za zdravstvena za{tita” - Veles.  

 

 

IX.3. MONITORING NA AMBIENTOT 

 (MONITORING NA KVALITETOT NA @IVOTNATA SREDINA) 

 

IX.3.1. MONITORING NA VOZDU{NIOT AMBIENT 

 

IX.3.1.1. Aerosediment (talo`ewe od vozduhot) 
 

Инсталацијата zapo~na so monitoring na aerosedimentot (talo`ewe od vozduhot) 

u{te vo 2003 godina. Se koristi stati~ka oprema (inki i tubi, fiksirani na nosa~) vo 

soglasnost so JUS Standardot (SDCVJ), izgotven prema DIN VDI Richtline 211. 

Kartata na lokacijata na mernite to~kite pri monitoringot na aerosedimentot  

(talo`ewe od vozduhot ) e dadena vo Aneks 7. 

Еуроникел Industri  vo sopstvena izvedba go izvr{uva zemaweto na mostri, nivnata 

priprema i analiziraweto, sekoj mesec. Predlagame Еуроникел Industri  da go zadr`i ovoj 

monitoring i vo idnina. 
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To~ka na 

emisija Br. 
Ime Parametri U~estanost 

SED-2 Odlagali{te za troska Vozarci 

Koncentracija 

(mg/m2/day) 

Ni, Fe, Cr 

Mese~no 

SED-3 Vlezna kapija (ju`no) 

SED-4 Kolska vaga (jugoisto~no) 

SED-5 
Vo blizina na Glaven 

transporten sistem (isto~no) 

SED-8 Selo Vozarci 

SED-9 Pome|u Топилница i selo [ivec 

SED-10 Selo [ivec 

SED-11 Quba{ (rezervoarite za voda) 

SED-12 Do crkvata vo Vozarci 

SED-13 Kavadarci 

 

Postapkite za ispituvawe na mostrite se dadeni vo Aneks 8. 

Tabelata IX.1.2 na mernite to~ki  e dadena vo Aneks 9. 

 

IX.3.1.2. Ambienten vozduh 
 

На почеток Centralnata Laboratorija pri Ministerstvoto za `ivotna sredina i 

prostorno planirawe izvr{i monitoring na ambientniot vozduh vo blizinata na 

Инсталацијата  (selata [ivec i Vozarci). Prvite merewa poka`aa deka Компанијата go 

po~ituva Pravilnikot za ambienten vozduh (merewata se napraveni na koncentracijata na 

SO2 i pra{ina). Rezultatite od ovie merewa se prika`ani vo Prilogot VII.2. Подоцна, 
континуирано мерење на амбиентниот воздух околу инсталацијата во населените места Шивец и 
Возарци врши независна овластена компанија. 

Предлагаме ovoj monitoring да се врши и во иднина од овластена надворешна 
компанија, na godi{no nivo.  

 

IX.3.1.3. Po~va 
 

Periodi~no, od strana na Еуроникел Industri se zemaat mostri  za monitoring na 

po~vata, na mesta okolu Topilnicata. 

Kartata na lokacijata na mernite to~kite pri monitoringot na po~vata e dadena vo 

Aneks 10. 
 

To~ka na 

emisija Br. 
Ime Parametri U~estanost 

GSP-1 Selo [ivec 

Fe, Ni, Cr 6 meseci 

GSP-2 Selo Vozarci 

GSP-3 

Vo blizinata na Glavniot 

transporten sistem (kanal za 

navodnuvawe), isto~no od 

Инсталацијата 
GSP-4 Rezervoari za voda, Quba{ 

GSP-5 Vo Kavadarci, zapad 

GSP-6 
Vo Mokli{te (ne zagadena 

sredina) 

 

Postapkite za ispituvawe na mostrite se dadeni vo Aneks 11. 

Tabelata IX.1.2 na mernite to~ki  e dadena vo Aneks 12. 

Predlagame Еуроникел Industri  da go zadr`i ovoj monitoring i vo idnina. 
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IX.3.2. MONITORING NA VODNIOT AMBIENT 

  

IX.3.2.1. Povr{inska voda 
 

Сo monitoring na povr{inskite vodi е започнато уште vo 2003 godina. Sekoj mesec se 

zemaat mostri od povr{inskite vodi vo blizinata na Topilnicata. 

Kartata na lokacijata na mernite to~kite pri monitoringot na povr{inskite vodi  e 

dadena vo Aneks 13. 

 

Oblast 
To~ka na 

emisija Br. 
Lokacija Reka Parametri U~estanost 

T
O

P
I

L
N

I
C

A
 

FEN_RIV_1 
Sprotivodno od 

Topilnica 
Ju`en kanal 

T
S

S
, 
v
k

u
p

e
n

 s
u

v
 o

st
a

t
o

k
 o

d
 

f
i

l
t
r

i
r

a
n

a
 v

o
d

a
, 

p
H

 

F
e,

 N
i,

 C
r 

Mese~no 

FEN_RIV_2 Nizvodno od Topilnica 

FEN_RIV_3 Posle PutOx 

FEN_RIV_4 
Sprotivodno od Crna 

Reka кај железниот мост 
Crna Reka 

FEN_RIV_5 
Pred vlivot vo Crna 

Reka 
Ju`en kanal 

FEN_RIV_6 
Nizvodno od dvata 

kanali 
Crna Reka 

FEN_RIV_7 Severen kanal ([ivec) Severen kanal 

FEN_RIV_8 Nizvodno od Crna Reka Crna Reka 

FEN_RIV_0 
На Crna Reka пред 

железниот мост 
Crna Reka 

 

Postapkite za ispituvawe na mostrite se dadeni vo Aneks 5. 

Tabelata IX.1.2 na mernite to~ki  e dadena vo Aneks 14. 

 

IX.3.2.2. Nadzemna/ podzemna voda 
 

Mostra od nadzemna/podzemna voda e zemeno samo edna{ od strana na Centralnata 

Laboratorija pri Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe, vo Fevruari, 

2005 godina. Mostrata e zemena od doma{nite bunari vo seloto Vozarci. 

 Analizata na ovaa mostra ne poka`a nikakva traga od zagaduvawe na 

nadzemna/podzemna voda. Во меѓувреме и бунарите во с. Возарци се затворени. 
Predlagame да се прекине со овој мониторинг во иднина.  

To~ka na 

emisija Br. 
Ime Parametri U~estanost 

Well_1 Vozarci_1 

Fe, Ni, Cr Godi{no Well_2 Vozarci_2 

Well_3 Vozarci_3 

 

Kartata na lokacijata na mernite to~kite pri monitoringot na nadzemna/podzemna  

voda  e dadena vo Aneks 15. 

 Tabelata IX.1.2 na mernite to~ki  e dadena vo Aneks 16. 
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IX.4. SINTEZA 

Ime na emisijata Tip 

Br. na 

merni 

to~ki 

Ime  
ISKZ 
oznaka 

U~estanost 

na 

mereweto 

Parametri 
Monitoring 

od: 

Glavni emisii 

E
m

i
s
i

ja
 

8 Vre}asti filtri,  

Од A2.1 доА2.15 

6 meseci Pra{ina и гасови CO, SO2, 
Nox (дробилки и млинови 

само прашина) 
“Надворешна 

Laboratorija 5 
Elektrostati~ki filter и 

skruber- kven~er 
3 meseci 

Kotlara  1 Kotlara A1-1 6 meseci Гасови CO, SO2, NOx 

E
m

i
si

i
 n

a
 v

o
d
a
 Povr{inska 1 Glaven izlez SW-2 (RIV9) 1 mesec 

TSS, , vkupen suv ostatok 

od filtrirana voda Fe, Ni, 

Cr 

pH, protok 

Еуроникел 
Индустри 

Kanalizacija 1 Putoks SE-1 1 годишно 

TSS, vkupen suv ostatok od 

filtrirana voda, pH, 

temperature, 

Rastvoren kislorod, BOD, 

COD 

Bacterija, vkupen P - N 

„Zavod za 

zdravstvena 

za{tita” – 

Veles 

Aerosediment 

A
m

b
i
e

n
t
 

4 Vnatre vo инсталацијата SED-2-5 

1 mesec 
Koncentracija 

(mg/m2/day), 

Ni, Fe, Cr 

Еуроникел 

Индустри 6 
Vo okolinata na 

инсталацијата 
SED-8-13 

Ambienten vozduh 2 [ivec/ Vozarci - Godi{no SO2, pra{ina 
Надворешна 

Laboratorija 

Po~va 6 Okolu Topilnica GSP-1-6 6 meseci Ni, Fe, Cr 
Еуроникел 

Индустри 

Povr{inska voda 9 Okolu Topilnica FEN-RIV-0-8 1 mesec 
TSS, vkupen suv ostatok 

od filtrirana voda., pH 

Ni, Fe, Cr 

Еуроникел 

Индустри 
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IX.5. ANEKSI 

 

Aneks 1 Karta na monitoring na emisiite- lokacijata na mernite to~ki pri monitoring na 

emisiite vo vozduhot 
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Aneks 2 Tabelata IX.1.1: Monitoring na emisiite- monitoring na emisiite vo vozduhot 

 

Kotlara: A1-1  

579 445 E, 589 219 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

SO2 

6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 

 

 

Glavni emisii: A2-1 (Oxak na vre}ast filter od sekundarna drobilka)  

579 442 E, 589 004 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

 

Glavni emisii: A2-2 (Oxak na vre}ast filter od tercijalna drobilka)  

579 455 E, 589 005 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 
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Glavni emisii: A2-3 (Oxak na vre}ast filter od su{ara za ruda)  

579 399 E, 589 019 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 

 

Glavni emisii: A2-13 (Oxak na vre}ast filter od su{ara za ruda Бернарди 1)  

579 419 E, 588 959 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 
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Glavni emisii: A2-14 (Oxak na vre}ast filter od su{ara za ruda Бернарди 2)  

579 399 E, 589 051 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 

 

 

Glavni emisii: A2-15 (Oxak na vre}ast filter od su{ara za ruda Бернарди 3)  

579 495 E, 589 026 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 
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Glavni emisii: A2-4 (Oxak na vre}ast filter od mlin 1 za ruda)  

579 442 E, 589 004 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

 

Glavni emisii: A2-5 (Oxak na vre}ast filter od mlin 2 za ruda)  

579 366 E, 589 096 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 6 meseci Eden otvor vo oxakot.  - 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

 

Glavni emisii: A2-6 (Oxak na elektrostati~ki filter- linija 1)  

79 295 E, 588 792 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

3 meseci 

Mestoto za mostra e na 

oxakot od elektrostati~kiot 

filter, na 35 m od zemja. 

^ovekot koj zema mostra 

treba da ima с ertifikat za 

visina. Eden otvor vo oxakot. 

- 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 
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Glavni emisii: A2-7 (Oxak na elektrostati~ki filter- linija 2)  

579 382 E, 588 790 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

3 meseci 

Mestoto za mostra e na 

oxakot od elektrostati~kiot 

filter, na 35 m od zemja. 

^ovekot koj zema mostra 

treba da ima сertifikat za 

visina. Eden otvor vo oxakot. 

- 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 

 

 

 

 

 

Glavni emisii: A2-10 (Ладен oxak од elektro pe~ka 1)  

579 320 E, 588 672 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

6 meseci 
Eden otvor vo oxakot. 

Pristap preku platformata.  
- 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 
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Glavni emisii: A2-11 (Ладен oxak од elektro pe~ka 2)  

579 311 E, 588672 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

6 meseci 
Eden otvor vo oxakot. 

Pristap preku platformata.  
- 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 

 

 

 

 

 

 

Glavni emisii: A2-12 (Оxak на конвертор)  

579 364 E, 588 602 N 
 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

Pra{ina 

6 meseci 

Mestoto za mostra e na 

oxakot od konvertor, na 30 m 

od zemja. ^ovekot koj zema 

mostra treba da ima 

sertifikat za visina. Eden 

otvor vo oxakot 

Periodi~no, najmalku 

tri pati vo tekot na 

duvawe na kislorod. 

Pitot cevka i 

mikromanometer 

Nadvore{na kompanija 

SO2 Gas analizator 

(tip Testo 33) 

Nadvore{na kompanija 

NOx 

CO 
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Aneks 3  Karta na monitoring na emisiite- lokacijata na mernite to~ki pri emisiite vo povr{inskite vodi i emisii vo 

kanalizacija 
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Aneks 4 Tabelata IX.1.1: Monitoring na emisiite vo vodite- emisii vo povr{inski vodi 

 

Emisii vo povr{inskite vodi: SW2 (Globalno Topilnica)  

579 365 E, 588 242 N 
 

Parametar 

Frekfencija 

na 

monitoringot 

Pristap do to~kite 

od monitoringot 

Metod na zemawe 

na mostri 
Metod na analizirawe/tehnika 

TSS 

Vkupen suv ostatok od 

filtrirana voda 

Eden mesec 

Nadvor od Topilni-

cata, blizu do par-

kingot.  

Direktno vo 

{i{iwa. 

Klasi~ni analizi 

TSS: Filtrirawe 

Vkupen suv ostatok od filtrirana 

voda: Su{ewe na 105°C 

Metali: Mineralizacija- atomski 

apsorber 

Protok: brzinometar- 

presek/povr{ina 

(detailled analytical procedures in annex) 

Fetot, Nitot, Crtot(mg/L) 

pH 

Protok (m3/h) 
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Aneks 5 Monitoring na emisiite vo vodite- proceduri na analizirawe na povr{inski vodi 

 

 

Voda 

TSS 

Vkupno suspendirani 

~esti~ki 

Avtor: Еуроникел Industri 

 

Bazirano na US EPA metoda 2540 

1. So pinceta, prefrli isprana i osu{ena filterna hartija vo izmereno aluminsko 

lon~e, od su{ara ili od staklen eksikator, za da ja odredi{ te`inata, do red na veli~ina 

najmalku 0.1 mg. Od stakleniot eksikator premestuvaj samo edna filterna hartija vo isto 

vreme. Vremeto pome|u premestuvaweto od stakleniot eksikator i vagaweto na edna 

filterna hartija treba da bide isto. Koristi {toperica za da se osigura{ deka vremeto e 

sekoga{ konstantno (preporakata e 3 min). 

2. Poleka, doturaj to~no 100 mL od mostrata od voda vo inka za filtrirawe. 

3. Isperi go sadot od mostrata so destilirana voda, a potoa, i filternata hartija so 

porcii od 10 mL destilirana voda, ili, dodeka celata koli~ina od cvrsti ~esti~ki  pomine 

na filternata hartija 

4. So pinceta, prefrli ja filternata hartija vo aluminskoto lon~e (odbele`ano) i 

isparuvaj na 105 oC (okolu eden ~as). 

5. Izladi go lon~eto vo eksikator. 

6. Izmeri go lon~eto do red na veli~ina najmalku 0.1 mg. Osiguraj se deka vremeto na 

prefrluvawe od eksikatorot do vagata i samoto vagawe e isto (preporakata e 3 min). 

7. Prora~unaj ja te`inata na Vkupno suspendiranite ~esti~ki, vo mg/L. Taa e: 

(poslednoto merewe – te`inata na filternata hartija x 1000)/ volumen na mostrata, vo mL . 
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Voda Fe, Ni, Cr Avtor: Еуроникел Industri 

 

METODA 1: Mineralizacija na mostrata 

1. Dobro izme{aj ja mostrata od voda, 

2. Prefrli 500 mL od mostrata od voda vo isprana i osu{ena staklena ~a{a, 

3. Dodavaj poleka 50 mL kiselinska me{avina (HCl:HNO3 = 1:1), 

4. Isparuvaj ja vodata na elektri~no re{o za da dobie{ suv ostatok. Bidi vnimatelen da ne 

zagori (izgori) suviot materijal, 

5. Rastvori go suviot proizvod vo samata ~a{a so dodatok od 100 mL destiliran voda, 

6. Analiziraj go finalniot rastvor so atomski apsorber. 
 

METODA 2: Filtrirawe i razdvojuvawe na analiziraweto (filtriraniot rastvor i 
ostatokot od cvrstite ~esti~ki na filternata fartija) 

 

A. Filtrirawe 

1. So pinceta, prefrli izmerena i osu{ena filterna hartija vo isprana i osu{ena staklena 

inka za filtrirawe, 

2. Navla`ni ja filternata hartija, 

3. Postavi isprana i osu{ena staklena ~a{a pod sistemot za filtrirawe, 

4. Dodavaj poleka 500 mL od mostrata vo voda na filternata hartija, 

5. Posle filtriraweto, dobivme: 

 Suspendirani cvrsti ~esti~ki (B), 

 Filtriran rastvor (C). 
 

B. Analiza na vkupnite cvrsti suspendirani ~esti~ki 

6. Prefrli ja filternata hartija (zaedno so cvrsti suspendirani ~esti~ki) vo 

prethodno isprano, isu{eno i izvagano platinsko lon~e, 

7. Su{i do konstantna te`ina na 105 °C vo su{ara, 

8. Izladi, 

9. Izmeri go lon~eto suvo, 

10. Prora~unaj ja masata na suviot talog (masa 1), 

11. Zagrevaj go lon~eto na elektri~no re{o, 

12. Vo lon~eto dodavaj alkalen topitel od KNaCO3, 5 pati pove}e od masata na suviot 

talog (masa 1), 

13. Prefrli go lon~eto vo pe~ka za da go stopi{ celiot materijal od lon~eto, pri 

temperatura od 900-1000 °C, za vreme od 3 do 5 minuti, 

14. Rastvori go stopeniot materijal vo lon~eto so dodatok od 50 mL zakiselena voda (HCl 

: H2O = 1:1), a potoa rastvorot prefrli go vo prethodno isprana i isu{ena staklena ~a{a, 

15. Isfiltriraj go rastvorot vo prethodno ispran i isu{en staklen sad od 200 mL, 

16. Dopolni go stakleniot sad do 200 mL so destilirana voda, 

17. Aaliziraj go posledniot rastvor so atomski absorbcionen spektometar- sodr`ina na 

Fe, Ni i drugi te{ki metali vo suspendiranite cvrsti ~esti~ki, 
 

C. Analiza na filtriraniot rastvor (C) 

18. Analiziraj go filtriraniot rastvor (C) so atomski absorbcionen spektometar- 

sodr`ina na Fe, Ni i drugi te{ki metali vo filtriraniot rastvor (C), 

 

D. Vkupna koncentracija 

19. Vkupnata koncentracija na Fe, Ni i drugi te{ki metali vo originalnata (izvorna) 

mostra e zbir pome|u koncentracijata na Fe, Ni i drugi te{ki metali vo vkupnite 

suspendirani cvrsti ~esti~ki (B), i koncentracijata na Fe, Ni i drugi te{ki metali vo 

filtriraniot rastvor (C). 
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Metoda 2 

Mostra od voda 1 L 

Mostra od voda 500 mL 

Mineralizacija so 

kiselinska me{avina 

HCl:HNO3 = 1:1 

Mostra od voda 500 mL 

 

Filtriran rastvor Suspendirani cvrsti 

~esti~ki 
Dodavawe na H2O 

Analizirawe so AA 

Filtrirawe 

Topewe so alkalna sme{a 

KNaCO3 – 950 °C 

Rastvorawe so kiselinska 

sme{a 

 HCl:H2O = 1:1 

Analizirawe so AA 

AA 

Analizirawe so AA 

AA 

Metoda 1 
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Aneks 6 Tabelata IX.1.1: Monitoring na emisiite vo vodite- emisii vo kanalizacijata 

 

Emisii vo kanalizacijata: SE1: (PUTOKS stanica)  

579 094 E, 588 131 N 
 

Parametar 

Frekfencija 

na 

monitoringot 

Pristap do to~kite 

od monitoringot 

Metod na zemawe 

na mostri 
Metod na analizirawe/tehnika 

pH, temperatura 

6 meseci 

Pred i posle 

tretmanot. 

Sloboden pristap. 

Direktno vo 

{i{iwa. 

Zavod za zdravstvena za{tita- Veles 

(detailled analytical procedures in annex) 

TSS, 

Vkupen suv ostatok od 

filtrirana voda 

Rastvoren kislorod, 
COD – BOD 

Vkupen fosfor i azot 

 (nitrit/nitrat/amonijak) 

Hloridi/sulfati 

Mikrobiolo{ki parametri 

(coliform) 

Fetot, Nitot, Crtot 

(mg/L) 
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Aneks 7 Karta na monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- lokacijata na mernite 

to~ki pri pri monitoring na aerosediment (talo`ewe od vozduhot) 
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Aneks 8 Monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- proceduri na analizirawe na 

aerosediment (talo`ewe od vozduhot): 

Vozduh 
Oprema za aerosediment 

Opis na zemawe na mostri 
 

Bazirano na JUS Standardot (SDCVJ), izgotven prema DIN VDI Richtline 211. 

Opis na opremata: 
1. Inka za sobirawe (usmeruvawe) na pra{ina (d=31.5 cm), 

2. Sad za sobirawe na pra{ina (zaedno so vodata od vrne`ite), (10 L), 

3. Dr`a~ za inkata i sadot (vo zemaja- 37 cm, nad zemja- 170 cm).  

 

Instalacija: 
1. Opremata treba da bide postavena na ~ist prostor- kade nema drva, 

ili zgradi, 

2. Opremata mora da bide dobro postavena vo zemjata, najmalku 37 cm, za 

da ne se istrani ili padne, 

3. Sadot za talo`ewe treba da bide o~isten so detergent, ispran so voda  

i osu{en pred postavuvaweto. 

Zemawe na mostri: 
 

1. Mostri se zemaat na sekoi 30 dena, ± 2 dena. Ako vrne`ite se intezivni treba da se 

izbegne pretekuvawe od sobirniot sad- mostrite treba da se zema po~esto, 

2. Proveri ja opremata (sostojba, nivo na 

vodata). Vovedi gi podatocite vo listot za 

zemawe na mostri (za sekoja oprema posebno), 

3. Isperi ja inkata so voda, najmalku so 1/2L, da 

pa|a vo sobirniot sad, 

4. Zameni go sobirniot sad so ~ist, 

5. Zatvori go sobirniot sad so kapak, za da ne se 

isturi pri transport do laboratorijata, 

6. ^uvaweto na sobirniot sad treba da bide na 

temno mesto, no ne pove}e od 14 dena, 

7. Vodi dnevnik pri zemawe na mostrite. 

 

Analizirawe: 
1. Otstrani gi lisjata i insektite od sobirniot 

sad, 

2. Filtriraj ja celokupnata te~nost od sober-

niot sad na filterna hartija so kvalitet 3 

mikrometri, 

3. Ako mostrata e pomalku od 150 mL ili nema 

voda vo sobirniot sad, dodadi 150-200 mL 

destilirana voda, 

4. Posle filtriraweto, isu{i ja vodata vo 

su{ara na 105 oC, 

5. Posle ladewe vo ekshauster izmeri ja mostrata, 

6. Rezultatite se prika`uvaat vo mg/m2/den. 

 
Metodite za analiziraweto na te{kite metali e sli~no kako i za povr{inski vodi. 

 

Alternativi: 
Za da se izbegne filtriraweto na celokupnata te~nost od sobirniot sad 

(pove}e litri), potreebno e da se poednostavni problemot. 

 Posle konsultacijata so Centralnata Laboratorija pri Ministerstvoto za `ivotna 

sredina i prostorno planirawe, postapkata e slednata: 

 Se zapi{uva (meri) vkupnta koli~ina na te~nost vo sobirniot sad, 

 Posle dobro me{awe na te~nosta vo sadot, se odmeruva 100 mL ili 200 ml, 

zavisi od vizuelnata procenka na sodr`inata na cvrsti ~esti~ki, 

 Ponatamu postapkata e ista. 

Nekolku paralelni ispituvawa (so 100 mL mostra) mo`at da gi dadat istite rezultati. 

 

Metalna inka 

 

Sobiren sad 

 

Metalen dr`a~ 

1.7 m nad zemja 

37 cm vo zemja 
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Aneks 9 Tabelata IX.1.2: Monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- aerosediment (talo`ewe od vozduhot) 
 

Identifikacija  Lokacija Vnatre / Nadvor od Topilnica X Y 

SED-2 Odlagali{te za troska Vozarci 

Vnatre vo Topilnica 

579 078 E 588 990 N 

SED-3 Vlezna kapija (jug) 579 364 E 588 298 N 

SED-4 Kamionska vaga (jugoistok) 580 033 E 588 433 N 

SED-5 Glaven transp. sistem (istok) 579 927 E 588 885 N 

SED-8 Selo Vozarci 

Nadvor od Topilnica 

577 702 E 587 388 N 

SED-9 
Pome|u selo [ivec i 

instalacijata 
578 454 E 589 569 N 

SED-10 Selo [ivec 578 145 E 589 967 N 

SED-11 Quba{ (rezervoari za voda) 571 085 E 589 118 N 

SED-12 Do crkvata vo Vozarci 21⁰55’47’’E 41⁰25’18’’N 

SED-13 Kavadarci 22⁰00’28’’E 41⁰25’35’’N 

 

 

 

Parametar 

Frekfencija 

na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 
Metod na analizirawe/tehnika 

mg/m2/day 

Mese~no 

Od site merni to~ki 

zemaweto na mostri e 

lesno. 

Menuvawe na 20 

sobirni sadovi so 

~isti. 

Koncentracija: filtrirawe i merewe 

Metali: mineralizacija i atomski 

absorber 

(detali vo soodvetniot Aneks) Ni / Fe / Cr 
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Aneks 10 Karta na monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina - lokacija na merni to~ki pri monitoring na po~vata 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Еуроникел Industri            Prilog IX                                                      ISKZ Barawe za dozvola 

23 

 

Aneks 11  Monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- proceduri na analizirawe na 

po~vata 

 

1. Zemawe na mostra: 

 Na po~vata se postavuva kvadraten metalen {ablon so stranici od 50 cm, 

 So lopatka se iskopuva celokupnata koli~ina od ovaa povr{ina, vo 

dlabo~ina od 5 cm (zaedno so trevata i lisjata)  vo 50 L plasti~na vre}a, 

 Mostrata se nosi vo pripremnata soba od Laboratorijata. 

 

2. Priprema na analiti~ka mostra od po~vata: 
 

a. Homogenizacija i podelba (kvartirawe) na mostrata: 
 

Mostrata od po~vata, vo dostavenata forma (vla`na mostra), najprvo se 

homogenizira i nekolku pati se kvartira, prema standardnite metodi (postelicata pri ovaa 

prprema da ne bide povisoka od 5 cm), dodeka ne se dobie mostra vo koli~ina od 5 kg. 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Ovaa mostra se see pod 6 mm. Ako ima par~iwa pogolemi od 6 mm se kr{at so raka. Za 

vreme na ovaa operacija se otstranuvaat lisjata i korenata. Od ovaa mostra se zema odredena 

koli~ina za odreduvawe na vlaga. 

 

b. Su{ewe na mostrata: 

 

Mostrata se su{i vo su{ara so avtomatska regulacija na temperaturata pri 25-

35oC. Za vreme na su{eweto, mostrata se prome{uva nekolku pati. Potoa, mostrata se 

homogenizira i kvartira nekolku pati, dodeka ne se dobie suva mostra vo koli~ina od 500 gr.  

 

c. Drobewe na mostrata: 

 

Ovaa mostra se drobi na drobilka do 2 mm, potoa se see do 100% pod 2 mm. 

Potoa, ovaa mostra se homogenizira i kvartira nekolku pati dodeka ne se dobie suva mostra 

vo koli~ina od 50 gr.  

 

d. Drobewe na mostrata: 

 

Poslednata mostra (50 gr) se su{i na 105 oC, se mele do 100% pod 0.1 mm, pakuva 

vo kese i se dostavuva do Laboratorijata. 

 

3. Odreduvawe na te{ki metali (Fe, Ni, Cr i Co) so atomski absorber: 

1. Vagawe: se izmeruva 0.2 g za analiti~ka mostra, 

2. Rastvorawe: Vo platinsko lon~e so zapremina od 30 mL mostrata se nakvasuva so 

nekolku kapki od destilirana voda. Potoa, postepeno i vnimatelno, se 

dodava: 1.0 mL HClO4 (60-70%), i 10.0 mL HF (48%), 

3. Isparuvawe: Platinskoto lon~e se stava na peso~na bawa (200-225 oC) i se pokriva so 

platinsko kapa~e. Se isparuva do suv materijal (se pazi da ne dojde do 
prskawe), 

1 2 

3 4 
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4. Rastvorawe: Vo ladno platinsko lon~e se dodava 10 mL 6N HCl (se razreduva 600 mL 

koncentrirana HCl so destilirana voda do 1000 mL te~nost). Potoa, se 

dodava destilirana voda do 2/3 od zapreminata na platinskoto lon~e i se 
pokriva so platinsko kapa~e, 

5. Vriewe: Platinskoto lon~e se stava na elektri~no re{o i se ostava te~nosta da vrie 5 
minuti. Potoa, topliot rastvor se filtrira vo staklena tikvi~ka so 

zapremina od 200 mL. Ostavi ja te~nosta da se oladi. Potoa, staklena 

tikvi~ka se dopolnuva so destilirana voda do 200 mL. Najposle, mo`at da 

se odreduva sodr`inata na te{ki metali so atomski absorber. 
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Aneks 12  Tabelata IX.1.2: Monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- po~va 
 

Identifikacija Lokacija X Y 

GSP-1 [ivec 578 511 E 589 717 N 

GSP-2 Vozarci 578 138 E 587 478 N 

GSP-3 
Bunker za ruda od glavniot transporten 

system (istok) 
580 397 E 588 701 N 

GSP-4 Quba{- rezervari za voda 581 081 E 589 136 N 

GSP-5 Kavadarci (zapad) 587 258 E 583 706 N 

GSP-6 Mokli{te (~ista mostra) 584 086 E 587 872 N 

 

 

Parametar 
Frekfencija na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 
Metod na analizirawe/tehnika 

Ni / Fe / Cr 4 meseci 
Site merni mesta se 

lesno достапни 
Metalen {ablon od 

kvadrat so strana 50 cm 
Mineralizacija i Atomski Absorber 
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Aneks 13   Karta na monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- lokacijata na mernite to~ki pri monitoring na povr{inska voda 
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Aneks 14  Tabelata IX.1.2: Monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- povr{inska voda 
 

 Identifikacija Lokacija Reka X Y 

Topilnica 

FEN_RIV_1 Sprotivodno od Topilnica 

Ju`en kanal 

580 184 E 588 132 N 

FEN_RIV_2 Nizvodno od Tpilnica 579 322 E 588 202 N 

FEN_RIV_3 Posle PUTOKS 579 044 E 588 112 N 

FEN_RIV_4 Sprotivodno od Crna Reka Crna Reka 577 563 E 587 110 N 

FEN_RIV_5 Pred vlivot vo Crna Reka Ju`en kanal 577 459 E 588 028 N 

FEN_RIV_6 
Nizvodno od Crna Reka, posle vlivot 

na dvata kanali 
Crna Reka 577 348 E 589 210 N 

FEN_RIV_7 Severen kanal, blizu selo [ivec Severen kanal 578 530 E 589 488 N 

FEN_RIV_8 Nizvodno od Crna Reka Crna Reka 577 285 E 588 160 N 

FEN_RIV_0 На Црна Река пред железен мост Crna Reka 21⁰55’46’’E 41⁰25’06’’N 

 

FENI-RIV_0 – FENI-RIV-8 

Parametar Frekfencija na monitoringot 
Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 

Metod na 

analizirawe/tehnika 

TSS, vkupen suv ostatok 

od filtrirana voda, 

pH 
Okolu Topilnica, sekoj mesec 

 

Site merni mesta se 

lesno pristupa~ni 
Direktno vo {i{e 

Klasi~na analiza 

TSS: Filtrirawe 

Vkupen suv ostatok od 

filtrirana voda: su{ewe 

105°C 

Te{ki metali: filtrirawe, 

mineralizacija, AA 

Ni / Fe / Cr 
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Aneks 15  Karta na monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- lokacijata na mernite to~ki pri monitoring na 

nadzemna/podzemna voda 
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Aneks 16 Tabelata IX.1.2: Monitoring na kvalitetot na `ivotnata sredina- nadzemna/podzemna voda 
 

Identifikacija Lokacija X Y 

Well-1 

Vozarci 

577 762 E 587 726 N 

Well-2 578 056 E 587 571 N 

Well-3 577 689 E 587 954 N 

 

 

Parametar 

Frekfencija 

na 

monitoringot 

Pristap do to~kite od 

monitoringot 

Metod na zemawe na 

mostri 
Metod na analizirawe/tehnika 

Ni / Fe / Cr Godi{no 

Privaten posed. 

Dozvola od 

sopstvenicite 

Direktno od 

bunarite, vo {i{e. 

Bez koristewe na 

pumpa. 

Filtrirawe, mineralizacija, AA. 

(podetalni informacii vo Aneks 5) 
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X.1. ZAPOZNAVAWE 

 

X.1.1. [TO E TOA NDT–NAJDOBRI DOSTAPNI TEHNIKI (BAT–BEST AVAILABLE TECHNIQUES) 

“Poimot najdobri dostapni tehniki zna~i najefektivno i najnapredno nivo vo 
razvojot na aktivnostite i nivnite metodi na operirawe koj {to ja indiciraat prakti~nata 
povolnost na odredeni tehniki za obezbeduvawe na bazata na grani~nite vrednosti na 
emisijata na gasovi, kои {to se proektirani da pomognat i tamu kade {to ne se praktikuva 
generalno da se namali emisijata na gasovi kako i {tetnoto vlijanie vrz `ivotnata sredina. 
Kako tehniki ja vklu~uvaat tehnologijata koja {to se koristi kako i na~inot na koj {to 
instalacijata e proektirana, izgradena, odr`uvana, operirana i stopirana.” 
 

“Poimot dostapni tehniki gi podrazbira onie tehniki koj se razvieni do ona nivo 
koe dozvoluva implementacija vo odreden industriski sektor, pod povolni ekonomski i 
tehni~ki uslovi, zemaj}i gi predvid tro{kovite i prednostite, dali ovie tehniki se 
upotrebeni ili pak se proizvedeni od ‘Member State’(zemjite ~lenki) slu`bite, za uslovi 
koj {to se razumno dosti`ni za operatorot.” 
 

“Poimot najdobri zna~i najefektivni vo dostignuvaweto na generalno visoko nivo na 
za{tita na `ivotnata sredina kako celina.” 
 

X.1.2. BREF- REFERENCA ZA NAJDOBRI DOSTAPNI TEHNIKI (BREF- REFERENCE FOR BAT) 

Rabotata e koordinirana od strana na Evropskiot  ISKZ oddel (European IPPC Bureau) 

i e organizirana vo 32 sektorи niz redovite od Aneks I od ISKZ Direktivata. Celta na 

razmenata na informacii e da se proizvede eden dokument za Referenca na NDT, ili BREF. 

Dokumentot za informaciite za najdobrite dostapni tehniki formira del od seriite koj 

{to gi prezentiraat rezultatite od razmena na informacii pome|u zemjite ~lenki na 

Evropskata Unija i industriite koj {to se odnesuvaat na najdobrite dostapni tehniki, 

zdru`enite monitorinzi, razvojot vo niv. Toa e izdadeno od strana na Evropskata Komisija 

vo soglasnost  so ^len 16 od Direktivata, i mora od taa pri~ina da bide vo soglasnost so 

Aneks IV od Direktivata koga gi definirame “najdobrite dostapni tehniki”. 

 

Dodeka BREF-ovite se nameneti da mu asistiraat  na slu`bite za licenca, kone~nata 

odluka za BAT seu{te e kaj zemjite ~lenki (Member State). Ova e zatoa {to ^lenot 9 od 

Direktivata ka`uva deka slu`bite za licenca mora da gi zemat vo obzir “tehni~kite 
karakteristiki na soodvetnata instalacija (postrojka), nejzinata geografska lokacija i 
lokalnite uslovi na `ivotnata sredina”. 
 

Relevantniot BREF odreden za Еуроникел Industri e: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Referenten dokument  za najdobri dostapni tehniki vo industriite za ne `elezni metali 

 

Dekemvri 2001 
Evropska Komisija 
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X.2. SISTEM ZA UPRAVUVAWE И УСОГЛАСУВАЊЕ СО BREF 

 

Referenca za najdobri 

dostapni tehniki 
Opis 

Napraveno vo Еуроникел 

Industri 

Od BREF dokumentot: 

Str. 68 

2.3 Sistem za upravuvawe 

Koristeweto na ~ista struktura na 

rakovodewe so `ivotnata sredina 

zna~i deka e celosno integrirano so 

pogolema kompanija i sistem na 

odluka so zemji{teto 

Kako {to e prika`ano na 

organizacionata {ema vo 

Prilog III, управувањето со 
`ivotnata sredina се врши 
според имплементираниот ситем 
за животна средина согласно 
стандардот ИСО 14001:2015 

2.3.2 Dizajn i odr`uvawe 

Treba da se koristi zacrtana 

Programata za preventivno 

odr`uvawe. Kade {to e potrebno 

treba da se kompletira so 

dijagnosti~ki testovi. 

Се работи согласно Процедура за 
керективно и превентивно 
одржување, која предвидува 
Програма за превентивно 
одршување која континуирано се 
обновува. 

 

X.3. PROCES I OPREMA I USOGLASUVAWE SO BREF 
 

X.3.1. RUDI 

Referenca za najdobri 

dostapni tehniki 
Opis 

Napraveno vo Еуроникел 

Industri 

Od BREF dokumentot: 

Str. 70 

2.4.1.1 Rudi i koncen-

trati 

Sistem za sobirawe i namaluvawe 

na pra{inata 

Donesenata rudata vo Topilnicata e 

primarno изdrobena руда. Vo 

Topilnicata rudata se drobi vo 

sekundarni i tercijalni drobilki. 

Siot sistem na drobewe, 

transportirawe so lentasti trans-

porteri i nasipuvawe e snabden so 

vre}asti filtri. Sobranata 

pra{ina od ova se pra}a do 

bunkerot za suv niklov koncentrat. 

Se koristat golemi skladi{ta za 

kruepen materijal, no tie obi~no 

se formiraat na {iroki, 

nepristupa~ni  povr{ini, kako za 

koncentrati, za da se za{titi 

rasturaweto na materijalite, 

kontaminacijata na zemji{teto i 

kontaminaciјata na rudata. 

Генерално, rudata vo фабриката  
skladira na dve rudni gredi, но 
постои и складирање на истата на 
отворени површини наречени руден 
двор. 

Prskawe so voda 

Vo Инсталацијата се врши редовно 
прскање на главните сообраќајници.   
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X.3.2. SUROVINI 

Referenca za 

najdobri dostapni 

tehniki 

Opis Napraveno vo Еуроникел Industri 

Od BREF dokumentot: 

Str. 71 
2.4.1.2 Sekundarni 

surovini 

Isto taka se skladira pra{kast 

materijal  [...] vo posebni skladi{ta, 

koi mo`at da bidat otvoreni, 

pokrieni i nadvore{ni zgradi. 

Vo polupokrieno skladi{te se 

skladiraat var i varovik. Ne се 
sozdava pra{ina. 

Sekundarnite surovini mo`at da 

bidat [...] isprani pri drena`nite 

sistemi. 

Ne primenlivo. 

Str. 72 
2.4.1.3 Goriva 

Potrebna e identifikacija za sekoja 

instalacija [...] . 
Извршена е идентификација  

2.4.1.3.a3 Te~ni 

goriva 

Karakteristikite na zemji{teto na 

sistemot za skladirawe [...] koi se 

postaveni vo pokriena oblast, so 

dovolen kapacitet za da sodr`at 

sodr`inai od najgolemi skladovi 

(ili 10% pove}e od vkupniot volumen 

na induvidu-alnite rezervoari). 

Vo red 

Obvrska za zapreminata na mazut: 

Obvrska za zapreminata na dizel 

gorivo: m3 

Vistinskite interceptori za maslo 

se koristat za da go za{titat 

razlivaweto na masloto. 

Предвидена е активност во Програмата 
за подобрување 

2.4.3 Str.75 

Ako se koristat vkopani cevкovodi, 

nivniot kurs treba da bide 

dokumentiran i odbele`en  

Postoi samo eden vkopan cevкovod (od 

rezervoarot za dizel gorivo do pogonot 

za rafinirawe). 

Sistemite na kontrola treba da se 

odbrani za da za{titat od prskawe 

puknatini. 

Редовна пroverka na podzemnite 

rezervoari  

Str. 73 
2.4.1.3.b Tvrdi goriva 

Otvorenite skladovi ne treba da se 

u~estani, no tie {to egzistiraat 

treba taka da se  da dizjnirani da se 

otporni na veter (da ne se promeni 

liceto) treba da imaat zid na 

zadr`uvawe za da go namali efektot 

od veterot, i sodr`inata na 

materijalot. 

Lignitot i koksot se skladirani vo 

betonski bunker. No, isto taka, del od 

цврстите горива се skladiranи nadvor, 

na otvoren prostor. Ova skladi{te 

mo`e da predizvika fugitivna emisija, 

i mo`e da se pojavi miris koga 

lignitot se pali sam od sebe. 

Nema yid. 

Sistem na transporteri [...]. Mo`at 

da se koristat zatvoreni pokrieni 

ili otvoreni transporteri, vo 

zavisnost od eventualno sozdadenata 

pra{ina; ako e potrebno treba da se 

koristi sobirawe na pra{inata 

(ekstrakcija ili filtrirawe). 

Генерално се работи со затворени 
лentasti transporteri а во  
pretovarnite kuli постојат вреќасти 
филтри. 

Str. 76 
 

Do`dovnicata {to ja pere 

pra{inata treba da bide sobrana i 

tretirana pred ispu{taweto.  

Vo Еуроникел Industri постои систем 
за рециркулација на отпадни води со 
кој отпадните води се враќаат назад  во 
згуснивачи и таложни базени на 
повторно таложење.  

Str. 73 
2.4.1.4. Proces so 

hemikalii i gasovi. 

Kislorod. 

Еуроникел Industri se snabduva so 

kislorod od nadvore{na kompanija 

SOL (smestena vo blizinata) so 

nadvore{en cevovod. 
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X.3.3. OTPAD (TROSKI) 

Referenca za najdobri 

dostapni tehniki 
Opis 

Napraveno vo Еуроникел 

Industri 

Str. 173 

12.10.3.5. Troski od 

Pirometalurgija 

Troskite od topilni~kite procesi 

obi~no sodr`at mnogu niska 

koncentracija na rastvorlivi metali 

(metali koi se rastvoraat pri 

kisnewe na troskata vo voda). 

Нapraveni се nekolku studii za 

ova. Site ovie studii 

(vklu~uvaj}i ja i onaa od 

Ministerstvoto) poka`uvaат 

deka troski se inertni 

materijali i deka metalite ne se 

rastvorlivi. 

Str. 638 
11.2.4.2. 

Recirklirawe i povtorno 

koristewe na ostatoci od 

topilni~ki procesi na 

ne`elezni materijali. 

Tretman na troska: Iskoristuvawe na 

metalot. 

Prou~eno e volariziraweto na 

troskata od konvertor. Во 
првиот квартал на 2010 
инсталирана е  постројка за 
дробење на троска, а од 2014 
година со Известување на 
министерството за ж.с. 
конверторската троска не отпад 
тука полупроизвод. Во 2015 
година се инсталираше и 
доплнителна опрема за дробење 
со која се дроби и троската од 
електро печки. 

Str. 169 
2.10.2.2.  

Povtorno koristewe od 

sistemot za namaluvawe. 

Pra{inata od skladi{teto i 

rakuvaweto so surovinite, ili od 

samiot proces, se sobira preku 

sistem za pro~istuvawe (obi~no 

vre}asti filtri), povtorno se vra}a 

vo osnovniоt proces. 

Celokupnata pra{ina koja se 

sobira od rudata, po~nuvaj}i od 

sekundarnoto drobewe do 

rotacionata pe~ka (preku 

elektrostati~ki filter) se 

vra}a nazad vo bunkerot za suv 

niklov koncentrat, pred 

povtorno da se vrati vo samiot 

proces. 

 

 

X.3.4. VODA 

Referenca za najdobri 

dostapni tehniki 
Opis 

Napraveno vo Еуроникел 

Industri 

Str. 162 
2.9 Voda 

Povr{inskata voda se kontaminira 

pri vrne`ite, sobranata voda pri 

~istewe na spratovite od pogonite i 

od Kota 0. 

Kontaminacijata od vrne`ite se 

javuva koga na povr{inskite 

skladi{tata ima materijal kako 

pra{ina {to sodr`i metali.  

Изграден е Систем за собирање и 
рециркулација на отпадни води 
со кој се sobira и vodata od 

oddelot za lignit  и истата се 
третира  pred ispu{taweto. 

Str. 148 
11.2.4.2. 

Ifluent od sistem za 

pro~istuvawe na gasovi 

Te~niot influent, op{to bara 

ponatamo{en tretman, naprimer, 

neutralizacija i/ili talo`ewe za 

cvrsta- te~na separacijа. 

Muqta nastanata od skruberite 

se sobira и се враќа во 
згуснувачите и  talo`nite bazeni, 

od kade prelivot od niv, se 

upatuva kon Ju`niot kanal.  
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X.4. DISKUSII OKOLU ELEKTROSTATСКИ FILTER 
 

X.4.1. PREDMET 

Zada~ata na ovoj sistem za namaluvawe e da gi otstrani ~esti~kite od pra{ina. Nema 

druga kontaminacija.  

Pregled na sli~nite postoe~ki industrii vo Svetot se dadeni na slednata tabela: 

 

Ime na topilnicata Lokacija Tip Ekipirana so 
Outokumpu Finska 

Hidrometalurgija 

Elektrostaтски 

filter 

Eramet France Nova Kaledonija 

Falcon Bridge Norway 

Larco Greece 

Pirometalurgija Norilsk Rusija 

Ferronikeli Kosovo 

 

 Site topilnici za feronikel koristat Elektrostaтски filter. 

 Vo soglasnost so  BREF, strana 139, “Elektrostatски filter, koj e to~no dizajniran i 
dimenzioniran, za aplikacijata e tehnika za BAT techniques”. 
 

X.4.2. REFERENCA ZA BREF И УСОГЛАСУВАЊЕ СО ИСТАТА 

Referenca za najdobri 

dostapni tehniki 
Opis 

Napraveno vo Еуроникел 
Industri 

2.8.3.1 Tehniki za razgle-

duvawe vo  odreduvaweto na 

NDT (najdobri dostapni 

tehniki) 

Zapreminata, pritisokot, temperatu-

rata i sodr`inata na vlaga vo gasot 

se va`ni parametri i imaat glavno 

vlijanie na tehnikite ili nivnata 

kombiacija vo tehnikite koi se 

koristat. Osobeno to~kata na rosa }e 

vlijae od site ovie parametri i 

nivnite variacii niz sistemot na 

proizvodstvo mora da se zemat vo 

obzir pri prora~unot. 

Vreќ astiot filter ne e 

pogoden za emisii na gasovi od 

rotaconi pe~ki (volumenot na 

gasot e skoro eden milion m3/h).  

Str. 613 
10.4.3.  Sobirawe i namalu-

vawe na gasot 

Vre}astite filtri se pogodni 

pro~istuvawe na gasovi od skladi{ta 

na surovini i rakuvaweto so niv. 
Elektrostatскиот filter e 

NDT (najdobri dostapni 

tehniki) za primena pri emisija 

od rotacioni pe~ki. 

So elektrostaтски filtri ili 

filter so tkaenina mo`at da se 

pro~istuvaat izlezni gasovi od 

sistemi za kalcinacija kade {to 

vkupnata pra{ina na pri izlezot e vo 

nivo od 20 - 30 mg/Nm3. 

Str. 138 
2.8.3. Elektrostati~ki fil-

ter. 

Tehniki za razgleduvawe vo  

odreduvaweto na NDT (naj-

dobri dostapni tehniki) 

Rasteretuvawe, energeniziran puls i 

alternativno polarno snabduvawe na 

snagata treba da bide iskoristena. 

Во 2008 година инсталиран е нов 
Elektrostatски filter na 

Linija 2, а во 2012 инсталиран е 
нов Elektrostatски filter na 

Linija 1.  
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Referenca za najdobri 

dostapni tehniki 
Opis 

Napraveno vo Еуроникел 
Industri 

2.8.3.1 Tehniki za razgle-

duvawe vo  odreduvaweto na 

NDT (najdobri dostapni 

tehniki) 

Mnogu operatori mo`at da zabele`at 

deka perfomansite mo`at da se 

vlo{at so tekot na vremeto 

(upotrebata) od po~etokot na 

instalacijata, i dolgogodi{noto 

odr`uvawe (str. 138).  

Mnogu vistinito, но заради тоа 

се вршат редовни контроли и 

ремонти на електростатските 

филтри.  

Modernite sistemi treba da koristat 

kontinuiran monitoring so direktno 

merewe na emisijata na gasovi 

(naprimer pra{ina, CO, SO2).   

Vo 2014 година е инсталираен 
Систем за континуиран мониторинг 
на емисија на гасови на двете 
најголеми емисиони точки кои се 
наоѓаат во РЕ Пелетизација. Со овој 
систем се мери Прашина, CO, SO2 и 
NOx.  
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X.5. ANEKSI 

Aneks 1 Elektrostatски filter (konstruktivni podatoci) 
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ELEKTROSTATI^KI FILTER 
 

Sekcija “B” Specifikacija 

 

a). Rabotni parametri 
 

- Protok na gasot: 587 000 (ACFM – kubni fiti/min) max 

470 000 (ACFM – kubni fiti/min) normal 
 

16 622.08 (m3/min) max 

13 308.99 (m3/min) normal 

997 324.74  (m3/h) max 

798 539.40  (m3/h) normal 

710 886.83  (Nm3/h) max 

569 193.88  (Nm3/h) normal 
 

- Temperatura na vlezniot gasot: 230 oF  

110 oC 
 

- Vlez na pra{ina: 0.70 (grains/cf )  max 
0.56 (grains/cf )  normal 

 
0.04536  (gr/cf )  max 
0.03629 (gr/cf )  normal 

 

1.60184 (gr/ m3)  max 

1.28147 (gr/ m3)  normal 

 

2.24727 (gr/ Nm3)  max 

1.79782 (gr/ Nm3)  normal 

 

1.279 (Kg/h) 
 

b). Garantirana sostojba pri izlez 
 
Izlez na pra{ina: 0.033 (grains/act. cf ) 

0.002138 (gr/act. cf) 

0.075515 (gr/m3) 

 

75.515 (mgr/m3) 

105.94 (mg/N m3) 
 

75.3 (Kg/h) max; 60.30 (Kg/h) normal 
 

- Iskoristuvawe: 95.29% max; 94.10% normal 
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P R I L O G  X I  
 

Programa za podobruvawe 
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XI.1 ОПШТО 

 

Со цел исполнување на законските обврски при преземањето на инсталацијата Еуроникел 

Индустри ДОО, побара од  „Фени Индустри“ АД Кавадарци-во стечај да го ангажира 

Друштвото за еколошки консалтинг „Деконс- Ема“ ДООЕЛ Скопје да подготви Извештај за 

генерална еколошка ревизија, која ќе биде искористена во понатамошната постапка за 

пренос на А-Дозволата за усогласување со оперативен план за Инсталацијата на новиот 

Оператор, како и во постапката на добивање на А-Интегрирана еколошка дозвола. 

Друштвото за еколошки консалтинг „Деконс-Ема“ ДООЕЛ Скопје, лиценцирано за процена 

на вредноста на добрата и влијанијата врз животната средина подготви Извештај од 

Генерална еколошка ревизија. 

Извештајот од Генералната еколошка ревизија се подготвуваше во периодот ноември 

2018 до јануари 2019 година.  

Согласно Извештајот од Генералната еколошка ревизија Еуроникел Индустри предвиде  
активности за подобрување на работењето на инсталацијата, согласно кои изготвена е 
Програма за подобрување со предлог активности. 
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XI.2 ПРОГРАМА ЗА ПОДОБРУВАЊЕ СО ПРЕДЛОГ АКТИВНОСТИ 

 

Табела 1. Предвидени активности за подобрување на работењето на Инсталацијата кои 

произлегуваат од препораките на извршената генерална еколошка ревизија во согласност со 

законските прописи. 

Ознака Активност Временски период на 

реализација 

Активност бр.1 Чистење и перење на сообраќајниците во 

топилницата со што ќе се намали фугитивната 

емисија. 

Континуирано 

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.2 Реконструкција на патот помеѓу пералната за 

камиони и вагата со што ќе се намали создавањето 

и изнесувањето на кал од инсталацијата. 

Еднократно 

1 (една) година по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.3 Поставување на мобилна танкавана под сите 

садови кои содржат гориво и масла како и 

поставување на апсорбенски материјал и прибор за 

собирање, со што ќе се подобри постапувањето со 

горива и масла. 

Еднократно 

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.4 Испитување на присуство на масла и горива во 

отпадните води на точките на испуст, со цел 

испитување на ефикасноста на маслофаќачите.  

Еднократно/Континуирано 

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.5 Склучување договор со овластена компанија за 

преземање и третман на милта од пречистителната 

станица. 

Еднократно/Континуирано  

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.6 Подобрување на складирањето на хемикалиите во 

одделот Водостопанство, односно создавање на 

услови сите хамикалии да се складираат во 

затворениот дел врз непропустлива танквана или 

резервоар, со што ќе се подобри постапувањето со 

хемикалии. 

Еднократно 

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.7 Санација на оштетениот згуснувач бр.1 и редовно 

отстранување на милта од згуснувачите и 

таложните базени со што ќе се подобри системот 

за рециркулација и третман на отпадни води. 

Еднократно/Континуирано  

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.8 Проширување на кровната конструкција на 

локацијата за собирање на отпадни масла и масти 

и насочување на потенцијалното истекување на 

масла и масти кон сепараторот на Локацијата со 

што ќе се подобри постапувањето со опасен отпад.  

Еднократно 

1 (една) година по 

добивањето на дозволата 
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P R I L O G  X I I  
 

Opis na drugi planirani preventivni merki 
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I. ZAPOZNAVAWE 

Feronikelot e hemiski stabilen, nezapaliv materijal, taka da ne pretstavuva izvor 

na opasnost od po`ar i ekspolzija pri negovoto rakuvawe i transport. 

Pove}eto zna~ajni opasnosti od po`ar mo`at da se pojavat pri proizvodniot proces, 

kako {to se voglavno, elektri~nite materijali, visokonaponskite transformatori, 

hidrauli~nite sistemi i sistemite za podma~kuvawe so maslo, i lentastite gumeni 

transporteri koi doturaat lignit vo rotacionite pe~ki. 

Opasnostite za `ivotnata sredina povrzani so proizvodniot proces na feronikel se 

niski i ne se specifi~ni za na{ata dejnost. Site ovie opasnosti se povrzani pri rakuvawe 

so gasni i te~ni goriva. 

 

II. POLITIKA NA KOMPANIJATA 

Od stranskata firma, specijalizirana za identifikacijata na opasnostite, Risk 

auditing company Willis (London), vo Septemvri, 2006 godina e napravena revizija za 

identifikacijata na opasnostite i bezbednosta. Naslovnata strana od izve{tajot na ovaa 

firma e dadena vo Aneks Br.1. Od doverliva pri~ina (da se za{titi politikata na 

kompanijata), ovoj izve{taj ne e celosen pri na{eto barawe. Me|utoa, izve{tajot e sekoga{ 

dostapen za Ministerstvoto vo prostoriite na kompanijata. 

 

III. POPIS NA GLAVNITE OPASNOSTI 

 

Vid na opasnosta Priroda Poteklo 

1. Opasnost od 

po`ar 

1.1 Od elektri~ni rizici 

Transformatorsko maslo od 

visokonaponskite 

transformatori 

Visokonaponska instalacija 

Kablovska mre`a- elektri~-

na instalacija 

1.2 Od visokopritisni hidrauli~ni 

sistemi i sistemi za podma~kuvawe so 

maslo 

Cela Topilnica 

1.3 O{tetuvawe na transporterite za 

dotur na lignit vo rotacionite pe~ki 

poradi negovo samozapaluvawe 

Pogon Peletizacija 

2. Opasnost od 

eksplozija 

2.1 Nekomletno sogoruvawe na tvdo i 

te~no gorivo vo rotacionite pe~ki 

(sozdavawe na sogorlivi- eksplozivni 

gasovi) 

Pogon Peletizacija 

2.2 Kontakt na metalot so voda pri 

praznewe na konvertor i transporten 

lonec 

Pogon Rafinacija i elektro 

pe~ki 

2.3 Kontakt na metalot so voda pri 

granulacija na feronikel 
Pogon Rafinacija 

2.4 Rasturawe (razlevawe) na voda vo 

elektro pe~kite 
Pogon Elektro pe~ki 
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IV. OPASNOSTI ZA `IVOTNATA SREDINA 

Podolu prika`anata tabela ja dava listata na potencijalni opasnosti za `ivotnata 

sredina.  

Potencijalni 

opasnosti 
Опис на опасност Начин на справување 

Vozduh 

Sogoruvawe na toksi~ni 

supstancii 

Kontrolirana skladi{na 

lokacija 

Zgolemuvawe na opasnosta od po`ar 

i ekspolozija na benzinskata 

stanica od samozapaluvawe na 

lignitot 

So gasewe so voda, otstranuvawe 

na lignitot nadvor od bunkerite. 

Za{tita na benzinskata stanica 

(}e bide predmet na studija) 

Nesre}a pri ekspolozija na 

sogorliv gas vo elektrostati~kite 

filtri 

Kontinuirano kontrolirawe na 

sodr`inata na sogorliviot gas so 

dvoen instrument, zazemjuvawe na 

elektrosta-ti~kite filtri 

Po~va 

Problem pri nu`na evakuacija na 

troska i metal od elektro pe~kite  

Postoi propisen rezervoar 

(jama) koja treba da ja sobere 

celokupnata koli~ina od 

elektro pe~kite 

Nesre}a pri snabduvawe so dizel 

gorivo na avto cisternite  
Пroverка на opremata 

Otpad 

Lignitska pra{ina od zatvorenite 

bunkeri, koja mo`e da predizvika 

eksplozija 

Duvawe so komprimiran vozduh 

Povr{inska voda 

Rezevoari za kiselina i bazi 
Резервоарите за киселини и бази 
се поставени врз танквани 

Slu~ajno ispu{tawe na Nalko 

hemikaliite (биоцидите) koi mo`at 

da otidat vo Ju`niot otvoren kanal 

i vo reka Crna 

Цистерните се поставени врз 
непропустливи танквани, но 
дополнително е предвидена 
Активност во Програмата за 
подобрување. 

Otvoren rezervoar za dizel gorivo Opremen so mal bazen 

Rezervoar za mazut 

Viskozen materiјal. Mal rizik 

od rasturawe, но сепак се 
изградени врз бетонската танквана 

Nadzemna i 

povr{inska voda 

Podzemen rezervoar za dizel gorivo 

i benzin 
Редовна контрола 

 

 Ovie vistinski opasnosti za `ivotnata sredina se od nizok tip za instalacijata.  Tie 

glavno rezultiraat od rakuvaweto na gorivata и se limitirani bidej}i vo Еуроникел 

Industri ima malku podzemni rezervoari i cevкovodi. 

 

Lokacija na skladi{teto Sodr`ina 
Kapacitet 

(m3) 

Benzinska stanica 
Dva podzemni rezervoari za 

dizel gorivo 
80 m3 

Benzinska stanica 
Eden podzemen rezervoar za 

benzin (super) 
7 m3 

Generatori vo slu~aj na непходност, od 

primarnata transformatorska stanicata  

Eden podzemen  rezervoar za 

dizel gorivo 
80 m3 

Blizu bezinskata stanica, za tehnolo{ki 

potrebi na pogonot Rafinacija 

Eden nadzemen rezervoar za dizel 

gorivo 
400 m3 

Podzemen cevovod pome|u otvoreniot 

rezervoar za dizel gorivo i pogont 

Rafinacija 

Dizel gorivo Cevкovod 
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ID. Ime na opasnosta Tip na opasnosta 

1 Skladi{te za te~no gorivo Po`ar i rasturawe 

2 Pumpna stanica za te~no gorivo Po`ar i rasturawe 

3 Skladi{te za kiselin i baza Rasturawe 

4 Skladi{te za Nalko hemikalii Rasturawe 

5 Transformatori za elektro pe~ka Po`ar 

5 Transformatori za elektro pe~ka Po`ar 

6 Primarna elektri~na stanica Po`ar 

7 Sistem za granulacija na feronikel Eksplozija 

8 Benzinska stanica Po`ar i rasturawe 

9 Skladi{te za dizel gorivo Po`ar i rasturawe 

10 Lentast transporter za lignit Po`ar 

11 Kontakt na metal so voda  Eksplozija 

11 Kontakt na metal so voda  Eksplozija 

12 Rezervoar za dizel gorivo za generatorot za nu`da Po`ar i rasturawe 

 

Glavni opasnosti vo Еуроникел Индустри 

Industri 

Ekspolozija 
Po`ar 
Po`ar i rasturawe 
Rasturawe 
 

Tip na opasnost 
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V. OPREMA I OBJEKTI PRI OPASNOSTITE 

 

V.1. PROTIVPO`AREN ODDEL 

Topilnicata ima sopstven protivpo`aren tim, koj se sostoi od profesionalni 

po`arnikari, rasporedini vo ~etiri smeni, so najmalku {est izvr{iteli vo edna smena. 

Protivpo`arnata brigada e smestena vo zgrada blizu do glavnata kapija, so lesen priod do 

site ostanati delovi od terenot. 

 
Dopolnitelna pomo{ za protivpo`arna za{tita mo`e da se bara od gradskata 

protivpo`arna brigada, locirana na 6 kilometri od Еуроникел Industri (okolu 15 minuti). 

 

 Protivpo`arniot tim e opremen so slednata oprema za protivpo`arna za{tita: 

 Dve protivpo`arni vozila so rezervoari za voda i pena, povrzani so edna pumpa na 

dizel gorivo, so kapacitet od 320 litri/sekunda i pritisok od 8 bari, 

 Edno protivpo`arno vozilo so rezervoar za voda i pena, povrzani so edna pumpa na 

dizel gorivo, so kapacitet od 160 litri/sekunda i pritisok od 8 bari, 

 Edno protivpo`arno vozilo so rezervoar za voda i pena, povrzani so edna pumpa na 

dizel gorivo, so kapacitet od 250 litri/sekunda i pritisok od 12 bari. 

Според степенот на опасност на активностите, кои се изведуваат во погоните, Инсталацијата е 

поделена во зони (бела, жолта и црвена) со што сите работници, клиенти и посетители се 

предупредуваат на внимателност во движењето и дозволени активности во зоните.  
 

      
  

V.2. PLAN ZA PROTIVPO`ARNA ZA{TITA 

Topilnicata ima plan за противпожарна заштита како и план za za{tita и спасување 
од природни непогоди и други несреќи, koи  gi sodr`а т  nacrtite za rabota na terenot, so 

procenka na glavnite opasnosti na sekoj proizvoden pogon, pati{tata za pristap i evakuacija, 

lokacijata i tipovite na sistemite za protivpo`arna za{tita i kontakt broevite na 

klu~nite lica. Planoв и т е  predviduvaат dvapati godi{no ve`ba (trenig) so u~estvo na 

personalot od sopstvenata protivpo`arna brigada и  и с т и т е  с е  оdobrenи од 

Direkcijaта za za{tita i спасување- Skopje, Подрачен oddel- Kavadarci. 

Prvata stranica od planот za za{tita и спасување од природни непогоди и други несреќи, како и 
одобрувањето од   Direkcijaта za za{tita i спасување se prika`ani vo Aneks 2. 
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V.3. PROTIVPO`AREN SISTEM SO VODA 

Protivpo`aren sistem so voda: talo`en bazen, so kapacitet od 1 500 m3, lociran na 

eden kilometar, pred finalno snabduvawe na procesot i protivpo`arnata voda glavno so 

gravitacija pri 4 bari (linijata za snabduvawe e opremena so serija od ventili za redukcija 

na pritisokot, po dol`ina na cevovodot). 

Celokupnoto skladi{te za te~no gorivo e opkoleno so ovoj protivpo`aren sistem. 

Ovoj protivpo`aren sistem e opremen so hidranti. 

Kartata na rasporedot na hidrantite e daden vo Aneks Br.3. 

 

V.4. STATI~KI PROTIVPO`AREN SISTEM 

Eden stati~ki protivpo`aren sistem (ne mobilen) e momentalno postaven kaj 

nadvore{nite transformatori na primarnata elektri~na stanica. Ovoj stati~ki 

protivpo`aren sistem e instaliran od PASTOR- Zagreb, vo 1983 godina. 

 

V.5. MOBILNA OPREMA ZA PROTIVPO`ARNA ZA{TITA 

Brzata reakcija pri borbata so po`ar e najva`na pri gaseweto. 

Na sekoj osetliva lokacija od po`ar se postaveni aparati za gasewe na po`ar, glavno 

dva tipa: 

 CO2, 

 Pena 

Вработените во инсталацијата periodi~no, se obu~avaat kako da gi koristat ovie aparati. 

 

 
 

Kako dodatok na ovaа prvi~na za{tita od po`ar postojat i detektori na ~ad. Signalot od 

ovie detektori se ispra}a direktno do protivpo`arnata stanica, na kontrolnatа tabla. 

Lokacijata na detektorite e prika`ana na kontrolnata tabla. So ova, oddelot za 

protivpo`arna za{tita mo`e momentalno da intervenira. 
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VI. ODGOVORNOST PRI OPASNOSTITE 

 

VI.1. POSTAPKA PRI OPASNOSTI NA ELEKTRO PE~KA 

Vo slu~aj na te`ok problem na elektro pe~kite postoi mo`nost za otstranuvawe na 

sodr`inata od troska i metal, pri temperatura od 1 600 0C vo posebna jama. Pod sekoja 

elektro pe~ka postoi sobiren kanal koj zavr{uva vo jamata. Lokacijata na ovie jami e dadena  

vo aneks. 

 

VI.2. PO`AR I EKSPLOZIJA 

Opasnosta od eksplozija e najgolema pri nekomletno sogoruvawe na tvdo i te~no 

gorivo vo rotacionite pe~ki (sozdavawe na sogorlivi- eksplozivni gasovi) i otsustvo na 

kontrola pri sogoruvaweto. Rotacionite pe~ki se proektirani  i izgradeni so standardna i  

sigurnosna oprema, vodeni od iskusen personal, so golem broj na podobruvawa prema 

preporakite za sigurnosna oprema, rabotewe i odr`uvawe. 

Rastopeniot metal pri kontakt so voda mo`e da predizvika eksplozija. Ova e svedeno 

na minimum so namaluvawe na kriti~nite oblasti pod elektro pe~kite i konvertorot. 

Ladilnite sistemi se snabdeni so standardna sigurnosna kontrola i monitoring regulacija. 

^eli~nata konstrukcija e za{titena so ognooporen materijal. 

 

VI.3. ZA{TITA NA ELEKTROSTATI~KITE FILTRI 

Sostavot na otpadniot gas {to pominuva niz elektrostati~kit filtri, proizveden vo 

sistemite Lepol re{etka- Rotaciona pe~ka, kontinuiarano se analizira so gas- analizator. 

Koga koncentracijata na CO vo gasot ja dostigne vrednosta 0.05%, avtomatski 

elektrstati~kite filtri se isklu~uvaat (se uzemuvaat), bidej}i postoi potencijalna 

opasnost od eksplozija, imaj}i vo predvid deka CO nad ovaa koncentracija e visoko 

eksploziven. 

Me|utoa, i pokraj ovie preventivni merki, nikoga{ nema potpolna sigurnost vo 

rabotata, bidej}i CO, kako specifi~ki pote`ok od otpadniot gas, mo`e da se natalo`i na 

„mrtvite mesta” (}o{iwa) od elektrostati~kiot filter, i pokraj toa {to gas- analizatorot 

poka`uva poniska vrednost od 0.05%. 

 

VI.4. RASTURAWE 

 Site nadvore{ni rezervoari za te~no gorivo se opremeni so rezervoari za 

prifa}awe na te~nosta pri rasrurawe. Kartite i slikite od ovie rezevoari se 

prika`ani vo Aneks Br.6 

 Skladi{tata za kiselini i bazi, isto taka se postaveni nad rezervoari za 

prifa}awe na te~nosta pri rasrurawe, izraboteni od kiselootporna 

keramika. Potencijalnoto istekuvawe potoa se sobira vo podzemen betonski 

bazen. Vo ovoj bazen prifatenata kiselina i  baza se koristat za regeneracija 

na jonoizmenuva~kata smola (za demineralizacija na voda). [emata na ovaa 

faza e prika`ana vo Aneks Br.8 

 

VI.5. PRESTANOK SO NAPOJUVAWE SO ELEKTRI~NA ENERGIJA 

Vo slu~aj na prestanok so napojuvawe so elektri~na energija od nacionalnata mre`a, 

postojat dva dizel generatori so моќност od 2 200 KW koi se vo mo`nost da gi snabduvaat  

kriti~nite procesnite agregati so elektri~na energija: pumpite za voda za ladewe na 

pla{tot na elektro pe~ka, pomo{nite motori na rotacionite pe~ki, i drugo. 
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VII. NESRE}I I POVREDI 

VII.1. MEDICINSKI CENTAR VO ЕУРОНИКЕЛ INDUSTRI (AMBULANTA) 

Na{ata ambulanta e opremena za lesni intervencii. Vo ambulantata rabotat eden 

doktor i edna medicinska sestra, samo vo prva smena- od 7:00 do 15:00 (re`ija). 

Ovaa ambulanta e opremena so: 

 Иnekciska terapija, 

 Voobi~aena lekarska pomo{, 

 Prevrskи, 

 Intervencija pri opekotini, 

 Oksigenska terapija, 

 Elektrokardiogram 

 Lekarskiot nadzor ne e pokrien vo vtora i treta smena i za vreme na vikendi i 

praznici. Vo ovoj period lekarska pomo{ se bara: 

 Od gradskata ambulanta za brza intervencija. Transportot e so ambulantnata 

kola od gradot, 

 Vo slu~aj na mnogu brzi intervencii se koristi de`urno vozilo. 

VII.2. БEZBEDNOST И ЗДРАВЈЕ ПРИ РАБОТА 

Najdobar na~in da se izbegnat povredite na vrabotenite i zastojot na ma{inite e da 

se po~ituvaat pravilata za bezbednost. Еуроникел Industri  работи согласно Процедура за 
безбедност и здравје при работа која е дел од Интегрираниот Систем за управување со 
квалитет и животна средина.  

Во Инсталацијата е формирано посебно одделение за безбедност и здравје при работа, 

кое е задолжено за обука на сите вработени од областа на БЗР, подготовка на упатства за 

безбедна работа, обезбедување и контрола на носење на лична заштитна опрема, систематски 

прегледи на вработените, подготовка и спроведување на сите документи и итн. 

Во однос на безбедност и здравје при работа, во согласност со Законот за безбедност и 

здравје при работа, Еуроникел Индустри има спроведени активности за безбедно работење во 

Инсталацијата за производство на фероникел. Во следната табела прикажана е 

документацијата со која располага Операторот од областа на Безбедност и здравје при работа: 

Реден 

број 

Подготвена 

документација/извештаи/

лекарски прегледи 

Дата на подготовка Оператор на 

Инсталацијата 

1  Правилник за заштита од 

пожар и експлозии 

Изработен на 01.06.2019 година и истиот е 

одобрен од Дирекцијата за заштита и 

спасување. 

Еуроникел  
Индустри 

2  План за заштита и  

спасување од природни 

непогоди и други несреќи  

Изработен на 31.12.2019 година и одобрен 

од Дирекцијата за заштита и спасување. 

Еуроникел  
Индустри 

3  Извршени прегледи на 

средствата за работа  

Во согласност со увидот во евиденцијата 

која е водена од страна на „АТ Инспект“ 

ДОО Скопје прегледите на средствата за 

работа се направени во 2019 година. 

Еуроникел  
Индустри 

4  Претходни и периодични 

здравствени прегледи 

Редовно се вршат систематски прегледи и 

тоа во 2014, 2015, 2016, 2019 во 

Ординанција по трудова медицина 

„Др.Чирков“  Кавадарци, а 2017 и 2018 

година во  Ординација по трудова 

медицина „ЕЛИ Медика“  Струмица.   

Еуроникел  
Индустри 

5  Проценка на ризик со 

Изјава за безбедност за 

работни места во 

Инсталацијата 

Извршена е Проценка на ризик со Изјава за 

безбедност за работни места во 

Инсталацијата на 17.07.2017  

Еуроникел  

Индустри  

6  Спроведени  се Редовно се вршат тестирања на штетни Еуроникел  
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испитувања на физичките, 

хемиските штетности и на 

микроклимата  во 

работните и помошните 

простории односно на 

работните места. 

влијанија во работните простории број од 

овластена компанија за вршење стручни 

работи за безбедноста при работа ТИМ 

Неготино  

 

Индустри  

7  Подготвена е програма за 

обука на вработените за 

безбедност и здравје при 

работа за работни места 

во Инсталацијата 

Програмата за обука на вработените за 

безбедност и здравје при работа е 

изготвена на 01.03.2019 година. 

 

Еуроникел  

Индустри 

8  ПП апарати Поставени се ПП апарати кои редовно се 

сервисираат. Последното контролно 

испитување и поправка е направено од 

05.07.2019 до 10.10.2019 година од страна 

на овластената компанија „Мист Пасторка“ 

Стефан ДООЕЛ Кавадарци.  

Извештај во Пролог 9   

Еуроникел  

Индустри  

 

VII.3. POVREDI 

Операторот на Инсталацијата води евиденција за настанатите повреди при работа и смртните 

случаи при работа, во согласност со Правилникот за начинот на водење на евиденција во 

областа на безбедност и здравје при работа. Инсталацијата располага со посебно одделение за 

Безбедност и здравје при работа, кое има овластување за спроведување обуки и проценка на 

ризик на работните места. Ова одделение води посебна евиденција за сите повреди при 

работа.  

Во следната табела дадени се настанатите повреди и смртните случаи при работа во 

периодот од 2015-2018 година според тежината на повредите. 
Табела 1 Повреди и смртни случаи при работа во период од 2015 до 2018 година во 

Инсталацијата 

Вид на повреда 2015 година 2016 година 2017 година 2018 година 

Лесна повреда 11 5 7 9 

Средна повреда  / / / / 

Тешка повреда  4 4 1 5 

Смртен случај 0 0 0 0 

Вкупно 15 9 8 14 
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VIII. ANEKSI 

 

ANEKS Br.1 Nadvore{na revizia za sigurnosta 
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ANEKS Br.2 План за заштита и спасување од природни непогоди и др. Несреќи 
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ANEKS Br.3 Karta na sistemot za protivpo`arna za{tita so voda i ostanatite 
hidranti 
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ANEKS Br.4 Postoe~ki stati~ki protivpo`aren sistem kaj primarnata trafostanica 
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CO2 bottles Water tank + CO2 bottles 

 

 
Op{t pogled na protivpo`arna za{titan a transformatorite 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Upper water+CO2 network 

Bottom water+CO2 network 

Heat detector = 6 / transformer 

Sprinklers 
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ANEKS Br.5 Jama za troska 
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ANEKS Br.6 Karta na jamite 
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ANEKS Br.7 Slika na jamite 
 

 

 

  
Skladi{te na te~no gorivo (1) Skladi{te na te~no gorivo (2) 

  
Skaldi{te na dizel gorivo Detali od jamata od skaldi{te na dizel 

gorivo 

  
Rezervoari za kiselini i bazi Detali od rezervoari za kiselini i bazi 
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ANEKS Br.8 [ema na oblasta na skladirawe na bazi i kiselini 
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ANEKS Br.9 Доказ за извршен сервис на ПП апарати 
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P R I L O G  X I I I  
 

Remedijacija, prestanok so rabota, povtorno 
zapo~nuvawe so rabota i gri`a po prestanokot 

na aktivnostite 
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I. ZAPOZNAVAWE 

Vo soglasnost so Makedonskata regulativa i Zakonot za @ivotna sredina (Skopje- 

Juni, 2005 godina), ~len 120, “Operatorot treba da podnese plan so merki za remedijacija na 

terenot na koj e izgradena instalacijata”. Zaradi ova vo 2014 godina izraboten e Plan  za 

prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui и  istiot e dostaven do Министерството за животна 
средина. 
  

 Generalno, postojat dve varijanti pri zapirawe so aktivnostite: 

1. Cenata na nikelot da opa|a i istata da ne dozvoluva kakov bilo profit na 

kompanijata, so {to ќе имаме пlaniranoto zapirawe so aktivnostite.   

2. Golem defekt na opremata koj }e ja primora fabrikata da zapre, so cel da go 

otстрани defektot. 

Ovie varijanti pri zapirawe so aktivnostite poka`uvaat deka najmalku vo sreden 

period vo idnina, ovoj teren }e se odr`uva vo rabotna kondicija. Toa zna~i deka ako ovaa 

fabrika mora da prekine so rabota, poradi defekt, ili opa|awe na cenata na nikelot, mora 

da se prezeme gri`a po zapirawe so aktivnostite. 

 

Ovoj Prilog }e pretstavi tri vidovi na prestanok so rabota: 

1. Planiran prestanok so rabota za celata fabrika: karakterisi~noto opa|awe 

na cenata na nikelot na svetskata berza, 

2. Neo~ekuvan (nenadeen) prestanok so rabota: vo slu~aj na golem defekt koj }e 

ja primora fabrikata odedna{ da zapre, 

3. Kontinuiran prestanok so rabota na del od kompanijata: za vreme na normalna 

rabota na kompanijata, nekoi delovi  }e bidat vo sostojba na  prestanok so 

rabota. Tipi~en primer za ova e prestanok so rabota na odlagaweto na 

troskata.  

II. PLANIRAN PRESTANOK SO RABOTA 

Faza 1. Namaluvawe na surovinite 

Vo slu~aj na prestanok so rabota, materijalite i drugite zalihi treba da se potro{at. 

Neiskoristenite hemikalii i supstancii, ako e mo`no, treba da se vratat vo trgovija. Site 

ostanati materijali treba propisno da se rasporedat. 

Faza 2. Planirano zapirawe na rotaciona pe~ka i elektro pe~ka 

Faza 3. Otstranuvawe na vi{okot na ostatokot od terenot 

Ostatokot, kako {to e otpadno maslo i mast, treba da go prevzeme kompanija koja 

poseduva licenca. 

 

Mazutot, skladiran vo dva rezervoari od po 10 000 m3, treba da se isprazni i is~isti 

od specijalizirana kompanija. 

 

 

 

 

III. NEO~EKUVAN (NENADEEN) PRESTANOK SO RABOTA 

Vo ovoj slu~aj zapiraweto so rabota na opremata mora da bide vo soglasnost so 

nejzinata pozicija vo tehnolo{kiot proces: 

1. Lepol re{etka- Rotaciona pe~ka, 

2. Elektro pe~ka, 

3. Konvertor, 

4. Holding pe~ka. 

 



 

Еуроникел Industri                            Prilog XII                                                                         ISKZ Barawe za dozvola 

1. Procedura na zapirawe na Rotacionata pe~ka 

 Praznewe na materijalot (peleti) od rotacionata pe~ka, 

 Postepeno namaluvawe na temperaturata, 

 Zapirawe na brenerot, 

 ^istewe na opremata (vnatre i nadvor) od pra{ina i surovini, 

 Vrtewe na rotacionata pe~ka mora da se izveduva sekoja nedela za edna 

~etvrtina od krugot (90°), celo vreme na zastojot, za da ne nastane deformacija 

na pla{tot. 

 

2. Procedura na zapirawe na Elektro pe~ka 

 Prestanok so {ar`iraweto, no odr`uvawe na napojuvaweto so elektri~na 

energija, 

 Praznewe na metalot preku probodnite otvori za metal, 

 [to e mo`no pove}e, praznewe na troskata preku probodnite otvori za 

troska i odlagawe na odlagali{te za troska, 

 Praznewe na troskata preku probodnite otvori za metal i odlagawe na 

odlagali{te za troska, ili vo jamata vo slu~aj na nesre}a, 

 ^istewe na opremata. 

 

3. Procedura na zapirawe na Konvertor 

 Konvertorot }e prekine so rabota se dodeka ima te~en metal za rafinirawe, 

 ^istewe na opremata.  

4. Procedura na zapirawe na Holding pe~ka 

 Holding pe~kata }e prekine so rabota se dodeka ima laden metal za 

rafinirawe, 

 ^istewe na opremata. 

 

Zabele{ka: 

Snabduvaweto so voda za ladewe ne smee da se prekine, se dodeka ne se 

zapre celata fabrika. Posle ova, cevovodite mora da se ispraznat. 

 

 

IV. KONTINUIRAN PRESTANOK SO RABOTA NA DEL OD KOMPANIJATA – PRIMER: 

REKULTIVACIJA NA DEL OD ODLAGALI{TETO ZA TROSKA 

Vo tekot na 2008 godina Компанијата, so pomo{ na Шумарскиот fakultet- Skopje,  

napravi studija za rekultivacija na odlagali{teto za troska. So ovaa studija, site mesta koi 

se predmet na razmisluvawe za rekultivacija, treba da se ispolnat so zemja, согласно која, 

treba da se zemat предвид slednite raboti: 

 Kr{ewe na prviot sloj od troska (zacvrsnetata kora), 

 Терасирање на пределот 

 Покривање на троската со humusna po~va , 

 Zasaduvawe so pogodni vidovi na vegetacija (багрем) 

Bidej}i troskata e inerten materijal, ne e potreben monitorinг na vodata. 

 

Иако компанијата е насочена да  изнаоѓа  пазари и да ја извезува троската, со што ќе генерира 
приходи, согласно Оперативниот план од Дозволата, во 2013 година  се изврши рекултивација 
на  завршениот дел од старото одлагалиште за троска.  Ова е дел кој е во близина на 
гробиштата на село Возарци. Со цел рекултивација да биде успешна, согласно студијата од 
Шумарски Факултет беше направено терасирање на наклонот, како и транспорт и 
распоредување на плодна почва. ФЕНИ, во тоа времe, беше првата компанија во Македонија 
која изврши рекултивација на свое одлагалиште за троска.  
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XIV.1. ВОВЕД 

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци со седиште во с. Возарци, Кавадарци е 

инсталација која произведува фероникел, кој главно се употребува за производство на 

нерѓосувачки челик.  

Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци е целосен преземач на Инсталацијата Фени 
Индустри АД Кавадарци-во стечај, назив кој поранешната Инсталација Фени Индустри АД 

Кавадарци, го добива во 2018 година како резултат на стечајна постапка.  

Во Инсталацијата Еуроникел Индустри ДОО Кавадарци продолжуваат да се изведуваат 

истите производни активности, како и во претходното работење на Инсталацијата која се 

водеше како Фени Индустри АД Кавадарци, со истата работничка структура, но со одредени 

промени во обемот на производство и секако промени во називот на Инсталацијата.  
Vo Инсталацијата која е изградена и pu{tena vo rabota vo 1981 godina, smestena blizu seloto 

Vozarci, 8 kilometri oddale~ena od Kavadarci, rabotat околу 800 lu|e.  
 

Во периодот кога стапува во сила Законот за животна средина и регулативата за 
интегрирано спречување и контрола на загадувањето, Инсталацијата Фени Индустри АД 

Кавадарци беше постојна оперативна инсталација, затоа Операторот на Инсталацијата 

подготви и до Министерството за животна средина и просторно планирање достави Барање 

за добивање на А-Дозвола за усогласување со оперативен план (бр. 11-5013/1 од 10.11.2006). Од 
тој период до денес извршени се повеќе промени и подобрувања на технолошкиот процес, за 
што се доставени дополнувања на првичното барање, Известувања, Елаборати, Мислења, 
Оцени на влијанието, како и Генерална еколошка ревизија. Во Продолжение е даден краток 
историјат на Топилницата: 
 
1979: Почеток на изградба. 

1982: Почеток на производството како Фени, во државна сопственост. 

1984: Запирање на производниот процес. 

1991: Рестартирање на производството како Фенимак, во државна сопственост. 

1999: Запирање на производниот процес. 

2001: Рестартирање на производниот процес како Фени Индустри, во приватна сопственост. 

2005: Промена на сопственоста. 

2005: Почеток на увоз на побогата руда од странство. Содржината на никел од рудникот Р'жаново 

изнесува 0,91%. Со овие нови руди, содржината на никел сега изнесува околу 2%. Сепак, овие нови 

повлажни руди го принудија операторот да инвестира во дополнителни сушари. 

2006: Инсталирана е прва линија за гранулација. До 2006 година се произведуваа само инготи.  

2007: Една дополнителна сушара ‘Бернарди 1’. 

2008: Две  дополнителни сушари ‘Бернарди 2’ и ‘Бернарди 3’. 

2008: Инсталиран нов Електростатски филтер (ЕСФ) на Линија 2. 

2010: Јужен и Северен бајпас (сита, додавачи и трака).  

2011: Дозвола за согорување на иситнета гума до 15% од цврсто гориво (а потоа и до 25%). 

2011: Инсталирање на дробилка MMD. 

2012: Ситна фракција (од рудни греди до пелетизери преку К7). Ова овозможува да престанат да се 

користат сушари и млинови.  До оваа промена, рудата прво се дробеше и се сушеше, а потоа 

повторно се навлажнуваше за да се пелетизира. Бидејќи сега се користи повлажна руда ситниот дел 

од рудата директно се испраќа до пелетизерите. 

2012: Инсталиран нов Електростатски филтер (ЕСФ) на Линија 1. 

2013: Изграден Систем за рециркулација и прочистување на отпадни води. 

2013: Рекултивација на дел од Старото одлагалиште за троска. 

2013: Започнува да се користи биомаса (семки од маслинки), со цел да се заменат фосилните цврсти 

горива (лигнит, камен јаглен). 

2013 Септември: Нови бренери за ротациони печки од мазут до комбиниран микс мазут/петрол-кокс.  

2014 Мај: Бренер за петрол-кокс  за стара сушара. 
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2014 Сеп: Бренер за петрол-кокс за линија 1 за комора за накнадно согорување. 

2014: Систем за водено отпрашување на електро печки. 

2014: Инсталиран систем за континуиран мониторинг на емисии на двете линии во РЕ Пелетизација. 

2015 Фев: Бренер за петрол-кокс за линија 2 за комора за накнадно согорување. 

2015: Престанок со работа на млинови и сушари. 

2015: Гасење на електропечка бр.1. 

2017: Стечајна постапка и запирање на производството и формирање на Фени Индустри во стечај. 

2018: Рестартирање на производството како Фени Индустри во стечај. 

2019: Завршување на стечајната постапка и формирање на Еуроникел Индустри  како целосен 

преземач на Фени Индустри. 

2019: Изработка на Генерална еколошка ревизија и добивање на Решение за целосен пренос на А 

интегрирана дозвола за усогласување со оперативен план. 

2019: Извршен ремонт и пуштање во функција на електро печка бр.1. 

2020: Гасење на електропечка бр.2. 

 

XIV.2. ОПИС НА ПРОЦЕСОТ 

 Tehnolo{kiot proces zapo~nuva sosnabduvawe na `elezno-niklonosna ruda, 

 Vo instalacijata, rudata se drobi dopolnitelno, vo dva stepena (sekundarno i 

tercijalno), a potoa se odlo`uva na dve otvoreni rudni gredi, 

 Od tuka, rudata se odzema i preku lentasti transporteri, se upatuva kon rotaciona 

su{ara koja koristi mazut i petrolkoks kako energetsko sredstvo. Postojat 4 

su{ari, no istite od 2015 godina ne se vo funkcija. 

 Osu{enata ruda se meli na dva kugli~ni mlina, koi istotaka od 2015 godina ne se 

vo funkcija. Od ovde rudata treba da se nosi vo mikser, no i ovaa oprema od 2015 

godina ne e vo funkcija, a rudata se nosi direktno na peletizirawe. 

 Rudata se peletizira (proizvodstvo na t.n. „zeleni peleti”), na {est disk- 

peletizeri, 

 Zelenite peleti pominuvaj}i niz trite komori od dvete Lepol re{etki 

(beskone~en metalen lanec, koi koristat mazut i petrolkoks kako energetsko 

sredstvo) se su{at, zagrevaat i `arat. Temperaturata na `arenite peleti pri 

izlezot od Lepol re{etkata se okolu 850 °C, 

 Ovie peleti se {ar`iraat vo dve Rotacioni pe~ki (koi koristat mazut i 

petrolkoks  kako energetsko sredstvo) kade {to se odviva procesot na 

predredukcija so pomo{ na lignit, koj se dodava od ~etiri mesta po dol`inata. 

Kako goriva ovde, osven lignit se koristat i isitneta guma i biomasa. 

 Peletite na izlezot od rotacionite pe~ki se predreducirani peleti, pri 850 °C, 

 Na krajot od rotacionite pe~ki se dodava metalur{ki koks, za da izvr{i naknadna 

redukcija, 

 Od rotacionite pe~ki predreduciranite peleti kontinuirano se praznat vo 

kontejneri, 

 Ovie kontejneri, preku poseben transporten sistem (`elezni~ki) se donesuvaat do 

elektro pe~ka, 

 A od tuka, kontejnerite se podigaat so kran do avtomatskiot {ar`iren sistem i se 

{ar`iraat vo elektro pe~kata, 

  Dva sistema Lepol re{etka- Rotaciona pe~ka hranat edna postoe~ka elektro 

pe~ka ({est elektrodi, od tipot Seder berg, so aktivna snaga od 55 MW). Vtorata 

elektro pe~ka na po~etokot na 2020 godina be{e izgasena. Glavnata funkcija na 

elektro pe~kata e da gi stopi predreduciranite peleti i da dade dva proizvoda: 

 Surov feronikel, so sodr`ina od 14% Ni, 
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 Troska, koja se sostoi od metalni oksidi, i koja vo te~na sostojba, so 

specijalni vozila, se nosi na deponijata za troska (godi{no se 

skladiraat od 800 000 do 900 000 toni). 

 Ispu{teniot feronikel, so kran, se {ar`ira vo konvertor, kade, so dodatok 

(duvawe) na kislorod i varovik (var) se vr{i rafinirawe na suroviot feronikel 

(otstranuvawe na ne~istotiite, prete`no na sulfurot), 

 Potoa, rafiniraniot feronikel se prenesuva vo holding (elektrola~na) pe~ka za 

homogenizirawe na hemiskiot sostav, a potoa, na leewe na  granulacija (granuli od 

3 do 30 mm), 

 Finalniot feronikel sodr`i okolu 22% Ni, i 80% Fe, 

 Proizvodstvo okolu 1000 do 1 600 toni nikel mese~no so obete elektro pe~ki, 

 Proizvodot se pra}a, vo glavno (so kamioni), do proizveduva~ite na ner|osuva~ki 

~elici, obogateni so nikel („prohrom” ~elici) niz cela Evropa. 

 

XIV.3. СУРОВИНИ 

 @elezoniklonosnata ruda e glavna surovina koja se koristi vo Euronikel 

Industri. Se koristi okolu 1 200 000 toni ruda godi{no, osven doma{na i ruda od 

stranstvo- Albanija, Grcija, Turcija, Indonezija, Gvatemala, Bregot na slonovata 

koska, 

 Cvrsti goriva kako lignit, biomasa i isitneta guma: okolu 150 000 toni godi{no, 

za predredukcija i zagrevawe (odr`uvawe) na rotacionata pe~ka, 

 Mazut i petrolkoks: okolu 60 000 toni godi{no, za zagrevawe na rotaciona pe~ka, 

lepol re{etka, su{ara na ruda i kotlara za proizvodstvo na vodena parea, 

 Varovik/ var: okolu 2 000 toni godi{no, za desulfurizacija vo konvertor, 

 Bentonit: okolu 1 000 toni godi{no, za podobruvawe na povrzanosta na ~esti~kite 

od rudata pri peletiziraweto, 

 Elektri~na energija: vo 2019 godina be{e potro{eno 500 000 MWh za celata 

fabrika, ili 400 000 MWh za elektro pe~ka. 

XIV.4. IZVORI NA EMISIJA 
 

XIV.4.1. ZAPOZNAVAWE 

 

 Glavnite izvori na emisija vo Еуроникел Industri se emisiite vo vozduhot. Vo 

baraweto za dozvola se pretstaveni 13 to~ki na glavni emisii vo vozduhot i edna 

to~ka od paren kotel (kotlara), 

 Пretstavenа  i  една емисиона точка vo povr{inska voda,  

 Еdna emisiона точка vo kanalizacijata, пosle tretman vo Putoks stanicata, 

 Nema drugi zna~ajni emisii vo Еуроникел Industri. 

 

XIV.4.2. EMISII VO VOZDUHOT 

 Glavnite emisii vo vozduhot se emisii od dvata sistemi Lepol re{etka- Rotaciona 

pe~ka. Ovie dve glavni emisii se tretirani so elektrostatski filtri pred 

otpadniot gas da bide ispu{ten vo atmosferata, preku dva visoki (60 metri) oxaci, 

Во 2008 е инсталиран нов ЕСФ на Линија 2, а во 2012 е инсталиран нов ЕСФ на Линија1. 

На истите овие две линии во 2014 година инсталиран е Систем за континуиран 

мониторинг на емисии. 

 Pripremata na ruda predizvikuva emisii vo vozduhot, so sledniot redosled: 

drobewe, su{ewe, melewe. Ovie tri sekundarni glavni emisii se tretiraat preku 

vre}asti filtri. Од 2015 година млиновите и сушарите не се во функција. 
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 Zavr{etokot na tehnolo{kiot proces vo elektro pe~ka i konvertor се третираат со 

системи со водено отпрашување, квенчер-скрубер. 

 

XIV.4.3. ЕМИСИИ ВО ПОВРШИНСКА ВОДА 

 

Еуроникел Industri ne predizvikuva direktni emisii vo vodata (nema voda koja se 

koristi direktno vo procesot, osven voda za ladewe, koja recirkulira, kako i voda za 

vla`newe na somelenata ruda pri proizvodstvo na zeleni peleti, koja isparuva u{te vo 

Lepol re{etkata, i so gasovite, preku elektrostati~kiot filter, se isfrla vo 

atmosferata). Me|utoa, vodata koja se koristi za perewe na platformite vo fabrikata, како 
и перење на улиците до 2013 година se upatuvaше  kon Ju`niot otvoren kanal. (ponatamu vo 

Crna Reka, na dva kilometri od Еуроникел Industri). Do`dovnata voda isto taka ja „pere” 

po~vata okolu fabrikata, nosej}i kon Ju`niot otvoren kanal sitni ~esti~ki od pra{ina, od 

ruda ili lignit. Во 2013 година е изграден Систем за рециркилација и прочистување на 
отпадни води со кој водата од најниската точка со помош на пумпи се враќа во згуснувачи и 
таложни базени на прочистување. Изградени се и 3 дополнителни таложни базени со 
сепаратори за масло во фабриката. 

 

XIV.4.4.  ЕМИСИИ ВО КАНАЛИЗАЦИЈА 

 

Sanitarnata voda od celata fabrika, preku posebna kanalizaciona mre`a, se upatuva 

kon posebna postrojka za tretman (Putoks). Ovaa stanica ja tretira (pro~istuva) 

sanitarnata voda pred ispu{tawe vo Ju`niot otvoren kanal. (ponatamu vo Crna Reka).  
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XIV.5. ПРИРОДА И КОЛИЧИНА НА ОВИЕ ЕМИСИИ 

 

 

Oblast Oprema Broja 
Priroda na 
emisijata 

Koli~ina 
(tons / year) 

Sistem na 
pro~istuvawe 

Efekt na @ivotnata 
sredina 

Emisii vo vozduhot 

Котлара Парен котел 1 гасови 

Податоци од 

2016(4) 

Вкупно: 

Прашина: 148.54 

SO2: 1279.63 

CO: 599.84 

NОx: 192.86 

/ 

Прашина и гасови во 
атмосферата 

 

Priprema na ruda 

Drobilkи  II/III 2 PM (1)  

Vre}astи filtри Su{ara za ruda 4 PM и гасови 

Mlinови 2 PM (1) 

Peletizacija i 

Predredukcija 

Lepol re{etka- 

Rotaciona pe~ka 
2 PM и гасови 

Elektrostатски 

filtри 

Topewe Elektro pe~ka (2) 2 PM и гасови sistem na водено 

pro~istuvawe 

(skruber- kven~er) 
Rafinirawe Kоnvertor 1 PM и гасови 

Emisii vo povr{inska voda 

Celata Fabrika 

(SW2) 

Систем за рециркулација 

и прочистување на 

отпадни води 

1 TSS и метали (3) 

Податоци од 

2020 

TSS: 66 

Fe:1.9 

Ni:0.2 

Cr:0.02 

рециркулација и 
таложење на 
отпадни води 

suspendirani tvrdi 

materii vo Ju`niot 

kanal и река Црна. 

Kanalizacija 

Sanitarna voda od 

celata Fabrika 

PutOx (tretman na 

sanitarna voda) 
1 Bakterii nema PutOx stanica 

bakterii vo Ju`niot 

kanal (crna Reka). 

 

(1) PM- cvrstи materii 

(2) Raboti edna elektro pe~ka.  

(3) TSS- vkupno suspendirani cvrsti materii 

(4) Податоците се за  2016 година, кога инсталацијата работи со полн капацитет. Податоците се доставени до Катастар на емисии.
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XIV.6. СОСТОЈБА НА ТЕРЕНОТ И СОСТОЈБА НА ИНСТАЛАЦИЈАТА – 

ПОЗНАТИ ПРИМЕРИ ЗА ИСТОРИЈАТОТ НА ЗАГАДУВАЊЕТО 
 

 Инсталацијата  e стара околу 40 godinи, и е propisno dizajnirana od Amerikanskata 

in`enering kompanija Mc Kee, vodej}i smetka za za{tita na @ivotnata sredina u{te na 

po~etokot на дизајнирањето. 

 Osven toa, tehnolo{kiot proces ne dozvoluva neo~ekuvano zagaduvawe. Според 

istorijatot na zagaduvaweto, neo~ekuvano zagaduvawe mo`e da se predizvika samo od 

mazutot i dizel gorivoto. Bilo kako, ovie skladi{ta se opremeni so sistem za za{tita 

(prifa}awe) na eventualnoto rasturawe (izlevawe). U{te pove}e, ovie skladi{ta se 

glavno nadzemni. Zagaduvaweto bi bilo vidlivo ako eventualno se slu~i. 

 Vo istorijatot na Еуроникел Industri ne postoi primer za vakvo zagaduvawe. 

 

XIV.7. ИДНИ ПЛАНИРАНИ МЕРКИ ЗА УСОГЛАСУВАЊЕ ДО ОПШТИТЕ 

ПРИНЦИПИ ОД ОСНОВНИТЕ ОБВРСКИ НА ОПЕРАТОРОТ 

 

Согласно Извештајот од Генералната еколошка ревизија предвидени се активности за 
подобрување на работењето на инсталацијата, согласно кои изготвена е Програма за 
подобрување со предлог активности. 

 

Ознака Активност Временски период на 

реализација 

Активност бр.1 Чистење и перење на сообраќајниците во 

топилницата.  

Континуирано 

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.2 Реконструкција на патот помеѓу пералната за 

камиони и вагата.  

Еднократно 

1 (една) година по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.3 Поставување на мобилна танкавана под сите 

садови кои содржат гориво и масла како и 

поставување на апсорбенски материјал и прибор за 

собирање.  

Еднократно 

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.4 Испитување на присуство на масла и горива во 

отпадните води на точките на испуст. 

Еднократно/Континуирано 

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.5 Склучување договор со овластена компанија за 

преземање и третман на милта од пречистителната 

станица. 

Еднократно/Континуирано  

Веднаш по добивањето на 

дозволата 

Активност бр.6 Подобрување на складирањето на хемикалиите во 

одделот Водостопанство.  

Еднократно 

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.7 Санација на оштетениот згуснувач бр.1 и редовно 

отстранување на милта од згуснувачите и 

таложните базени.  

Еднократно/Континуирано  

3 (три) месеци по 

добивањето на дозволата 

Активност бр.8 Проширување на кровната конструкција на 

локацијата за собирање на отпадни масла и масти.  

Еднократно 

1 (една) година по 

добивањето на дозволата 
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